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1. ANNAHERUNG

Auf den ersten Blick liegt der Zusammenhang der Thematik mit der Kunstgeschichte
nicht auf der Hand. Zur Erkldrung mdéchte ich eine kieines Gleichnis anfihren: Man
stelle sich Spuren im Sand vor. Ein Lebewesen hat sie hinterlassen, doch sie sind
vergdnglich. Ein leichter Wind oder die Einwirkung von Wasser - schon sind sie ver-
schwunden. Analog dazu kann man die Entwicklung der Industriearchitektur sehen.
Mit dem Fortschritt der Technik hat so manches Fabriksgebdude ausgedient und
geht in der Folge ebenso verloren, wie die Spuren im Sand. Damit nenne ich schon
einen wichtigen Grund, weshalb ich mich fiur dieses Thema entschieden habe: Ich
will einen kleinen Beitrag zur Dokumentation der Industriearchitektur des 19. und 20.
Jahrhunderts leisten. Hier sehe ich auch den Zusammenhang mit der Kunstge-
schichte. In diesem Fach wird eigentlich immer wieder und mit groBer Akribie ver-
sucht, die sogenannte Herrschaftsarchitektur in den Mittelpunkt der Betrachtung zu
ricken. Es scheint mir hier jedoch auch wichtig zu sein, Architektur aus einem ande-
ren Blickwinkel zu betrachten. Architektur hat immer auch mit dem Menschen zu tun.
Der Mensch steht mit ihr in einem direkten Zusammenhang, sei es nun im Bereich
des Wohnens oder auch der Arbeit. Speziell dem letztgenannten Bereich méchte ich

in der Folge meine Aufmerksamkeit schenken.

Die vorliegende Arbeit beschéftigt sich mit einigen Ziegelwerken in Ostdsterreich.
Diese Ziegeleien haben einen gemeinsamen Nenner: Sie brennen bzw. brannten
ihre Erzeugnisse in Ofen nach dem System Hoffmann - in sogenannten Ringéfen.
Solche Ofen waren seit der Mitte des vorigen Jahrhunderts bis vor etwa zwanzig
Jahren das Nonplusultra der Brenntechnik in der Ziegelerzeugung. Sie waren auch
dementsprechend weit verbreitet und so muBlte ich eine Auswahl der zu beschrei-

benden Objekte treffen.

Mangels geeigneter Publikationen bezuglich der einzelnen zu beschreibenden Ob-

jekte war ich gezwungen auf diverse mindliche Mitteilungen zuriickzugreifen.



2 HINTERGRUND UND BASIS DER
BETRACHTUNGEN

2.1 Industriearchaologie

2.1.1 Begriffserklirung und Aufgabe der
Industriearchdologie

,Die Erforschung und Erhaltung technischer und industrieller Objekte wird im
allgemeinen unter dem Begriff ,Industriearchdologie’ zusammengefat. Dabei
werden alle dinglichen Quellen jeglicher industrieller Vergangenheit von der
Prahistorie bis zur Gegenwart systematisch erforscht. Damit ist auch zugleich
ausgesagt, dafl Industriearchdologie eine historische Disziplin ist, die sich um
dingliche Quellen das sind die ,Technischen Denkmale” und ihre Erkldrung
bemiiht. Ahnlich der Kunstwissenschaft, die von den Kunstdenkmalern ausgehend
eine Kunstgeschichte geschrieben hat, versucht die Industriearchdologie anhand der
technischen Denkmaler eine Geschichte der industriellen Entwicklung zu schreiben.
Wichtig dabei ist, dal die Industriearchdologie das technische Denkmal als
Informationstrager betrachtet und braucht, da in der Auffassung der
Industriearchéologie das technische Denkmal Ergebnis und Summe der Kultur- und
Umwelteinflisse verkdrpert. Damit eroffnet sich fir die Industriearchaologie die
Arbeitsweise, deduktiv anhand der technischen Denkmaler nach einer Vielzahi von
Grinden zu fragen und zu forschen, die zum Entstehen des technischen Denkmals
gefihrt haben. Das technische Denkmal ist demnach als Spiegelbild
unterschiedlicher  Einflisse ein aussagekréftiger Informationstrdger: Die
industriearchdologische Forschung muBl  diesen Informationstrager nach
verschiedenen Seiten hin abfragen. Die erhaltenen Antworten erklaren nicht nur das
Denkmal an sich, sondern geben auch Informationen tber die ,Hintergriinde®, die
zum Entstehen und zur Ausbildung des Objektes gefithrt haben.

So kann das technische Denkmal als Informationstrdger, Ergebnis und Summe der
Kultureinflisse wesentliche Aufschliisse tber Wirtschaft und Okonomie, Technik,

' Manfred Wehdomn, Ute Georgeacopol-Winischhofer, Baudenkmiler der Technik und Industrie in Osterreich.
Wien-Niederdsterreich-Burgenland, Bd. 1, Wien, Kéln, Graz, 1984, S. XI



Geschichte, Kunst, Religion, naturwissenschaftliche Verhéltnisse, iiber Okologie,
Klima und Botanik, tUber Geologie und schliefllich Uber soziale Verhéltnisse
vermitteln, wobei gleich zugestanden werden mufBl, daR die hier aufgezahlten
Kulturkomponenten nur ganz selten in ,reiner*, unvermischter Form  herausseziert"
vielmehr fast immer in Abhadngigkeit von- und zueinander auftreten und erkannt

werden kénnen.?

2.1.2 Geschichte der Industriearchdologie

Wie schon die industrielle Revolution nahm auch dieses Forschungsgebiet in
GroRbritannien seinen Anfang. ,Den Begriff ,industrial archaeology’ verwendete
Donald Dudley, seinerzeit Direktor des ,Extra Mural Departments Birminghams’, als
er wéhrend einer Vorlesung die Andeutung machte, dal3 es eine wissenschaftliche
Beschiftigung geben kénnte, die sich als ,industrial archaeology* bezeichnen lieBe.“
Der Begriff wurde in der Literatur erstmals von Michael Rix 1955 in einem Artikel in
der Zeitschrift ,The amateur historian“ verwendet. Rix erkennt in den Begriffen
Arch&ologie und Industrie eine ,contradicition in terms*, halt das Nebeneinander der
Begriffe jedoch fir legitim, da frihindustrielle Produkte fir die junge Generation
genauso Museumsgegenstdnde  darstellen wie etwa prahistorische
Keramikscherben. Die Verwendung des Begriffes Archdologie hélt er ferner fur
gerechtfertigt, da auch der Industriearchdologe mit den Methoden des Archdologen
im Geldande forschen sollte. Eine wichtige soziologische Aufgabe des
Industriearchdologen ist fiir Rix dabei, den handelnden Menschen zu sehen, durch
dessen Tatigkeit das Relikt erst entstanden ist.*  Kenneth Hudson, Arthur Raistrick
und Ralf Angus Buchanan lieferten in der Folge das theoretische Ristzeug der
Industriearchéologie, nahmen Abgrenzungen und Zielsetzungen vor.“ Hudson, der
den Begriff der Industrial Archaeology wesentlich pragte und zu einem
wissenschaftlichen Fach erhob, betont den interdisziplindren Charakter der
Forschung und die Bedeutung der groen Freizeitbewegung der Amateure und
Hobbyforscher, ohne die die geleistete Forschungen und die Erhaltung vieler Relikte

? vgl. Rainer Slotta, Einfithrung in die Industriearchiologie, Darmstadt 1982, S. 1f.

? Martin Pries, Die Entwicklung der Ziegeleien in Schleswig-Holstein. Ein Beitrag zur Industriearchéologie unter
geographischen Aspekten, Hamburg 1989. (= Hamburger geographische Studien. Hrsg. von Gerhard Sendler.
Heft 45), S. 2

4 vgl. ebda, S. 3

? Industriearchsiologie. Nord-, Ost-, Siidtirol und Vorarlberg. Hrsg. von Christoph Bertsch, Innsbruck 1992,

S.9



nicht denkbar gewesen ware. Buchanan erweitert die Definition von Hudson und
spricht sich fir eine mehr akademische Forschung aus. Forschungsergebnisse
kénnten nur von Fachleuten sinnvoll in den Kontext von Wirtschafts-, Sozial- und
Technikgeschichte eingeordnet werden. Raistrick versucht die Dokumentation
technischer Denkméler und die Ausgrabung methodisch zu trennen und schlagt
daher den Begriff ,industrial archaeology and recording” vor. Er sieht gerade in der
Quellenbeschaffung und -erstellung einen wichtigen Aspekt der

Industriearchiologie

Zusammenfassend kann gesagt werden, dal es in England verschiedene
Forschungsansitze gab, wobei es jedoch zu keiner einheitlich vertretenen Linie kam.
Neben der theoretischen Diskussion gab es auch industriearchdologische Aktivitaten
von Heimatvereinen, Erwachsenenbildungsorganisationen, lokalen

Historikerorganisationen und der ausgepragten Volkshochschulbewegung.

.Einen wesentlichen Beitrag zur Entwicklung der Industriearchdologie in
GroBbritannien leistete Nikolaus Pevsner. Auf ihn gingen die Aufnahmen der Bauten
der Technik in wissenschatftliche Inventarwerke zurtick, in seinen Abhandlungen zur
allgemeinen Architekturgeschichte werden die Objekte ebenfalls aufgenommen und

in den Kontext der allgemeinen Architekturentwicklung gestellt.

Bereits 1959 wurde auch durch den Council for British Archaeology ein
Forschungsausschu8 fir Industriearchdologie (Research Committee on Industrial
Archaeology) gegriindet. Die Tatigkeit des RCIA konzentrierte sich in der Folge vor
allem auf Empfehlungen fir den Schutz und die Erhaltung industrieller Baudenkmaler
an die zustdndigen staatlichen Stellen. Auf dem Gebiet der zentralen Erfassung
technischer Denkmadler wurden 1963 die ersten Schritte vom Council for British
Archaeology sowie dem Ministry of Buildings and Works gesetzt. Diese Initiativen
fuhrten in GroBbritannien zu einem Nationalkatalog industrieller Denkmaéler - National
Record of Industrial Monuments  welcher an der Universitit Bath sowie beim

National Monument Record in London zuganglich ist.®

¢ vgl. Pries, a.a.0., S. 9f.
7 Bertsch, Industriearchiiologie, a.a.O., S. 10
8 vgl. ebda, S. 10
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Der ,First International Congress on the Conversation of Industrial Monuments
(FICCM) fand vom 29. Mai bis 5. Juni 1973 in Ironbrigde, Mittelengland statt. Es
nahmen daran 60 Teilnehmer aus nachfolgend genannten Landern teil: England,
Canada, Irland, Vereinigte Staaten von Amerika, Schweden, Niederlande,
Bundesrepublik Deutschiand und Deutsche Demokratische Republik. Spatestens seit
diesem Zeitpunkt wurde auch auBerhalb GroBRbritanniens iber die neue Disziplin
.Industriearchdologie“ diskutiert. Wahrend des Kongresses wurden u.a. folgende

Probleme behandelt:

Es wurde Uber Methoden zur Erhaltung der Objekte wie Maschinen und Bauwerke
gesprochen. Die einzelnen Objekte soliten, wenn méglich, vor Ort erhalten werden.
Besonderes Augenmerk wurde auch auf die Erhaltung der Einrichtungen gelegt.
Diese sollte ev. mit Modellen, Erlduterungstafeln etc. unterstiutzt werden. Weiters
kam auch zur Sprache, beziglich welcher Zeitspanne die Forschung aktiv werden
sollte. Dabei wurde mehrheitlich festgelegt, daB die Behandlung von den Anfangen
der Technik ausgehen sollte, d.h. auch die vor- und frihgeschichtlichen Zeugnisse

sollten erfaBt und gepflegt werden.®

Auch auf dem Kontinent wurde die Diskussion kontrovers gefiihrt. In den Jahren
nach 1945 waren weite Teile Europas damit beschéftigt, die Kriegsschdden zu
beseitigen und dabei auch die Kunstdenkmaler wieder in Stand zu setzen. Die
Erkenntnis, daBl die Zeugnisse der industriellen Vergangenheit ein wichtiger Teil der
Kulturgeschichte sind, setzte sich jedoch nur langsam durch. Groe Betriebe mit
ihren Geb&uden und Maschinen, Werkssiedlungen und sozialen Einrichtungen waren
selten Objekte des offentlichen Interesses. Erst das Verschwinden ganzer
Industriezweige, etwa im Bereich des Bergbaues, veranderte das BewuBtsein.'® Jetzt
wurde der EinfluR der Industriearchdologie aus England spirbar. In der BRD prégte
vor allem Roland Ginter die Theorie und Praxis der Industriearchdologie. Sein
sozialgeschichtlicher Ansatz und die differenzierten Untersuchungsmethoden im
Bereich der Fabrikarchitektur und der Arbeitersiedlungen, nach Md&glichkeit unter
Einbeziehung der Betroffenen, zeigen neue Mdéglichkeiten industriearch&ologischer
Forschung auf. Auch der Bergbau spielt im Rahmen der Industriearchdologie in der

BRD eine groBe Rolle. Viele Anregungen und Initiativen kommen aus dieser

® vgl. Eberhard G. Neumann, Gedanken zur Industriearchiologie. Vortrige - Schriften - Kritiken, Hildesheim,
Zirich, New York 1986, S. 15
1 vgl. Pries, a.a.0., S. 11
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Richtung, welche ihren Schwerpunkt am Bergbaumuseum in Bochum hat. So fand
1970 auch der 2. Weltkongre® der Industriearchdologie hier statt (SICCIM).

Polen kommt in der Friihzeit der Industriearchdologie ebenfalls ein besonderer
Stellenwert zu. Bereits in den finfziger Jahren volizog sich beinahe parallel der
Schutz technischer Denkmaler mit einer wissenschaftstheoretischen Durchdringung.
Es ist vor allem Jan Pazdur, welcher viel zur wissenschaftlichen Theoriebildung in
Polen beitragt. Er sieht die technischen Denkmadler als Quellen einer materiellen
Kultur, welche weder zeitlich noch sachlich eingeschrankt ist und nach Pazdur alle
Bereiche der Produktion und Konsumation in allen Epochen umfassen soll.
Insbesondere in der Systematik der Erfassung und der theoretischen Durchdringung
des Faches ist Polen vorbildlich, kann allerdings die Breitenwirkung der
Industriearchdologie  Englands nicht erreichen. Neben Polen  spielt
Industriearchaologie in den ehemals marxistisch-leninistisch orientierten Landern, vor
allem in der friiheren DDR, eine beachtenswerte Rolle. 1973 entstand ein erster

wissenschaftlicher Katalog der wichtigsten Objekte. "

In Osterreich konnte die Industriearchédologie erst in den siebziger und achtziger
Jahren richtig FuR fassen, obwohl bereits 1925 am Bundesdenkmalamt ein Referat
far wirtschaftliche und technische Kulturdenkmale geschaffen wurde. Richard Pittoni
verfalBte 1968 seine ,Studien zur Industrie-Archadologie* Er sieht darin die
industriearch&ologische Forschung eher als archaologische Forschung und beendet
diese mit dem Beginn der industriellen Revolution. Als echter Pionier auf dem
Fachgebiet der Industriearchdologie kann Manfred Wehdorn angesehen werden.
Sowohl seine theoretischen Beitrdge als auch seine Initiativen zur Inventarisierung

der Bauten der Technik und Industrie in Osterreich sind wegweisend.

Es gelang ihm auch, die Industriearchaologie zu institutionalisieren und an der TU
Wien anzusiedeln. So wurde das Institut fur Baukunst, Denkmalpflege und
Kunstgeschichte 1988 zum Institut fir Kunstgeschichte, Denkmalpflege und
Industriearchdologie umbenannt. Als wissenschaftliches Fach wird die
Industriearchdologie seit 1979 an der TU Wien gelehrt. Im Rahmen der
Geisteswissenschaftlichen Fakultat wird die Industriearchaologie seit den frihen
achtziger Jahren am Institut fur Kunstgeschichte an der Universitat Innsbruck in

' vgl. Bertsch, Industriearchiologie, a.a.0., S. 10



12

Lehre und Forschung behandelt, wobei den bildlichen Quellen ein besonderer

Stellenwert zukommt. 2
Die Geschichte der Industriearchdologie kann in drei groRe Phasen unterteilt werden:

Die erste und ldngste Phase, gleichsam die Vorgeschichte der
Industriearchaologie, ist ident mit der Entwicklung der technischen Museen und
der Freilichtmuseen in Europa. Ein Hohepunkt ist die Grindung des ersten,
offentlichen, technischen Museums der Welt, des ,Conservatoire des Arts et
Métiers®, 1794 in Paris, und jene des ersten Freilichtmuseums, ,Skansen®, 1891
in Stockholm. (Abb.1) Die Vorgeschichte der Industriearchdologie dauerte noch
weit in die Zeit nach dem Zweiten Weltkrieg hinein.

Abbildung 1 -
Windmiihlen aus Oland

Die zweite Phase beginnt mit der Schaffung des Begriffs ,Industriearchéologie” in
den finfziger Jahren unseres Jahrhunderts; sie fand ihre Krénung mit der
Griindung des ,lronbridge George Museum Trusts“, mit den Museumszentrum in
Coalbrookdale und Ironbrige/GB, 1968.

Die dritte und bislang letzte Phase begann 1985 mit der offiziellen Aufnahme des
Themas in den Aufgabenbereich des Europarates. Bereits 1983 war vom
Europarat eine Studie iiber die ,Lage des gebauten technischen und industriellen
Erbes in Europa“ in Auftrag gegeben worden, welche 1985 auch in Druck

2 vgl.ebda S. 11
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erschien. Seither ist der Begriff des ,Industriellen Erbes” offiziell Bestandteil der

européischen Kulturpolitik.™

2.1.3. Methoden der Industriearchdologie

Man kann die Quellen der Industriearchdologie in direkte und indirekte Quellen

gliedern:

Die direkten Quellen umfassen alle Uberreste, die auf die industrielle Téatigkeit an
sich zurickgehen oder als Folgeerscheinung dieser Tatigkeit anzusprechen sind.
Bei ihnen handelt es sich daher ausschlieBlich um gegenstindliche Uberreste.
Sie beziehen sich auf die Einrichtungen zur Gewinnung, Aufbereitung und
Darstellung desjenigen Rohstoffes, dem die betreffende industrielle Tatigkeit

gewidmet ist, einschlieBlich der damit verbundenen Bauwerke.

Die indirekten Quellen umfassen alle dinglichen Uberreste, die die Darstellung
von Einrichtungen fir eine bestimmte industrielle Tatigkeit zum Gegenstand
haben sowie alle schriftichen Quellen, die (ber diese Einrichtungen eine

Aussage enthalten.

Die Methode zur Erforschung industriearchdologischer Probleme richtet sich nach

den einzelnen Quellengattungen.*

Wie geht man nun an eine industriearchédologische Erforschung eines Objektes

heran?

Industriearch&ologie ist vorerst einmal Feldarbeit. Wichtig ist zunéchst, dal man den
Ort selbst nach Spuren oder Relikten des Objektes untersucht. Nachdem man alle
diese Anlagen und Denkmaler ,gesammelt* und fotografiet hat, mul man
darangehen, die ubrigen Reste der ,materiellen Kultur* sicherzustellen oder
zumindest zu dokumentieren, vor allem die schriftichen Quellen sowie Pléne,
historische Fotos, Bilder, Zeichnungen, Kunstgegenstidnde mit Hinweisen auf die
Industrie, also alle Gegenstande, die aufgrund ihrer Gestaltung mit der Industrie

' vgl. Manfred Wehdorn, Die internationale Entwicklung der Industriearchiologie im Kontext der europdischen
Kulturpolitik seit 1985, in: Industriearchiologie. Nord-, Ost-, Stidtirol und Vorariberg. Hrsg. von Christoph
Bertsch, Innsbruck 1992, S. 41

' vgl. Richard Pittioni, Studien zur Industrie-Arch#ologie. . Wesen und Methode der Industrie-Archiologie, in:
Anzeiger der phil. hist. Klasse der sterreichischen Akademie der Wissenschaften, Jg. 105, (1968), S. 125fT.
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zusammenhéangen. AuBerdem mul man sich bemiihen, Personen zu finden, welche
die zu dokumentierende Industrie miterlebt haben, oder weitere Hinweise geben
kénnen. Mundliche Uberlieferungen beinhalten zwar immer ein gewisses
Gefahrenpotential in Hinblick auf die Authentizitdt, doch wird man in vielen Faéllen
darauf nicht verzichten kénnen, weil schriftliche ,Hinterlassenschaften“ meistens
fehlen. Die Gesprache sollten, wenn méglich mittels Tonband aufgezeichnet werden,
damit eine nachtragliche Dokumentation méglich ist. Hilfreich ist fast immer ein
Kontakt mit dem értlichen Heimatmuseum und dem Heimatpfleger, mit den Behérden
im gegenstdndlichen Verwaltungsbereich, den Forstamtern, welche die Boden- und
Lagerstattenverhaltnisse meist sehr gut kennen.'® Mitunter kann es auch notwendig
sein, richtige archdologische Grabungen durchzufihren, um z.B. einen
Vorgéngerbau oder éltere Bauteile zu rekonstruieren. Man sollte auch nicht darauf
vergessen, das Umfeld, die Elemente der  Kulturlandschatt, die
Verkehrsbedingungen, die Strukturen der Bevélkerung und der Wirtschaft in die
Arbeit miteinzubeziehen. Eine genaue Dokumentation der Arbeit ist natirlich
unerldBlich. Grundséatzlich kann man, wie es auch J. Kenneth Major in seinem Buch
-Fieldwork in Industrial Archaeology“ macht, die Schreibtischarbeit von der Feldarbeit
trennen. Bei der Schreibtischarbeit missen alle zunichst sichergestellten Quellen
gesichtet und ausgewertet werden. Es lassen sich dabei interne und externe Quellen

unterscheiden:

Zu den internen Quellen zahlt alles, was als Quellenmaterial vom Betrieb
niedergelegt wurde (Betriebsstatistiken, Verkaufskataloge, Verkaufsanzeigen,
Plane, Fotos, Jubilaumsschriften, Brietk6pfe, Betriebszeitungen u.a.m.).

Zu den externen Quellen z&dhlen alle Unterlagen, die nicht von den Betrieben
selbst erstellt wurden (amtliche Karten, Plane bei Behérden, Lokalgeschichten,
bereits veroffentlichte Literatur iber das oder vergleichbare Relikte, Presseartikel,
Gemdlde, Gewerkschaftsunterlagen, Lebensldufe von Mitarbeitern u.a.m.). Auch
hier solite die Dokumentation mdéglichst umfassend sein, damit sie auch als
Primarquelle fur andere Wissenschaften verwendet werden kann.

Um bei der Analyse und Interpretation der Relikte sinnvolle Aussagen machen zu
kénnen, muB der Industriearchdologe auch liber die Technik, deren Geschichte und

% vgl. Slotta, a.a.0., S. 184
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praktische Anwendung méglichst genau informiert sein. Dabei hat die Technik aber
nur insofern Bedeutung, als sie auf das Relikt oder zu diesem in Beziehung stehende
Strukturen EinfluR nimmt oder genommen hat.'® Es kann z.B. wichtig sein, ob die
Maschinen mittels einer Dampfmaschine betrieben wurde. So wurde z.B. beim
Ringziegelofen in Lutzmannsburg, den ich spater genauer behandeln werde, durch

den Einsatz einer Dampfmaschine ein zweiter Rauchfang notwendig.

Wenn alle Quellen gesichtet und ausgewertet sind, so missen sie abschlieRend
zusammengefallt werden, so daf} sie ein méglichst umfassendes Bild des jeweiligen
Objektes ergeben. Eine lickenlose Dokumentation wird wohl nur in duBerst seltenen
Fallen gelingen, weil meistens einige Teile des ,Puzzles* fehlen werden. Diese
zusammenfassende Dokumentation ist dann besonders wichtig, wenn das
betreffende Objekt dem Verfall preisgegeben ist und somit zu verschwinden droht.
Auf dieser Grundlage aufbauend kénnte man auch den Wert eines Objektes
beurteilen und einen eventuellen Denkmalschutz anregen. Weiters kénnte unter
Umstdnden die geleistete Arbeit auch im Hinblick auf eine Fremdnutzung des

Objektes dienen.

Das lange Zeit kaum vorhandene Interesse an Fragen der Industriearchéologie

beruht nicht zuletzt auf wissenschaftsgeschichtlichen Grinden.

Die Wirtschafts- und Sozialgeschichte hat sich in bezug auf das 19. Jahrhundert
weitgehend auf schriftiche Dokumente verlassen und die Bedeutung der materiellen
Quellen kaum erkannt. Die historische Quellenbasis wird aber gerade durch die
industriearchéologische Forschung ohne Zweifel erweitert, schriftiche Quellen
kénnen mit materiellen verknipft und so neue wissenschaftliche Erkenntnisse

gewonnen werden."’

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB die Arbeit der Industriearchdologie
auch fir viele andere Wissenschaften aber auch fir Privatpersonen oder fir

staatliche Einrichtungen von Bedeutung sein kann und als Grundlage dient.

16 ygl. Pries, 2.0.0., S. 20
'” vgl. Christoph Bertsch, Historische Industriearchitektur als Gegenstand der kunsthistorischen Forschung, in:
Historische Industriearchitektur (Ausstellungskatalog), Innsbruck 1991, S. 14



2.1.4 Industriearchdologie und Kunstgeschichte

Im folgenden Kapitel méchte ich die vielfaltigen Verkntpfungen von Kunst und
Industrie bzw. Arbeit einerseits und Kunstgeschichte und Industriearchiologie
andererseits kurz beleuchten. Im Hinblick auf die Komplexitat dieser Thematik kann
nur ein Teil der zu erwdhnenden Fakten genannt werden bzw. bleibt ein tieferer

Einblick in die Materie verwehrt.

Kunst und produktive Arbeit stehen zwar in der primitiven Gesellschaft und auch auf
den Wanddekorationen dgyptischer Graber miteinander in Verbindung, doch sonst
spielt die Arbeit bis zur Zeit der industriellen Revolution nur eine untergeordnete

Rolle in der groRen Tradition der européischen Kunst. (Abb. 2)
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Abbildung 2 -
Theben, Grab des Sen-nedjem

Diese Haltung hangt mit der Verachtung der kérperlichen Arbeit zusammen. Arbeit
war ein Fluch Adams, die Strafe, die der Menschheit fir die Erbsiinde der
Stammeltern auferlegt worden war. Sie konnte deshalb in der christlichen Kunst nur
einen untergeordneten Platz einnehmen, wie in lllustrationen zur Bibel und den
Heiligenlegenden. Im Mittelalter gewannen die Zinfte immer mehr an Einflu3.
Dadurch wurde auch die kirchliche Doktrin geschwéacht. Nach dem Theologen
Vincent von Beauvais, einem Dominikaner, waren die ,artes” ein Mittel, den Fluch der
Erbsiinde zu mildem. Von da an wurden die Handwerke im scholastischem Weltbild
zu Symbolen der ,artes mechanicae“ Es folgte die Aufnahme des scholastischen
Themas der ,artes” in abgewandelter Form in den ,speculis vitae humanae“ Diese
steliten die Tatigkeiten aller Stande und Range dar und wurden seit dem funfzehnten
Jahrhundert in vieleriei Fassungen veréffentlicht. Die ,Books of Trades“, die bis zur
Mitte des neunzehnten Jahrhunderts in England veréffentlicht wurden, sind die
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letzten Auslaufer dieser Tradition. Die Unterschriften unter den Bildern nehmen oft
wenig Bezug auf die Darstellungen selbst. Sie spiegeln die seit dem spéaten
Mittelalter stdndig wachsende Spannung der sozial6konomischen Verhdltnisse
wieder, denn meistens wird die Faulheit der Gesellen und Lehrlinge geriigt, und sie
werden ermahnt, ihren Meistern zu gehorchen. Dieser Tradition schlieBt sich Hogarth
mit seinem Zyklus ,Flei und Faulheit* (1747) an. (Abb. 3) Als Hintergrund wéhlte er
die Seidenfabrikation von Spitalfields zu einer Zeit starker Reibungen zwischen

Unternehmern und Arbeitern.®

Abbildung 3 - William Hogarth, The Fellow Prentices at their
Looms, aus der Kupferstichserie ,,Industry and Idleness®,
1747

Der industrielle Fortschritt schafft nicht nur einen Wandel in den kulturellen,
geselischaftichen und politischen Lebensverhéltnissen, sondern hat einen
bedeutenden Einflul auf die Entwicklung der Kiinste. Einerseits wird die Architektur
dadurch beeinflut, andererseits werden auch die Auswirkungen der industriellen
Revolution in der Malerei wiedergegeben. Nicht nur der Industriebau selbst, die
rauchenden Schlote, werden zu einem Synonym fir die neue Entwicklung. Es setzt
auch eine kritische bildliche Darstellung der neu entstandenen Arbeitswelt in den
Fabriken ein, was nicht immer, so wie z.B. im Fall von Gustave Courbets ,Die

Steinklopfer* Begeisterung hervorruft. (Abb. 4)

Abbildung 4 - Gustave Courbet,
Die Steinklopfer, 1849

18 vgl. Francis D. Klingender, Kunst und industrielle Revolution, Dresden 1974, S. 56f.
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Fur Claude-Nicolas Ledoux sind Arbeit und Produktion die Schliisselworte seiner
Tatigkeit. Arbeit ist fir ihn mit einem hohen moralischen Wert verbunden, er sieht in
ihr die Férderung der neuen Sitten, deren Architekt er sein will. Seine Tétigkeit steht
im gedanklichen Einklang mit den Ideen einer befreiten Gesellschaft, in der die
Menschen ihre Individualitat in der Arbeit verwirklichen und vervollkkommnen und den

.ewigen Frieden“ in einem vernlnftigen Zusammenleben schaffen kénnen.

Ledoux erhalt 1773 den Auftrag eine Salzfabrik in der Franche Comté zu entwerfen.
Bereits 1771 wurde er zum Inspektor der staatlichen Salinen bestellt und hatte so die
Mdglichkeit, zum ersten Mal in der Geschichte der Stadtplanung eine Anlage rein
unter den Aspekten von Arbeit und Produktion zu entwerfen. Er entschied sich nicht
fur den industriemaBigen Ausbau der bereits bestehenden Ortschaft, sondern legte
seine Industriestadt einige Kilometer entfernt in die Ebene des Flusses Loue an den
Rand der groflen Walder von Chaux, also inmitten einer bisher unberihrten Natur.'®
Durch Brennstoffmangel konnte die Salzgewinnung bisher nur unzureichend
durchgefithrt werden. Das sollte sich jetzt dndern. Ledoux optimierte mit seinem
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'® vgl. Christoph Bertsch,...und immer wieder das Bild von den Maschinenrddern. Beitrige zu einer
Kunstgeschichte der industriellen Revolution, Berlin 1986, S. 10f.



19

neuen Standort die Produktion, weil in den Waldern von Chaux nunmehr geniigend
Brennmaterial vorhanden war.® Das erste Projekt der Saline von Chaux dirfte
zwischen 1773 und 1774 konzipiert worden sein. (Abb. 5) Es geht von der
Grundvorstellung des Quadrates aus, wobei alle Bauteile um einen viereckigen
Binnenhof gruppiert sind. In der Vorderfront, beiderseits des Haupteinganges, finden
sich die Wohnungen des Direktors, der Angestellten und der Arbeiter, rickwarts die
der Produktion dienenden Raumlichkeiten. Rings um den ganzen Komplex waren
Alleen und Hausgarten fir die Bewohner geplant. Von der lebenden Bewegtheit
barocker Grundrisse ist in dem Entwurf kaum mehr etwas zu spiiren, hingegen zeigt
der Aufri@ der Eingangsfront noch das Schema eines barocken Fligelbaues mit
hervortretendem Mittelrisalit, verbindenden Seitenfligeln und Ecktirmen. 1774
vertraute der Kénig die allgemeine Salienverwaltung einer Unternehmergesellschaft
an. In der Folge pragte das industrielle Birgertum die Gesamtkonzeption der

Salinen.

Der zweite Plan von Chaux fiel in dieser Ubergangssituation des Wechsels der
eigentlichen Macht von der Aristokratie zu einer Industriebourgeosie, die versuchte,

neue Werte zu finden und darzustellen. (Abb. 6)

£ CHTE IV UL T UL ICUAIED AT LT

Abbildung 6 - Chaux, Lageplan der Saline

2 vgl. Anthony Vidler, Claude-Nicolas Ledoux, Berlin 1988, S. 41
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Fiar Ledoux bedeutete die Situation einen neuen Auftraggeber: der Unternehmer
Jean Roux Monclar. Ledoux erkannte sehr schnell die verdnderten Machtverhditnisse
und fand zu einer architektonischen Konzeption, welche die neuen Krafteverhaltnisse
widerspiegeln. Die einzelnen Gebdude werden voneinander isoliert. Ledoux geht in
seiner Grundplanung von den notwendigen Verkehrswegen aus, wobei die beiden
Hauptverkehrsadern - die StraRe von Besancon zum Ubergang lber den FluR Loue
und die Verbindung der Dérfer Arc et Senans ein rechtwinkeliges Koordinatensystem
bilden. Er breitet seine Koordinaten iiber die Landschaft und schlagt um ihren
Schnittpunkt eine Ellipse. Im Kreuzungspunkt der beiden Koordinaten erhebt sich
das Gebdude des Direktors, durch die zentrale Stellung schon auf die von ihm
ausgehende Macht hinweisend. Der machtige, Ubergiebelte Saulenportikus verstarkt
diese Aussage. Im Mittelpunkt des Direktionsgebdudes befindet sich eine Kapelle,

die gleichsam den gesamten Ort heiligen sollte. (Abb. 7)

Bg Sk

L BSBGEE..  Abbildung 7 - Chaux,
L e T R W e st <ze:  Haus des Direktors
AP i a

In dieselbe Richtung weist auch die sogenannte Galerie, durch welche die Arbeiter
das Salz fihren, direkt unter dem Altar der Kapelle, wodurch die Produktion
gleichsam ihre ,Weihe* erhalt. Zur Rechten und zur Linken des Direktionshauses
sind die beiden Produktionsgebdude angeordnet, schon von der architektonischen
Form her der Villa hierarchisch untergeordnet. Eine weitere Abstufung zeigen die
Arbeiterhduser. Ledoux’ Fabriksiedlung beruht auf dem Prinzip der Einheit von
Produktionsbereich und Privatbereich. Wo immer sich der Arbeiter bewegte, wurde

ihm die Abhangigkeit von Fabrik und Fabriksherrn demonstriert.!

2! vgl. Bertsch, Maschinenrider, a.2.0., S. 12f.
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Besonders hinweisen méchte ich auf die Ausgestaltung der Arbeitshallen. Ledoux
verbesserte die Verteilung der Hitze von den Ofen und sparte Heizmaterial, indem er
die Ofen voneinander durch warmespeichernde Wénde aus Hohlsteinen trennte und
sie mit einer Art Kamin oder Kanal verband, der die oberen Trockenrdume
erwarmte.? Ein ahnliches Prinzip der Warmenutzung wird in der Folge in anderem

Zusammenhang noch einmal erwahnt werden.

Bemerkenswert ist auch das Torhaus. Man betritt es durch einen Porticus aus sechs
dorischen Saulen. Auf den Saulen ruht ein schwerer Architrav, der an die Propyldaen
auf der Akropolis erinnert. Hinter den S&ulen liegt der Eingang zu einer Art imitierter
Steingrotte, geschmiickt mit in Stein geschnittenen Urnen, aus denen stilisierte

Tropfen kristallisierten Salzwassers hangen.? (Abb. 8)

Abbildung 8 - Chaux, Das Torhaus

Sind die einzelnen Teile im ersten Projekt noch zu einem einheitlichen Ganzen
zusammengeschlossen, zeigt der zweite Plan einen durchaus anderen Charakter.

Die Gebaude stehen nun unverbunden nebeneinander.?

Die neu angelegten Industriesiedlungen des 19. Jahrhunderts, zum gréRten Teil
auBerhalb bestehender Stadte und Markte entstanden, entwickelten sowohl in ihrer
architektonischen Ausformung als auch in den Lebensformen ihrer Bewohner
eigenstdndige, charakteristische Kriterien. In der vorindustriellen Gesellschaft diente
ein Gebaude haufig mehreren Zwecken. So war die Wohnung oft auch gleichzeitig
Werkstatt. Diese weitgehende Einheit von Wohn- und Arbeitsstatte wurde erst durch

22 ygl. Vidler, a.a.0., S. 64
> vgl. ebda S. 50
2 vgl. Bertsch, Maschinenrider, a.a.0. S. 13
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die zunehmende Arbeitsteilung durchbrochen. Daraus resultierten entscheidende
Veranderungen der architektonischen Strukturen. Die Trennung zwischen Wohn- und
Arbeitsstéatte vollzog sich in der ersten Phase der Industrialisierung allerdings nur
nach innen; nach auBen wurde die Einheit in Form der abgeschlossenen
Industriesiedlung gewahrt. Innerhalb einer soichen Anlage wurden aber durch
architektonische Mdéglichkeiten Abgrenzungen zwischen Fabrik, Arbeiterhaus und
Herrenhaus vorgenommen. Das Herrenhaus wurde meistens etwas abseits der
anderen Gebéude errichtet und mit einem Park oder Griingirtel umgeben. Es wurde
auch durch z.B. barocke Architekturzitate oder vorgelegte Saulen extra betont.

Die Wohnstéatten der Arbeiter wurden eher einfach gehalten. Die Gesamtanlage
wurde nach dem Vorbild von Kloster- oder militdrischen Anlagen errichtet. Diese
Anlagen stellten oftmals beinahe ein geschlossenes Gesellschaftssystem im Kleinen
dar. In der Industriesiedlung war der Arbeiter schon durch die maschinelle
Fabrikation gezwungen, &duBlere Disziplin zu halten, der Zeitplan der Maschine
diktierte seinen Tagesablauf. Bereits der Grundri® beinahe aller Arbeitssiediungen
kopierte das Gliederungssystem eines Militirlagers, die ,Raumordnung des
zwingenden Blicks®, d.h. die Gliederung eines quadratischen oder rechteckigen
Planes nach den Kriterien der Uberwachungsméglichkeit. So wurde eine
Raumaufteilung geschaffen, in der nur Reihen und Linien Platz fanden. Diese vom
rechten Winkel diktiete Gesamtanlage wurde in der Regel noch durch die
verschiedenen Arme des Fabrikkanals eingeschlossen. Eigene Fabrikordnungen
regelten das Leben innerhalb einer solchen Gemeinschaft und waren meist auf eine
Verstarkung der bereits baulich gegebenen Isolation und Uberwachung ausgerichtet.
Man beachte auch die hervorgehobene Stellung von Fabriksuhr und Glocke am
Fabrikbau.

Haben wir in den ersten Jahrzehnten des 19. Jahrhunderts eine in sich
geschlossenen Industriesiedlung vor uns, ergaben sich nach der Jahrhundertmitte
neue Aspekte: Die Entstehung der Stadtvilla des Fabrikbesitzers. Die standige
Anwesenheit des Unternehmers in unmittelbarer Néhe der Fabrik erschien mit der
fortschreitenden Industrialisierung nicht mehr notwendig; bezahlte Direktoren
ibernahmen ihre Aufgabe und zogen ins Fabrikdorf ein. Die Villa in der Stadt finden
wir ab der Mitte des 19. Jahrhunderts. Sie war &uBerlich durch Gréf3e, exponierte
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Lage, Abgeschlossenheit und Parkanlage vom herkémmlichen Stadthaus

abgehoben.®

Das 19. Jahrhundert hat aber auch zahireiche Konzepte entwickelt, die in einer
grundsétzlichen Weise auf die neuen Gegebenheiten der Industrialisierung reagiert
haben. Die Reformvorschldge von Robert Owen und Charles Fourier beruhten auf
der Analyse der zeitgendssischen gesellschaftspolitischen Mangel und missen vor
dem philosophischen Hintergrund der Utopischen Sozialisten gesehen werden.

Wahrend aber Fourier davon ausging, dal die Architektur den psychischen und
physischen Bedingungen des Menschen anzupassen sein, sah Owen die veranderte
architektonische Umwelt als Voraussetzung fir den Sozialisationsprozef. Robert
Owen leitete von 1800 bis 1824 die Baumwolispinnerei New Lanark. Hier bot sich
ibm zum ersten Mal die Mdglichkeit, seine Theorien in die Praxis umzusetzen:
Verkiirzung der Arbeitszeit, Errichtung von Schulen und Krankenhdusern sowie des

.Neuen Instituts” als zentrale Kommunikationsstitte. (Abb. 9)

Abbildung 9 - Owen, New Lanark,
Neues Institut, Zustand um 1960

Dieses ,Neue Institut* wurde in ahnlicher Form in allen spéateren Idealplanungen und
praktischen Versuchen wieder aufgenommen. Die Arbeiter sollten hier in eine ideale
Gemeinschaft integriert werden.?® Die Siedlung war quadratisch angelegt und von
kultivietem Land umgeben. Innerhalb des Quadrates befanden sich die é6ffentlichen
Gebdude, die dieses wiederum in mehrere Parallelogramme unterteilten. Im
zentralen Gebdude befand sich die Gemeinschaftskiiche und ein Speiseraum.
Weiters war in der unmittelbaren Umgebung eine Kleinkinderschule und ein
Kulturraum vorgesehen. Es gab auch Sportpldtze und Erholungsanlagen. In den
Flugeln waren die Wohnungen, Schlafrdume, eine Krankenstation und eine Art Hotel
untergebracht. Hinter den Hausern befanden sich Garten. An der einen Seite

5 vgl. ebda, S. 27fT.
%6 vgl. ebda, S. 29f.
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schlieen sich Kraftwerke und Produktionsstatten an. Auf der gegeniiberliegenden

Seite waren die Wéscherei, die Bleiche etc. vorgesehen.

Das Owen’sche Siedlungsparallelogramm war grundsétzlich als Modell der
Selbsthilfe organisiert. Der Schwerpunkt lag augenscheinlich in der sozialen
Zweckgebundenheit der von ihm konzipierten Anlage. Trotz seiner Teilerfolge in New
Lanark blieb Owen die praktische Verwirklichung seiner Ideen in England versagt.
1824 wanderte er in die Vereinigten Staaten aus und griindete dort die 1825 die
Siedlungskommune New Harmony in Indiana (Abb. 10), welche auf den Erfahrungen

von New Lanark beruhte.

Abbildung 10 -
Owen, New Harmony, Idealentwurf

Der direkte gesellschaftliche Ansatzpunkt von Charles Fourier waren das
franzdsische Landarbeiterproletariat, Kinderarbeit und die lange Arbeitszeit. Das
Leben in seiner Allgemeinheit ohne Aufgabe der Individualitdt war sein Ziel. 1808
veréffentlichte er die ,Theorie des quatre mouvements®, wo er ausfihrlich auf diese
Wohnform einging. Der Sozialpalast war das architektonische Zentrum der 1620
Siedler einer Phalages. Das zentrale Gebdude des einen groflen Ehrenhof
umspannenden Fligelbaus beherbergt die Speisesile, die Bibliothek, Studiensile,
den Tempel, das Telegraphenamt, usw. Der eine Fligel ist fir larmerzeugende
Werkstétten reserviert. Der andere Fliigel beherbergt die ,Karawanserei® die
Begegnungsstatte fur Fremde wund Besucher. Das Phalanstére bietet
unterschiedliche Wohnungsgrundrisse und -gréf3en fiir die Bewohnerschichten in 18
Preisklassen an. Diese Idee der kollektiven Lebens- und Arbeitsform solite durch
eine Art von GaleriestraBe gekront werden, welche ein zentrales Planungsmerkmal

des Funktionsablaufs innerhalb einer Phalanstére waren. (Abb. 11)
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Abbildung 11 - g (|
Fourier, AufriB eines Phalanstére

Robert Owen und Charles Fourier entwarfen neue Formen des Zusammenlebens,
die den praktischen Industriesiedlungen des 19. Jahrhunderts entgegenzustellen

sind.?’

.1echnik* und ,Kunst® als Kulturkomponenten stehen in einem besonderen Verhaltnis
zueinander, das sich im Laufe der Zeit durchaus verdndert hat. Aus der Zeit vor 1600
und auch noch im 17 Jh. sind technische Denkmdler aus dem Industrie- und
Montanbereich nur in geringer Zahl auf uns iberkommen. Anhand der erhaltenen
zeichnerischen Dokumente erhélt man das Bild relativ einfacher, auf das notwendige
technische Instrumentarium beschrénkter Architekturen und Maschinen, wobei die
Architekturen die Baugewohnheiten der jeweiligen Landschaft ibernehmen. Das
Problem der kinstlerischen Ausgestaltung einer technischen Anlage stellte sich
damals noch nicht: Die ,Technik® bzw. die ,ars* beinhaltete gleichermallen
Konstruktion und Schdnheitsempfinden. Bis in die Mitte des 18. Jh. blieb dieses grob
skizzierte Verhaltnis von ,Kunst® und ,Technik® in dieser Einheitlichkeit bestehen. Mit
dem Beginn der Industriellen Revolution setzten vielféltige Verdnderungen ein. Es
kam zur Trennung von Architekt und Ingenieur-Konstrukteur, die sich in der zweiten
Hélfte des 19. Jh. endgiiltig vollziehen sollte.?® Die ausgiebige Verwendung von
Eisen als Baumaterial im Briicken- und mit der Zeit auch im Hochbau konnte nicht
ohne tiefgreifenden Einflu@ auf die Entwicklung der Architektur bleiben. Die
Eigenschaften des neuen Werkstoffes brachten es mit sich, daR die herkémmlichen,
auf den Steinbau zugeschnittenen Bauformen der historischen Stile fiir den Eisenbau
nicht in Frage kamen. Die Baustile der Vergangenheit rechnen alle mit der
geschlossenen Masse des Baustoffes, mit seiner ausgedehnten dreidimensionalen
Erscheinung. Die Eisenkonstruktionen dagegen sind aus gewalzten, maschinell und

77 vgl. ebda, S. 31f.
2 vgl. Slotta, a.a.0., S. 120f.
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serienweise hergestellten Stiben und Blechen zusammengesetzt, die im
wesentlichen als Gebilde mit einer Langen- oder héchstens mit einer
Flachenausdehnung, also ein- oder zweidimensional in Erscheinung treten. Es
wurden die statischen Fragen und Festigkeitsprobleme im Rahmen einer
wissenschaftlichen Behandlung geldst. Das brachte aber auch mit sich, dafl die
Gestaltung groBer Bauwerke nun nach zwei grundsétzlich verschiedenen
Gesichtspunkten durchgefuhrt werden konnte: nach dem statisch-rechnerisch-
ingenieurmafligen und dem kinstlerisch-architektonischen. Eine Spezialisierung
setzte ein. Mit der Ausbreitung der Industrie und dem Aufkommen des
Eisenbahnverkehrs vervielfachte sich die Nachfrage nach reinen Nutzbauten. Die
Okonomie wurde zum hauptsdchlichen Kennzeichen des neuen Industriebaus;
Statik, Festigkeitslehre, Baustoffkunde hatten der Erreichung dieses Zieles zu
dienen. Bei gréeren Bauaufgaben, wo man auf die duere Erscheinung Wert legte,
griff man nun mit Vorliebe auf einen der Baustile der Vergangenheit zurtick, deren
Formenschatz dank der zahireichen kunstgeschichtlichen Publikationen nunmehr
jedem Interessenten miihelos zur Verfiigung stand. Doch bei allen diesen Beispielen
handelte es sich lediglich um &duBerlich-asthetische Nachahmung der den jeweiligen
Baustilen eigentimlichen Einzel- und Schmuckformen; die inneren Griinde, die
geistigen und die materiell-struktiven, die bei den Originalstilen zur Entstehung der
betreffenden Formen gefihrt hatten, bestanden eben nicht mehr.® Denn das
moderne Leben brauchte neue Bauorganismen, entsprechend den Lebensformen
unserer Zeit - Bahnhéfe, Warenhduser, Fabriken verlangen ihren eigenen modernen
Ausdruck und kdnnen gar nicht im Stil der vergangenen Jahrhunderte gelést werden,
ohne daR man in leeren Schematismus und historischer Maskerade verfallt. Statt der
auBerlichen Formulierung ist ein inneres Erfassen des neuen baukinstlerischen
Problems vonnédten, Geist an Stelle der Formel, ein kiinstlerisches Durchdenken der
Grundform von vornherein, kein nachtragliches Schmiicken. Die Proportionierung der
Baumassen bleibt immer die vornehmste Aufgabe (das Fundament) der Baukunst,
der ornamentale Schmuck ist nur ein letztes Handanlegen. Uberladenheit und

falsche Romantik kénnen niemals Uber den Mangel an guter Proportion und

% vgl. Die Geschichte der Bauingenieurskunst. Ein Uberblick von der Antike bis in die Neuzeit. Hrsg. von Hans
Straub und Peter Zimmermann, 4., tiberarb. und erw. Auflage, Basel, Boston, Berlin, 1992, S. 240fF.
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praktischer Einfachheit hinwegtduschen (geschweige zu einem eigenen Stile der Zeit

fuhren).

Zu Beginn des 20. Jahrhunderts erkannte man, rickblickend auf die ,naiv*
entstandenen Nutzbauten, deren doch beachtliche kinstlerische Qualitat.
Gleichzeitig wurde man sich der Hohlheit und Leere der angeklebten
Fassadenarchitektur des 19. Jahrhunderts bewuBt. Die knappe Sachlichkeit
technischer GroRbauten, die funktionelle ZweckmaBigkeit von Maschinen wurden
zunehmend als addquater Ausdruck unseres Zeitalters empfunden; und die aus
statischen und konstruktiv-technischen Uberlegungen heraus entstandenen Formen
wurden nun auch im &sthetischen Sinne stilbildend. Man sprach damals von der
~Wohnmaschine* und meinte damit, da® ein Bauwerk, also auch das Wohnhaus,
nach denselben Grundséatzen technisch-ingenieurhafter ZweckmaBigkeit zu gestalten
sei wie die Maschine. In Frankreich war Le Corbusier Vorkdmpfer dieser Richtung.

Fur Deutschland muB Walter Gropius und das Bauhaus erwshnt werden.®' (Abb. 12)

Abbildung 12 - Stuttgart
Weilenhofsiedlung,
erbaut 1927 von Walter
Gropius, Ludwig Mies
van der Rohe, Le
Corbusier u.a.

Hermann Muthesius, der wichtigste Theoretiker des Deutschen Werkbundes in
seiner Frihzeit, verdeutliche mit dem Grundsatz der ,duferen Form aus dem inneren
Wesen* den Begriff der ,Sachlichkeit® ,Muthesius machte einen entscheidenden
Schritt: Maschine und Technik erscheinen nicht mehr als das mechanische Prinzip,
das den Geist zerstért, sie werden vielmehr zum Gegenteil verwandelt, zu einem
Prinzip, das eine neue Spiritualitdt erméglicht. Die Form eines Gegenstandes hat

30 walter Gropius, Monumentale Kunst und Industriebau, in: Walter Gropius, Ausgewshlte Schriften. Hrsg. von
Hartmut Probst und Christian Schidlich, Bd. 3, Berlin 1987, S. 32
3! vgl. Straub, Zimmermann, Bauingenieurskunst, a.a.0., S. 301ff.
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allein aus dessen Zweck hervorzugehen, wobei das &sthetische Moment aus der
Ubereinstimmung von Form und Zweck in Erscheinung treten soll. Der Zweck
manifestiert sich in der Form und umgekehrt.*®> ,Und hier bertihren wir iiberhaupt
das Geheimnis des ganzen architektonischen Bildens: es nimmt die
Nitzlichkeitsgrundsétze zum Ausgangspunkt der Gestaltung, verklart die Ergebnisse
Jjedoch mit jenem dem Schénheitsempfinden entwachsenden Ordnungssinn, der das
Unharmonische harmonisch macht, das Stérende beseitigt, das Fehlende ergénzt.
Es ist ein Irtum, anzunehmen, da3 das Nitzliche immer auch von selbst schén sei.
Aber ebenso fest steht, daf3 die Schénheit kein Hinderungsgrund fir die Niitzlichkeit
zu sein braucht®® Walter Gropius betont aber auch in seinem Aufsatz ,Der
stilbildende Wert industrieller Bauformen“, daf} die Gesetze des Materials und der
Konstruktion aber nicht mit denen der Kunst verquickt werden dirfen. Die
verstandesméRige arithmetische Berechnung der Stabilitit eines Materials
unterscheidet sich wesentlich von der instinktmaRig empfundenen geometrischen
Harmonie der Bauteile, die Konstruktionsform von der Kunstform. Die
Ubereinstimmung der technischen Form mit der Kunstform, der rechnerischen
Stabilitat mit der dargestellten bedeutet zwar die letzte Vollendung fiir jedes Werk der
Baukunst wie sie ja alles menschliche Denken und Schaffen in einem letzten
Endziel wieder beriihren will -, aber erst eine ungeheure Willensbestétigung vermag
beides zu harmonischer Kongruenz zu bringen.”4 ,insbesondere zur Zeit der
Erbauung der Faguswerke in Alfeld, 1911, bezieht sich Gropius immer wieder auf
Worringer und dessen wegweisende Abhandlung ,Abstraktion und Einfihlung’,
welche wiederum auf den Schriften ,Stilfragen‘ und ,Spéatrémische Kunstindustrie‘ von
Alois Riegl fu8t. > (Abb. 13)

32 Bertsch, Maschinenrider, a.a.0., S. 26

3 Hermann Muthesius, Die #sthetische Ausbildung der Ingenieursbauten, in: Zeitschrift des Vereins deutscher
Ingenieure, Bd. 53 (1909), S. 1215

3 vgl. Walter Gropius, Der stilbildende Wert industrieller Bauformen, in: Der Verkehr. Jahrbuch des Deutschen
Werkbundes 1914, Jena 1914, S. 30f

% Historische Industriearchitektur (Ausstellungskatalog), Hrsg. von Institut fiir Kunstgeschichte der Universitit
Innsbruck, Innsbruck, Bozen 1991, S. 9
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Abbildung 13 - Alfeld, Fabriksgebdude
der Faguswerke, erbaut 1911-1914 von
Walter Gropius und Adolf Meyer

Wilhelm Worringer geht davon aus, dal ,das Kunstwerk als selbstandiger
Organismus gleichwertig neben der Natur und in seinem tiefsten innersten Wesen
ohne Zusammenhang mit ihr steht, sofern man unter Natur die sichtbare Oberfldche
der Dinge versteht®® Walter Gropius stellt fest, da ,Kunst vom Menschen und fiir
den Menschen gemacht wird, sie ist ein Gegenteil von Natur® Worringer stellt in
der Folge fest, daR das Kunstwollen der Naturvélker, aller primitiver Kunstepochen
und schliellich das Kunstwollen gewisser entwickelter orientalischer Kulturvélker
eine abstrakte Tendenz zeigt. Der Abstraktionsdrang steht also am Anfang jeder
Kunst.® Gropius zieht auch wie Worringer den Vergleich der altdgyptischen
Baukunst mit den Getreidesilos von Kanada und Siidamerika, den Kohlensilos der
groBen Eisenbahnlinien und den modernsten Werkhallen der nordamerikanischen
Industrietrusts.>® Worringer stellt fest, daB ,die Agypter unter allen alten Kulturvélkern
die abstrakte Tendenz des Kunstwollens am intensivsten durchfihrten® Nicht nur
Walter Gropius und Wilhelm Worringer, die ich hier stellvertretend fir andere
behandelt habe, sondern auch Peter Behrens und Richard Riemerschmid fiihren
Vergleiche zwischen abstrakten Bauformen des Altertums und modernen
Fabriksbauten durch. So stelit Richard Riemerschmid in seinem Buch
.Ingenieursbauten“ durchwegs z.B. Fabrikationsanlagen, Briicken udgl. den Bauten
des Altertums gegeniiber und verweist dabei auf erstaunliche Gemeinsamkeiten.

3 Wilhelm Worringer, Abstraktion und Einflihlung, 6., unverind. Auflage, Miinchen 1918, S. 1
37 Walter Gropius, Monumentale Kunst und Industriebau, in: Walter Gropius, Ausgewihlte Schriften. Hrsg. von
Hartmut Probst und Christian Schidlich, Bd. 3, Berlin 1987, S. 28

% vgl. Worringer, 2.2.0., S. 19

% vgl. Historische Industriearchitektur, a.a.0. S. 10

0 Worringer, a.a.0., S. 56
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2.2 Denkmalschutz

2.2.1 Entwicklung und Definition des Denkmalbegriffs bzw.
des Denkmalschutzes

Zu Beginn des 19. Jh. erwachte allmahlich das Interesse am Denkmalschutz.
.Notwendige Voraussetzung dazu, waren die Verdnderungen des Kunst- und
Geschichtsverstandnisses, die im letzten Drittel des 18. Jh. die Grundlagen fiir den
Historismus und damit auch fir die spéter entstehende Denkmalpflege geschaffen
haben.”' Ein Beispiel fiir die neue Denkweise stellt Goethes Hymnus ,Von der
deutschen Baukunst® dar. Darin kommt es zu einer Verschiebung der Bedeutung des
Wortes ,Denkmal® Es ist damit nun nicht mehr das Denkmal an sich, der
Gedenkstein oder das Grabmal gemeint. Vielmehr werden jetzt auch Gebdude davon
erfalt, die zum Denkmal geworden sind. Das Geschichts- und Kunstinteresse bezog
sich jetzt vermehrt auf die eigene Vergangenheit. Die Gotik gewann an Bedeutung.
Sie wurde zum Nationalstil des deutschen Volkes. In der Folge setzten sich viele
namhafte Architekten fir die Erhaltung von Denkmalern ein. Darunter war auch Karl
Friedrich von Schinkel. ,Kunstdenkméler waren fir Schinkel ein éffentliches Gut, ihre
Erhaltung deshalb von offentlichem Interesse.”? Er forderte die Einrichtung einer
eigenen staatlichen Behérde, die die Aufgaben der Denkmalpflege Gbernehmen
sollte. Weites setzte er sich fur die Inventarisierung ein, damit auch klar war, was
vorhanden war und erhalten werden sollte. Ein weiterer Name, der untrennbar mit
der Geschichte der Denkmalpflege in Verbindung steht, ist zweifellos Viollet-le-Duc.
Er setzte sich vor allem mit den mittelalterlichen Kathedralen auseinander, deren
Konstruktion ihn faszinierte. Die bis zur ldentifikation gehende Beschaftigung mit
ihnen fihrte ihn selbst jedoch nicht zur Neugotik, sondern zur Konzeption einer
wagemutigen Stein-Eisen-Architektur, wie sie erst um die Wende zum 20.
Jahrhundert verwirklicht wurde, als sich so verschiedene Architekten wie Otto
Wagner und Louis Henry Sullivan, Hendrik Petrus Berlage und Frank Lloyd Wright,

4! Denkmalpflege. Deutsche Texte aus drei Jahrhunderten. Hrsg. von Norbert Huse, 2., durchges. Aufl,,
Miinchen 1996, S. 19
2 ebda, S. 63
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Victor Horta, Auguste Perret und Antoni Gaudi produktiv mit ihm

auseinandersetzten.*®

Eine in bezug auf Denkmalpflege unumgéangliche Frage nach der Definition eines

Denkmals muf3 gestellt werden:

Welche Kriterien machen ein Bauwerk zum Denkmal und von wem werden diese

Kriterien bestimmt?

Solche Denkmaleigenschaften missen ja bestimmt und erkannt werden. Je mehr die
Aufgabe der Denkmalpflege im Konservieren gesehen wurde und nicht mehr im
Restaurieren, und je mehr die Architekten sich der Moderne zuwendeten und dem
Historismus abschworen, desto mehr wurden Selbstverstandnis und Theorie der
Denkmalpflege von den Kunsthistorikern bestimmt. Zwei Kunsthistoriker, Alois Riegl
und Georg Dehio, waren es auch, die kurz nach der Jahrhundertwende versuchten,
nicht nur die prinzipielle Notwendigkeit der Denkmalpflege neu zu begrinden,
sondern auch sach- und zeitgerechte Kriterien dafiir zu finden, was eigentlich ein
Denkmal ausmacht.** ,Nach der gemeinhin dblichen Definition ist Kunstwerk jedes
tast- und sichtbare oder hérbare Menschenwerk, das einen kiinstlerischen Wert
aufweist, historisches Denkmal jedes ebensolche Werk, das historischen Wert
besitzt** Mit dem Begriff des ,Historischen" umschreibt er alles, ,was einmal
gewesen ist und heute nicht mehr ist*®“ ,Wichtig dabei ist auch der
Entwicklungsgedanke. Dabei baut das Folgende auf das Gewesene auf und ist durch
das Gewesene bedingt. Nach modernen Begriffen darf sonach jede menschliche
Téatigkeit und jedes menschliche Geschick, wovon uns Zeugnis oder Kunde erhalten
ist, ohne Ausnahme historischen Wert beanspruchen: jedes historische Vorkommnis
gilt uns im Grunde fiir unersetzlich.“’ Riegl geht also von einem umfassenden
Denkmalbegriff aus. Er setzt das Kunstdenkmal dem historischen Denkmal gleich
und spricht von einem ,kunsthistorischen Denkmal“® Er erkennt auch in scheinbar
unwichtigen Zeugnissen einen bestimmten Denkmalwert. So gesehen werden von
Riegls Denkmalbegriff auch z.B. die technischen Bauten erfa3t. Allerdings geht Riegl

3 vgl. ebda S. 86
“ vgl. ebda S. 124
43 Alois Riegl, Der modeme Denkmalkultus. Sein Wesen, seine Entstehung , Wien, Leipzig 1903, S. 2
46
ebda
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in der Folge davon aus, daB das Denkmal vor der ,auflésenden Wirkung der
Naturkréfte, soweit sich diese in ruhiger, gesetzlicher Stetigkeit und nicht etwa in
plotzlicher gewaltsamer Zerstérung volizieht, nicht entzogen werden, selbst nicht
soweit, als dies (berhaupt in der Macht des Menschen liegt”™® Als Gegenspieler
Riegls trat Georg Dehio auf, mit der Forderung, die neue Disziplin der Denkmalpflege
auch an den Universitdten zu verankern. Er sah in der Denkmalpflege vor allem die
Aufgabe, die Lebensdauer des einzelnen Objektes zu verldngern. Der Mensch lauft
Gefahr, durch eine gednderte Aufnahmeféhigkeit die Werke der Vergangenheit nicht
mehr richtig verstehen zu kénnen. Auch ist das Denkmal selbst von der materiellen
Zerstérung bedroht. Dem gilt es entgegenzuwirken. Konsequent betriebener
Denkmalschutz jedoch, so erkannte Dehio, mifte mit einer auf die Unantastbarkeit
des Privateigentums gegriindeten Gesellschaftsordnung friher oder spéter in Konflikt
geraten, denn Denkmalpflege sei ernsthaft nicht moglich ,ohne Beschrénkung des
Privateigentums, ohne Beschrankung der Interessen des Verkehrs, der Arbeit, der
individuellen Nutzlichkeitsmotive (berhaupt. Das ist es, weshalb ich ihn (den
Denkmalschutz) sozialistisch nannte.“ Die Aufnahmefahigkeit der Nation fir ihre
Denkmadler zu wecken und zu erhalten, war das wichtigste Ziel des ,Handbuches der

deutschen Kunstdenkmaler*, dessen erster Band 1905 erschien.”

,Die erstmalig 1897 vom Musiker Ernst Rudorff geprédgte Forderung nach
,Heimatschutz* galt der Natur, besonders den stérenden Eingriffen und

,Regulierungen’ in der freien Landschaft.®

Schitzenswert erscheinen nun nicht nur mehr die Denkméler, die in der
Kunstgeschichte ihren festen Platz haben, sondern auch kleinere Zeugnisse der
Volkskunst, wie Bildstdcke oder Heiligenhduschen. Auch der Natur soll nun ein
gewisser Schutz zuteil werden. Die Kritik der Heimatschiitzer richtet sich gegen die
immer deutlicher werdenden Erscheinungen der Industrialisierung. Dabei werden vor
allem asthetische und moralische Motive in den Vordergrund gestellt. Die behauptete
HaBlichkeit des Neuen wird als Argument fir die Erhaltung des Alten herangezogen.

* ebda, S. 26
50 vgl. Huse, Denkmalpflege, a.a.0., S. 128f. ]
3! Walter Semetkowski, Zur Frage ,.Heimatschutz", in: Osterreichische Zeitschrift fiir Kunst und Denkmalpflege,

9. Jg. (1955), S. 85
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Es wurde jedoch von den Heimatschitzern erkannt, da Denkmalschutz auch in
Zusammenhang mit Landschaft und Umwelt gesehen werden muB. Josef Zykan
fordert in seinem Aufsatz ,Geschitzte Kulturgebiete“ einen Art Gebietsschutz,
wodurch ganze Landstriche oder Stadteile vor der Zerstérung bewahrt werden sollen.
So gelten seiner Meinung nach die Wachau oder auch die Stadt Salzburg als

schiitzenswert.

Umsetzung fanden seine Gedanken durch die Schaffung der Liste des
Weltkulturerbes der UNESCO. Dabei handelt es sich um von der UNESCO im
Rahmen ihrer kulturellen Zielsetzungen als schutzwiirdig erklérte Kunstwerke oder
Baudenkmadler, bei deren Schutz und/oder Restaurierung Unterstiitzung geleistet
wird. Das Programm wurde mit einem Aufruf der UNESCO vom 8.3.1960 zur Rettung
nubischer Denkméler in Zusammenhang mit dem Bau des neuen Assuan-
Staudammes eingeleitet. Unter dem Begriff Welterbe wird neben den Kulturgttern
auch eine Reihe von schutzwiirdigen Landschaftsregionen zusammengefaft.
Rechtsgrundlage ist die Konvention des kulturellen und natirlichen Erbes der Welt
der UNESCO (Stockholm 1972, seit 1975 in Kraft).52

Abbildung 14 - Freiherr von Ghega,
Semmeringbahn

Josef Zykan geht in seinen Feststellungen noch weiter. Anhand des Semmerings
erlautert er: ,Wenngleich auf dem Semmering die Natur weitgehend liberwiegl, mag
auch dieses Gebiet als eine Kulturreservation bezeichnet werden, unter anderem
auch von dem Gesichtspunkt aus, daf3 ein Bahnbrecher des Fortschritts wie Freiherr
von Ghega hier ein frilhes Denkmal des Verkehrs errichtet hat, ohne dadurch die

Schénheit der Naturlandschaft nur im geringsten zu beeintrachtigen. Die Viadukte

52ygl. Der Kunstbrockhaus, Aktualisierte Taschenbuchausgabe in zehn Bénden, Bd. 10, Mannheim, Wien,
Ziirich 1987, S. 220f.
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und Galerien der Semmeringbahn sind ein leuchtendes Beispiel dafir, wie der
technische Fortschritt die Landschaft verdndem kann, ohne sie zu stéren."® (Abb.
14) ,Es wdre sehr zu bedauern, wenn uns nur Denkméler der Kunst sakraler und
profaner Art, wie Kirchen und Stifte, Burgen und Schlbsser, erhalten blieben und
daneben die Denkmaéler eines bereits historisch gewordenen Handwerks, einer einst
giiltigen Lebensweise und Lebensgestaltung vollkommen verlorengingen. Zu den
,monumenta maiorum‘, von denen Cicero spricht, gehdren nicht nur die Grabmale
und toten Dokumente der Geschichte der Kunst und der Sprache, sondern alle
Zeugnisse des Daseins unserer Vorfahren, die sich noch auf den heutigen Tag

erhalten haben.*

Im Sinne der Entwicklung der Denkmalpflege mu Max Dvorak jedenfalls Erwdhnung
finden. Sein diesbeziigliches Hauptwerk war der ,Katechismus der Denkmalpflege®
Theoretischer Bezugspunkt waren die Arbeiten von Dehio und Riegl, zu deren
Kontroversen Dvorak eine vermittelnde Position bezog. Der wichtigste Beitrag
Dvoraks aber ist die feste Verankerung des Ensembles, als Gegenstand wie als

Kategorie, im Selbstverstdndnis der Denkmalpflege.>®

2.2.2. Das technische Denkmal

Die Beschaftigung mit technischen und industriellen Denkmaélern ist keineswegs neu.
Bereits 1891 erdffnete Arthur Hazelius in Stockholm das erste Freilichtmuseum der
Welt. Er nahm dabei in seine Sammlung auch einfache Bauten der vorindustriellen
Zeit auf, weil sie charakteristische Bestandteile der Landschaft Schwedens waren.
Damit nahm Hazelius eine sehr moderne Einstellung vorweg. Das Denkmal ist nicht
nur Bestandteil der Landschaft, es bildet die Landschaft. Erstaunlich in diesem
Zusammenhang ist zum Beispiel, dal man bereits in dem Bescheid, mit dem 1930
die Windmiihle in Retz unter Schutz gestellt wurde, ausdriicklich festhielt, dal diese
ein ,landschaftsgestaltendes Element* darstelle.® (Abb. 15)

33 Josef Zykan, Geschiitzte Kulturgebiete, in: Osterreichische Zeitschrift fiir Kunst und Denkmalpflege, 9 Jg.
(1955), S. 50

34 ebda, S. 56

3% vgl. Huse, Denkmalpflege, a.a.0., S. 160

%€ vgl. Manfred Wehdorn, Industriedenkmal und Industrielandschaft. Neue Begriffe in der Denkmalpflege, in:
Industriedenkmailer. Denkmaler der Industrie, Technik, Wirtschafts- und Sozialgeschichte. Hrsg. von Amt der
NO Landesregierung, Wien o.J., S. 5
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Abbildung 15 -
Retz, Windmiihle

.Die heutige Denkmalpflege befallt sich mit allen historischen Relikten und
Traditionen, vom Tagelbhnerhaus bis zur fiirstlichen Residenz, vom Bodendenkmal
der Vor- und Friihgeschichte bis zum modernen Stidtebauensemble. Im Laufe der

Geschichte hat sich der Denkmalbegriff stindig gewandelt.’

Heute gibt es fur die Beschéftigung mit industriellen Objekten verschiedene
Ursachen. Zum Beispiel ist es der hohe soziale Stellenwert, den Bauten dieser Art
besitzen. Gerade in letzter Zeit ist die Bedeutung des Arbeitsplatzes wieder in den
Mittelpunkt des taglichen Lebens gerickt worden. Der Arbeitsplatz wird in vielen
Industriezonen zur zentralen Frage des tédglichen Familienlebens und Gespréchs:

Das industrielle Denkmal wird zum politischen Denkmal.

Eng mit dem sozialen Faktor ist auch die Tatsache verbunden, da® noch nie in der
Geschichte so viele und so groe Industriegebdude in so kurzer Zeit auRer Betrieb
stehen. Wir stehen an der Wende zu einer neuen Epoche. Das Zeitalter der
Dampfmaschine ist endgultig zu Ende gegangen. Das neue Zeitalter ist gepragt von
Informationssystemen, was einen weitgehenden Wandel unserer

Lebensbedingungen zur Folge hat.*®

Die seit 150 Jahren sehr rasch fortschreitende Entwicklung der Technik und
industriellen Produktion erfordert in diesem fir unser Jh. alles beherrschenden

57 Pries, a.a.0., S. 27
%8 vgl. Wehdorn, Industriedenkmal, a.a.O., S. 5f.
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Bereich die Sicherung der Reste erster Anfinge wie auch wichtiger
Entwicklungsstufen. Neben den klassischen Denkmalern der Technik wie Wind- und
Wassermihlen, Ziehbrunnen etc. und den Massenverkehrsmitteln des 19. Jh. wie
Eisenbahn, Pferdebahn usw. gibt es noch die groRe Gruppe der Produktionsstatten
wie Ziegeleien, Textiimanufakturen, Férderanlagen des Bergbaus, Huttenwerke,
Montagehallen. Nicht vergessen werden sollen auch die Anlagen zur Versorgung der
Bevélkerung, wie sie bei der groBen Konzentration durch die Industrialisierung
erforderlich geworden waren. Es sind dies Gaswerke, Schlachthduser,

Krankenhauser, Brauereien, Wasserleitungen und Wassertirrme.>®

Inventarisation technischer Denkmaler, zu denen der Fabrikbau als wesentlicher
Unterbegriff zu z&hlen ist, bilden ein neues Aufgabengebiet der Denkmalpflege. Mit
der erfolgten Erweiterung des Denkmalbegriffes durch die Miteinbeziehung der
Bausubstanz des 19. und beginnenden 20. Jahrhunderts wird es notwendig, auch
den technisch-industriellen Baubestand dieser Zeitspanne in die Arbeit der
Denkmalpflege zu integrieren. Die Fabrik ist das entscheidende Baudokument
unserer technischen, wirtschaftlichen und sozialen Entwicklung im 19. und
beginnenden 20. Jahrhundert, ein Dokument von gréQter Bedeutung fiur die
Geschichte der Technik, Architekturgeschichte, Kunstgeschichte sowie der
Wirtschafts- und Sozialgeschichte. Wenn man sich der grundséatzlichen Bedeutung
dieser Bauten bewul3t ist und ihre Gefahrdung erkannt hat, stellt sich die Frage, was
erhalten und nach welchen Kriterien erhalten werden soll, in welcher Form diese
Bauten erhalten werden kénnen und welche wissenschaftlichen Disziplinen in der
Lage sind, entscheidende DenkanstéBe zu geben® Dennoch muR auf ein
gesondertes Problem bei technischen Denkmalern hingewiesen werden, das sowohl
die Unterhaltung als auch die Ausweisung als Denkmal betrifft. Die Erhaltung der
Zeugen der Technikgeschichte erweist sich oft schwieriger als die der ubrigen
Kulturdenkmale. In ihrer Nutzung langst aufgegeben, sind sie fir ihre Eigentimer
nicht mehr rentabel, oder sie fristen, zu Nebengebduden degradiert, in der

Nachbarschaft neuer Anlagen, ein kimmerliches Dasein.

Es stellt sich die Frage, inwieweit der Denkmalschutzbegriff z.B. auf ungenutzte
Gebdude, die ihrer Maschinen beraubt wurden, noch angewendet werden kann. Ein

%% vgl. Gottfried Kiesow, Einfilhrung in die Denkmalpflege, Darmstadt 1982, S. 45f.
% vgl. Christoph Bertsch, Industriearchitektur und Denkmalschutz, in: Montfort 2/1980, S. 127
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weiteres Problem ist die Er- und Unterhaltung technischer Denkmaler. Meist in
abgelegenen Industrievierteln gelegen, zum Teil noch auf dem Geldnde in Nutzung
befindlicher Gewerbezweige, oder aufgrund langjahrigen Brachliegens nur unter
Gefahrdung von Besuchern zugénglich, stellt sich die Frage der Finanzierung. Neben
den finanziellen Problemen zeigt sich in der Denkmalpflege die Schwierigkeit,
Kriterien zu finden, nach denen bestimmt werden kann, was an industriellen Relikten
Uberhaupt Denkmalwert haben kann. Entscheidend fir den Denkmalwert dieser
Bauwerke ist ihre Bedeutung in der Geschichte der technisch-industriellen
Entwicklung: Sie missen speziell unter diesem Aspekt erhaltenswert sein; Kunstwert

und stadtraumliche Bedeutung kénnen hinzutreten.®’

Sehr oft ist es nicht méglich, das technische Denkmal fiir einen neuen Zweck, der
auch die Erhaltungskosten aufbringt, zu revitalisieren, ohne dabei seine
Grundaussage, namlich den Denkmalwert, zu zerstéren. Es bleibt zuletzt nur die
Méglichkeit das Objekt museal zu erhalten, sozusagen als Denkmal seiner selbst.
Diese Vorgangsweise ist aber in groRerem Umfang weder sinnvoll noch finanzierbar.
Die Denkmalpflege versucht daher seit Jahren, durch eine kombinierte
Vorgangsweise einer Losung des Problems ndher zu kommen. Die technischen
Denkméler werden daher erforscht und inventarisiert, um so einen Uberblick iiber die
einzelnen Sparten zu gewinnen. Die bedeutendsten Vertreter jeder Kategorie sollen
konsequent geschitzt und notfalls auch ohne Funktion erhalten werden. In
Zusammenarbeit mit offentlichen Stellen oder auch Privatpersonen soll eine
Nutzungsmadglichkeit fur die vielen kleineren Objekte gesucht werden. Diese sollen in
Erneuerungs- und Modernisierungsprojekten einbezogen werden. Damit werden
charakteristische Beispiele verschiedener Kategorien technischer Denkmaler (z.B.
Bahnhofsgebdude, StraBenbriicken u.d.) dort erhalten, wo ihre sinnvolle und

denkmalgerechte weitere Verwendung garantiert ist.®2

8! vgl. Pries, a.2.0., S. 27f.
%2 ygl. Peter Swittalek, Die Erhaltung technischer Denkmale. Probleme und Erfolge, in: Industriedenkmiiler.
Denkmiler der Industrie, Technik, Wirtschafts- und Sozialgeschichte. Hrsg. von Amt der NO Landesregierung,

Wien 0.J., S. 16
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2.2.3. Aktuelle gesetzliche Grundlage des Denkmalschutzes
in Osterreich

Grundsatzlich obliegt der Denkmalschutz der unmittelbaren Bundesverwaltung und
ist im Bundesgesetz vom 25. September 1923, betreffende Beschrankungen in der
Verfigung uber Gegenstinde von geschichtlicher, kinstlerischer oder kultureller
Bedeutung (Denkmalschutzgesetz - DMSG) bzw. in den Novellen BGBL Nr. 167 von
1978, BGBI Nr. 406/1988, BGBI. Nr. 473/1990 sowie BGBI. Nr. 785/1995 geregelt.
Mit 1.1.2000 trat eine weitere Novelle zum Denkmalschutzgesetz in Kraft, welche

aber keine neuen Regelungen beziiglich technischer Denkmaler enthalt.

Zustdndige Behdrde ist das Bundesdenkmalamt (BDA). Es besteht im wesentlichen
aus dem Présidium, zentralen fachbezogenen Abteilungen, dem Denkmalbeirat, der
in Abbruchfragen beratende Funktion hat und den jeweiligen

Landeskonservatoraten.®

,LGem. § 1 Abs.1 des zit. Bundesgesetzes finden die in diesem Bundesgesetz
enthaltenen Beschrénkungen auf von Menschen geschaffene unbewegliche und
bewegliche Gegenstinde (einschlielich Uberresten und Spuren gestaltender
menschlicher  Bearbeitung sowie  kiinstlich  errichtetet oder gestalteter
Bodenformationen) von geschichtlicher, kiinstlerischer oder sonstiger kultureller
Bedeutung (Denkmale) Anwendung, wenn ihre Erhaltung dieser Bedeutung wegen
im &ffentlichen Interesse gelegen ist. Diese Bedeutung kann den Gegenstédnden fiir
sich allein zukommen, aber auch aus der Beziehung fir Einzeldenkmale gelten auf
fir Gruppen von unbeweglichen Gegenstdnden (Ensembles) und Sammlungen von
beweglichen Gegenstdnden, wenn diese Gruppen und Sammiungen wegen ihres
geschichtlichen, kinstlerischen oder sonstigen kulturellen Zusammenhanges
einschliellich ihrer Lage ein einheitliches Ganzes bilden und ihre Erhaltung dieses
Zusammenhanges wegen als Einheit im éffentlichen Interesse gelegen ist.®* Diese
Definition findet selbstverstandlich auch auf die technischen Denkmaéler Anwendung.

63 ebda, S. 47
6 § 1 Abs. 1 des Bundesgestzblattes Nr. 533/1923 i.d.gF.
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3 DIE ZIEGELFABRIKATION IM 19. JH.

unter besonderer Beriicksichtigung des Brennofens nach
dem System Hoffmann

3.1 Von der Grube bis zum Brennofen

3.1.1 Der Grundstoff

,Was versteht man unter Ziegelthon? So fragen wir und suchen vergeblich nach
einer, das Material in allen seine Formen und Eigenschaften allseitig deckenden
Definition.® Wie Zwick schon treffend ausdriickt, kann man nicht von d e r
Ziegelerde oder d e m Ziegelton sprechen. Es gibt eine Reihe von mdglichen
Ausgangsmaterialien, die zur Herstellung von Ziegeln verwendet werden kénnen.
Grundsatzlich kann man zwischen Lehm und Ton unterscheiden. In der
Zieglersprache wird als Ton fetter Lehm bezeichnet. Lehm selbst ist eigentlich
unreiner, magerer Ton, versetzt mit Sand und Eisenoxydhydrat, und nur zur
Herstellung gewdhnlicher Ziegeln verwendbar. LB ist kalkreicher feinsandiger Lehm.
Ton ist mehr oder weniger tonerdereich oder -arm. Als ersterer plastisch-fett, als
letzterer mager. Nach den Ablagerungsorten spricht man von Bergton, Letten,
Keuper, Mergel, Wiesenton, auch Schiefer, Braunkohlen- und Porphyrtonen usw.,
und je nach ihrer Entstehung und Zusammensetzung sind sie feuerfest oder nicht %
Der Lehm wird auch als sogenannte Ziegelerde bezeichnet. Der Begriff Ton und

Lehm wird oft verwechselt.”

Man benutzt im allgemeinen fir Mauerziegel eisenhaltige und magere (sandhaltige)
Tone, welche beim Trocknen und Brennen weniger schwinden und reiRen als fette.
Die Farbe der Ziegel hdngt wesentlich von den Beimengungen des Tones, vom
Gang des Brandes, von der Zusammensetzung der Feuergase, vom Grade der

® Hermann Zwick, Die Natur der Ziegelthone und die Ziegel-Fabrikation der Gegenwart. Handbuch fiir
Ziegeltechniker, technische Chemiker, Bau- und Maschinen-Ingenieure, Industrielle und Landwirthe, 2., sehr
verm. Auflage, Wien, Pest, Leipzig, 1894, S. 2

% vgl. Franz Rauls, Die Ziegelfabrikation. Ein umfassendes Handbuch der gesamten Ziegel-, Dachziegel- und
Réhrenindustrie unter besonderer Beriicksichtigung der modemnsten Verfahren, Maschinen und Anlagen, Leipzig
1926, S. 171f.

" vgl. ebda, S. 20
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Versinterung und von der erreichten Temperatur ab. Je mehr die Ziegel beim

Brennen sintern, umso dunkler wird ihre Farbe %

3.1.2 Die Aufbereitung des Tones

Nach dem Abbau muR der Ton vor seiner weiteren Verarbeitung aufbereitet werden.
.In dem fabrikatorischen Ziegelbetriebe der Gegenwart bricht sich mehr und mehr die
Uberzeugung Bahn, daB die Qualitdt des Productes in erster Reihe und
hauptsédchlich bedingt werde durch ein mdglichst sorgféltige Vorbereitung der
Ziegelnthone.”® In einer Zeit, in der es noch keine Bagger, Kollergdnge, Walzwerke
und derlei Arbeitsmaschinen gab, multe der Ton von Hand abgebaut und aufbereitet
werden. Der Lehmabbau konnte erst nach Abtransport des ,Abraumes®, das sind die
dariber lagernden Schichten aus Humus, Sand, Kalk und Schotter erfolgen. Der
Lehm fur die Ziegelerzeugung wurde friher mit Lehmhacken oder ,Krampen®
stufenférmig abgehoben, auf Scheibtruhen verladen und auf die Lehmhalde
(,Gstettn") gefahren. Die Abbaumethode des ,Untergrabens* wurde ihrer Gefahren
wegen verboten, kam aber dennoch immer wieder zum Einsatz.”® ,Am
zweckmaRigsten geschieht das Ausgraben der Ziegelerde im Herbste, wobei man
den Lehm oder Thon in Haufen von ca. 70 cm H6he und 2 bis 3,5 m Breite
reihenweise mit dazwischen liegenden Gangen aufwirft, damit im Winter die festen
Sticke von Luft und Regen gelockert werden. Durch den Frost wird dann das
Zerfallen und die weitere Zertheilung der Stiickchen ganz besonders bewirkt. Je
lénger die Ziegelerde lagern kann, um so vorteilhafter ist dies fir die spétere
Bearbeitung derselben.””' Man nennt diese natiirliche Aufbereitungsmethode das
Wintern®, bei Lagerung wahrend der Sommermonate auch das ,Sommern® des
Tons.”? Kann, will oder muR man das Sommern bzw. Wintern ausschalten und doch
fur bessere Erzeugnisse und um Kraft zu ersparen, ein &hnliches Verfahren
anwenden (wenn auch nicht in derselben Wirksamkeit), so wahit man das Sumpfen,

¢ vgl. Manfred Hofer, Alte Ziegeleien im Bezirk Liezen, Trautenfels 1990. (= Kleine Schriften der Abteilung
Schlof Trautenfels am Steiermirkischen Landesmuseum Joanneum. Heft 17), S. 3

6 Zwick, a.a.0., S. 208f.

7 vgl. Magdalene Honegger, Ziegel-Baustein seit Jahrtausenden. Aus der Geschichte der Ziegelerzeugung in der
Steiermark, Trautenfels 1990. (= Kleine Schriften der Abteilung SchloB Trautenfels am Steiermérkischen
Landesmuseum Joanneum. Heft 18), S. 10

"' Ludwig Klasen, Fabriken fiir die Thon- Porcellan-, Kalk-, Cement- und Glas-Industrie. Handbuch fiir
Baubehorden, Bauherren, Architekten, Ingenieure, Baumeister, Bauunternehmer, Bauhandwerker und technische
Lehranstalten, Leipzig 1896, S. 2370

72 vgl. Honegger, a.a.0., S. 10
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welches dasselbe Ziel verfolgt, den Tonteilchen samt Zusatzstoffen Zeit und
Gelegenheit zu geben, in innige Berihrung mit Wasser zu kommen. Die beste
Aufbereitung ist das Sumpfen, anschlieBend an das Sommern oder Wintern, denn
solcher Ton wird im Sumpf stets schneller reif.”> Der Sumpf kann zum Beispiel aus
einer oder mehreren langlichen iberdachten Gruben mit Wanden aus Holz oder
Ziegeln bestehen, in die das Rohmaterial schichtweise eingebracht und
gegebenenfalls mit Wasser versetzt wird, damit die Masse durch Kapillarkréafte
gleichmafig durchfeuchtet wird. Nach der erforderlichen Sumpfzeit wird das Material
zur  nachfolgenden Homogenisierung  méglichst  senkrecht zu  den
Einlagerungsschichten gewonnen.”®  Wéhrend das Auswittern (Auswintern) den
Thon durch unzdhlige Haarrisse und Spalten in die kleinsten Krimel und
Partikelchen gleichmaRig zertheilt und ihn so zur Wasseraufnahme beféhigt, hat das
Einsumpfen die Aufgabe, ihn durch Wasserzusatz auf denjenigen Grad der
Konsistenz und Weichheit zu bringen, welchen die Masse zur Weiterverarbeitung
bedarf.”

,von den Simpfen kommt der Thon in kleineren Ziegeleien auf den Tretplatz
(Lehmtrete), wo er von allen schédlichen Beimengungen méglichst gereinigt und aufs
GleichméRBigste so bearbeitet wird, daf3 alle im Sumpfe noch unaufgeschlossenen

Theile vollends aufgeschlossen werden.“’ (Abb. 16)

Abbildung 16 - Rohmaterialaufbereitung
in einer Feldziegelei des 18. Jahrhunderts,
Kupferstich, 1763

7 vgl. Rauls, a.a.0., S. 28f,

™ vgl. Pries, 2.2.0., S. 55

7 Zwick, a.a.0., S. 225

76 Edmund Heusinger von Waldegg, Die Ziegel- und Réhrenbrennerei einschlieBlich der neuesten Maschinen
und Gertthe fiir die Ziegelfabrikation, 4., umgearb. und verb. Auflage, Leipzig 1891, S. 94
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Die Ziegelerde kann auch maschinell durchgearbeitet werden, wobei der

Tonschneider oder Tonmenger zum Einsatz kommt. (Abb. 17)

b)

Abbildung 17 -
a) Stehender Tonschneider mit Schwungradantrieb
b) Liegender Tonschneider

,Dachsteine, Gesimse, Verblendsteine, Ornamente, Drainr6hren usw. erfordern eine
vollstédndig gereinigte Thonmasse, welche nur durch das Schidmmen erzielt werden
kann.“’" Es werden dabei schadliche Beimengungen wie Gips, Kalk, Mergel, Steine,
Sand, Bitumen und dgl. ausgeschlammt. Trockenempfindliche Tone werden
gemaukt. Mauken ist die Lagerung der fertig aufbereiteten und homogenisierten
Masse in geschlossenen Behdltern. Dort erfolgen AufschiuB und Quellvorgang durch
chemische und bakteriologische Prozesse, wobei die Plastizitdt der Tone durch den
MaukprozeB um 50 bis 200 % zunimmt. Dabei ist der Maukeffekt von dem
Aufbereitungsgrad der Masse, ihrer Feuchte, der Temperatur, dem Druck und der

Zeitdauer abhangig.” Der so vorbereitete Ton kann nun verarbeitet werden.

" Klasen, a.a.0., S. 2371
™8 Pries, 2.2.0., S. 57
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3.1.3 Das ,,Schlagen” der Ziegel

Bis um die Jahrhundertwende wurden die Ziegel von Hand geschlagen. Im Friihjahr,
nach dem letzten Frost, konnte damit begonnen werden. Die Saison dauerte
gewohnlich bis Ende Oktober, wenn es die Witterung erlaubte auch langer. (Abb. 18)

Abbildung 18 - Martin Engelbrecht, Kupferstich,
Augsburg 1730, Ziegelmacher, mit seinen Werkzeugen
und Erzeugnissen bekleidet

Abbildung 19 -
Christoff Weigel, 1698, Der Ziegler
(aus dem Stiindebuch)
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Der Schlagtisch bestand aus einer auf starken Pfosten ruhenden, ca. 2 x 1,5 m
grofien, héizernen Tischplatte. Uber ein Schrégbrett wurde der Lehm auf den Tisch
gefahren und ausgekippt. Der Ziegelschlager schnitt nun mit einem Reifmesser eine
der ZiegelgréBe in etwa entsprechende Lehmmasse ab, fililite sie in eine besandete
hélzerne oder eiserne Form, den Ziegelmodel, und schlug diese kraftig auf den

Schlagtisch, um die Masse auch in die Ecken zu bringen. (Abb. 19)

Den Uberschissigen Lehm schnitt er mit einem eisenbeschlagenen Holzmesser oder
mit einem in einen Astbogen gespannten Draht ab. Aufgrund dieser
Verfahrensweisen spricht man von Handschlag- bzw. Handstreichziegein. (Abb. 20)

=
N N '\.“ S L AN N
N
— = /
D N _—
Hilha. R Abbildung 20 - Jost Amman,
N Frankfurt 1568, Der Ziegler
g (Ausschnitt)

Bei der GroRe des Models war die Schwindung des Tons beim Brennen zu
beriicksichtigen, er muBte also etwas gréRer sein als das gewiinschte ZiegelmaR.”

(Abb. 21)

Abbildung 21 - Handstrichformen

Anstatt des Ausstreuens mit Sand konnte die Form auch mit Wasser
ausgespilt werden. Der Wasserstrich ist das bessere Verfahren, weil der Ziegel

7 vgl. Honegger, a.2.0., S. 10
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schérfere Kanten und glattere Fldchen erhélt; dabei muf3 die Form durch Eintauchen

in Wasser stets glatt erhalten werden.® (Abb. 22)

Abbildung 22 -
Herstellung von
Mauerziegeln in
einer Feldziegelei
des 18. Jh.,
Kupferstich 1763

e
22

Das Ziegelschlagen ist teurer, aber es ergibt einen tadellosen Formling. Der steifere
Ton wird in einer innen gesandeten oder geélten Form eingebracht, nachdem ein
Stick Leder aufgebracht ist, wird die Masse durch Draufschlagen gleichmaRig
verteilt und verdichtet, der Rest wird mit Stahldraht abgeschnitten, die beiden
Breitseiten gesandet (auch Ziegelmehlstreu) und so auf Brettchen zum Trocknen
abgesetzt.®' Durch diese Behandlung, Hineinschlagen des Tonbatzens in die
gesandete Form und Abstreichen an nur einer Flache, erhdlt der Handstreichziegel
eine charakteristische Oberfliche. Funf Seiten sind gesandet, wahrend die
Streichfliche charakteristische Spuren des Schneidevorganges durch verschleppte
grébere Kérnchen in der Tonmasse zeigt.>? Nachdem nun der Lehm in den Model
gedriickt, geschlagen und geglattet war, stirzte man die Form auf ein Brett, legte ein
zweites Brett darlber und trug den Rohling auf einen geebneten Platz in der Ndhe
des Schlagtisches. Dort legte der ,Abtrager den Formling der Langsseite nach auf
und kehrte mit dem Brettchen zum Schlagtisch zurick. Teilweise stiirzte man die
Ziegel auch erst direkt am Trockenplatz aus der Form.® ,Um den geformten Ziegein
mdéglichst scharfe Kanten und glatte Fldchen zu geben, werden sie oft im

% vgl. Klasen, a.2.0., S. 2372
# ygl. Rauls, a.a.0., S. 36
52 vgl. Pries, a.a.0,, S. 63
& Honegger, a.a.0., S. 12
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halbtrockenen Zustande auf eisernen Kniehebelpressen nachgepresst, wodurch sie
ein schéneres Ansehen und gréssere Dichtigkeit erhalten. Allein dieses Nachpressen
ist dennoch nicht zu empfehlen, weil die Ziegel meist an den Kanten schon stérker
getrocknet sind als im Innern und sich auch oft etwas verzogen haben; sie erhalfen
beim Pressen dann leicht feine Risse, die nach dem Brennen sich zwar nicht
sogleich zeigen, wohl aber spéter beim Behauen oder bei Frostwetter, wo dann

Ecken und Kanten abspringen.®*

Die groBen Vorteile des Handstrichs sind der geringe Kapitaleinsatz, die
Verarbeitung auch kleiner Tonvorkommen, keine qualitditsmindernden Strukturen
(z.B. Luftblasen), sowie eine aus asthetischen Griinden oft bevorzugte rauhe
Oberflache der Ziegel. Aufgrund dieser Vorteile konnten in abgelegenen landlichen
Regionen Handziegeleien noch bis weit ins 20. Jahrhundert hinein existieren, als die
ersten hochtechnisierten Industrieziegeleien bereits wieder geschiossen wurden.
Wahrend der Handstrich heute héchstens fir Spezialanfertigungen noch angewendet

wird, ist er in Landern mit geringen Lohnkosten weiterhin von groRer Bedeutung.

Erste Versuche, das Streichverfahren zu mechanisieren, stellte 1610 John
Echerington in England an, wobei er versuchte, die Handbewegungen durch eine
Maschine nachzuahmen. Im 19. Jahrhundert wurden weitere Versuche angestellt,
wobei die gro3e Verschiedenheit der Ziegelrohstoffe die Entwicklung einer universell

einsetzbaren Maschine behinderte.

Um 1870 gelang es der Maschinenfabrik Aberson in Olst/Niederlande, eine
Streichmaschine zu entwickeln, die 1900 serienméfig ausgeliefert werden konnte.
Es handelt sich dabei um die Weiterentwicklung einer kanadischen Streichmaschine
mit einer Leistung von 2500 Steinen pro Stunde, die bereits 1868 in Deutschland
eingefihrt wurde.® Neben dem Streichverfahren wurde auch ein PreRverfahren
entwickelt, wo die Formung der Ziegel maschinell erfolgt. (Abb. 23) Bei der
Strangpresse wird der feuchte Ziegelton durch ein Mundstick in Form eines
Tonstranges hervorgepre8t und dann durch einen Abschneideapparat in die
gewilinschte Form geschnitten. Es kénnen dadurch formexakte Produkte hergestellt

werden. Ein Problem stellt aber der mdgliche Einschlul3 von Hohlrdumen dar.

¥ Klasen, a.a.0., S. 2372
% vgl. Pries, a.a.0., S. 63f.
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Abbildung 23 -
Frauen beim Abschneider,
im Hintergrund Strangpresse

.Die Stempelprefmaschinen verarbeiten den Thon ebenfalls mehr oder weniger
feucht, also in demselben Zustand als die vorgenannten, aber sie unterscheiden sich
von ihnen wesentlich dadurch, dall sie die Handformerei méglichst genau
nachzuahmen suchen, indem sie den aus dem Thonschneider kommenden Thon mit
Hilfe von PreB3stempeln in Einzelformen pressen und darin mehr oder weniger

comprimiren.“®

3.1.4 Das Trocknen der Ziegel

Beim Trocknen wird das fir die Verformung zugegebene Wasser aus dem Ziegel
wieder entfernt. Man unterscheidet zwischen naturlichen und kunstlichen

Trockenanlagen.

Die Freilufttrocknung erfolgt mit Trockengeriisten in Trockenschuppen. Ein einfaches
Trockengerist ist in Abb. 24a dargestelit. Es ist mit einem Bretterdach versehen und
die Ziegel werden auf je zwei Latten gelegt. Besser sind die in Abb. 24b skizzierten

Trockengeriste.

8 Zwick, a.2.0., S. 319
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Abbildung 24 a und b - einfache Trockengeriiste

Hier sind 3 Geriiste aus 10 bis 13 cm starken Hélzern durch die der Lange nach
en Gerustlatten zu einem Schuppen verbunden, der am billigsten mit

angenagelt
eckt wird. Jedes dieser Gerliste besteht aus der Schwelle a, den

Dachpappe einged
Stielen b, den Dachrahmsticken ¢ und den Sparren d. Je nach dem Betriebs-

Umfange werden mehrere solche Schuppen miteinander verbunden, wie dies Abb.

25 zeigt.
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Uber dem 1 m breiten Gange zwischen 2 Schuppen liegen auf Querhélzem e die
Dachrinnen zur Abfiihrung des Regen- und Schneewassers von den beiderseitigen
Dachflachen. Damit der duBere Schuppen an der Seite gegen Schlagregen und
starkeren Wind geschiitzt ist, werden hier Rahmen aufgestellt, welche mit Stroh- oder
Rohrgeflecht ausgefiillt sind. Uberdeckte Streichginge von 3,2 m Breite sind
zwischen den Giebelfronten der einzelnen Schuppen angelegt, dort werden auf den
Streichtischen die Ziegel gestrichen. Zwei Gange in jedem Schuppen sind mit rauhen
Brettern gedielt und dadurch etwas iiber dem Boden erhéht, damit man darin die
getrockneten Steine aufstellen kann, bevor sie in den Brennofen kommen. Die Grée
der Trockeneinrichtungen richtet sich nach der Tagesproduktion und der
durchschnittlichen Trockenzeit der Ziegel.!” Die Schuppen besitzen keine kinstliche
Beheizung. Die Trocknungsgeschwindigkeit kann aulerdem in solchen Anlagen

durch verschlieRBbare Jalousien geregelt werden® In gréBeren Ziegeleien

Abbildung 26 -
Trockenschuppen
mit Ware

% Klasen, a.a.0., S. 2374
% vgl .Karl Spingler, Lehrbuch der Ziegeltechnik, Halle/Saale 1948, S. 130
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verwendete man fur die Beschickung zusétzlich auch eigens dafiir bestimmte
Wagen, die man auf Gleisen weiterbewegen konnte. Damit wurden die Ziegel den

Streichtischen zu den Trockenplatzen beférdert.

Die Technik der natirlichen Freilufttrocknung hat Vor- und Nachteile. In
wéarmetechnischer Hinsicht ist sie ideal, sie erfordert keinerlei Energieaufwand. Durch
die lange Trocknungszeit von mitunter 4-6 Wochen treten auch bei
trockenempfindlichen Tonen oder Formen kaum Trockenschdden auf. Fur
sonderformatige Ziegel findet diese Trockentechnik daher auch heute noch begrenzt
Anwendung. Der entscheidende Nachteil ergibt sich aus der starken klimatischen
Abhangigkeit, Schwankungen kénnen nur bedingt durch Jalousien oder Holzklappen

ausgeglichen werden.® (Abb. 26)
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Abbildung 27 - Trocknungsanlage um den Ringofen, Grundrif und AufriB

= vgl. Pries, a.a.0., S. 74
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Neben den oben beschriebenen einfachen Trockenschuppen kamen auch einige
kombinierte Anlagen zum Einsatz, wo verschiedene Warmequellen, wie. z.B. die
Abwarme des Ringofens, zur Trocknung der Ziegel benutzt wurde. In Abb. 27 ist
GrundriB und Aufri® einer natirlichen Trocknungsanlage dargestellt, die um den

Ringofen herum angelegt wurde.

.Die dlteste kiinstliche Trocknerei ist die GroBraumtrocknung. Das Bestreben, die
vom Ofen aufsteigende Waéarme auszuniitzen, fihrte dazu, (ber dem Ofen
Trockengestelle oft in mehreren Stockwerken zu errichten.”® ,Die Trockenkammern
sind unmittelbar iiber dem Gewdlbe, also auf der Heizerstelle des Ringofenbrenners,
angeordnet. Der Trockenvorgang folgt dem fortschreitenden Feuer des Ringofens,
sodall nur die mit Kohlen zu beschickenden und in Gluth stehenden Kammem frei
bleiben. Nach aulen sind die Trockenrdume mit stellbaren Klappen zum Einziehen
der freien Luft versehen, nach oben haben sie kleine Schlote, welche durch das
Dach des Gebéudes die Feuchtigkeit ins frei fihren. Bei dieser Anordnung geht mit
Ausnahme eines kleinen Theiles (iber den freizulassenden Ringofenabtheilungen,
gar keine Wéarme verloren, das Trocknen schreitet stetig vorwérts und die frischen
Waren werden immer auf den kéltesten Stellen aufgestellt, bekommen also erst nach

und nach gréRere Warme.“" (Abb. 28)

Abbildung 28 - 1y 4 n l
Grofraumtrocknerei A )

Diese Art der Ziegeltrocknung wurde 1870 durch Friedrich Hoffmann vorgeschlagen
und eingefiihrt.%?

* Spingler, a.2.0., S. 130
%! Heusinger von Waldegg, 2.2.0., S. 531
%2 Friedrich Hoffmann, Ringofen, Osterreichisches Patentamt, Z1. 20/000283, Priv. Nr. 1870/000718 vom

14.5.1870
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Die GroRraumtrocknereien werden mit Handkarren, durch Ringtransporteure oder

durch automatische Absetzwagen beschickt.

Als rein kunstliche Trocknereien bezeichnet man die Kammer- und Kanaltrockner.
Sie bestehen aus einzelnen abgetrennten Kammern, die fir sich geheizt und beliftet
werden kénnen. Bei der Kammertrocknerei steht das Trockengut still und die
Beheizung und Beluftung im Trockenraum werden geéndert; bei der Kanaltrocknerei
bewegt sich das Gut, wahrend bei gleichmafigier Beheizung der Luftzustand fiir

jeden Kanalabschnitt gleich bleibt.%®

Der Kammertrockner als kleiner abgeschlossener Raum bietet die Méglichkeit, eine
dem Trockengut optimal angepafite, kontrollierbare Atmosphéare zu schaffen. Dazu
werden Rohlinge auf Tragrahmen gesetzt, die mit speziellen Absetzwagen mit 10
oder 15 Rahmen Ubereinander zur Kammer gefahren werden. Die Kammer wird
gefillt, verschlossen und Warmluft zugefihrt, die bei einer Ripprohrheizung
thermisch oder mit Ventilatoren von auRerhalb zugefihrt wird, durch den Besatz
streicht und mit Wasser gesattigt abzieht. Sind die Rohlinge trocken, wird die
Kammertur geéffnet, die Rohlinge auf den Tragrahmen ausgesetzt und eventuell

gleich in den Ofen gesetzt,®

Der Kanaltrockner besteht aus einem langen Tunnel, durch den die Rohlinge auf
Trockenwagen durchgeschoben werden. Die Warmluft wird durch Ventilatoren in den
Tunnel geblasen. Der Vorteil dieser Art von Trocknung besteht in der kontinuierlichen
Trockenleistung. Dennoch konnte sich diese Trocknungsweise gegenuber die der

Kammertrocknung nicht restlos durchsetzen.

3.1.5 Das Brennen der Ziegel

Nach erfolgter Trocknung werden die Ziegein abschlieBend gebrannt. ,Die Rémer
unterschieden schon vor 2000 Jahren den ,later crudis’, den ungebrannten Stein,
vom ,later coctus’ dem gebrannten Stein.”® Durch das Brennen erhilt der
keramische Formling die Festigkeit, die ihn beféhigt, unter ungiinstigen Umsténden,
unter Einwirkung der Witterung, von Sauren, Dampfen usw. die an ihn gestellten

» vgl. Spingler, 2.a.0., S. 131f.
% vgl. Pries, a.a.0., S. 77
% Honegger, a.a.0., S. 16
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Forderungen zu erfilllen. Nach dem Brennen kann der Ton nicht mehr in Wasser
aufgeldst werden, er verliert seine Plastizitit.%® Einer genauen Beschreibung méchte

ich an spéteren Stelle nur den Brennvorgang des Ringofens unterziehen.

% vgl. Spingler, 2.2.0., S. 181
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3.2 Die Brennofen

Die zum Brennen der Ziegel verwendeten Ofen lassen sich nach der Art ihres
Betriebes in periodische, halbkontinuierliche und kontinuierliche Ofen unterteilen. Der
entscheidende technische Fortschritt wurde mit der Entwicklung des kontinuierlichen
Ofens erreicht und konnte mit der Erfindung des Hoffmann’schen Ringofens in die

Praxis umgesetzt werden.

Zu den periodisch betriebenen Ofen zahlen diejenigen Brennéfen, bei denen das
Brenngut, welches roh (Schamofteton, Kalkstein) oder geformt (grob- und
feinkeramische Erzeugnisse) sein kann, in die Brennkammer eingesetzt wird; die
Kammer wird nach beendetem Einsatz dicht verschlossen, der Einsatz von
besonderen Innen- oder AuBenfeuerungen aus durch entsprechende
Feuerfihrung geschmaucht, langsam vorgewarmt und das Feuer nach und nach
bis zur Garbrandtemperatur gesteigert. Darauf wird der Ofen dem Einsatz
entsprechend langsam abgekihit, geéffnet und ausgefahren. Jeder Brand bildet
also eine vollstdndig abgeschlossene Arbeitsperiode, welche beim
nachstfolgenden Brand in gleicher Weise begonnen und durchgefiihrt werden

muR.%

Der halbkontinuierliche Ofenbetrieb stellt im Grunde genommen eine
KompromiBlésung zwischen periodischer und kontinuierlicher Betriebsweise dar.
Seine Anwendung ist dann gegeben, wenn mehrere Einzeléfen durch
Abgaskandle untereinander verbunden werden kénnen. Diese Art wird als

gekuppelter Ofenbetrieb bezeichnet.

Wahrend beim periodischen Betrieb Brandunterbrechungen erkennbar sind,
treten beim kontinuierlichen keine auf. Der Brennprozef wird laufend
aufrechterhalten, ohne da der brenntechnologische Ablauf durch das Besetzen

und Entleeren von Brenngut gestért wird.%®

% vgl. Alfred Schmidt, Die Brennéfen der Grob- und Feinkeramik und der Mértelindustrie mit besonderer
Beriicksichtigung der Warmeerzeugung der Brennstoffe und Feuerungen, Halle/Saale 1948, S. 34

% vgl. Eberhard Krause, Theo Plaul , Rudolf Zéllner, Technologie der Grobkeramik. Brenn- und
ofenbautechnische Grundlagen, Bd. 4, Berlin 1967, S. 146
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Zu der ersten Gruppe zédhlen die Meiler- und Feldéfen, deutsche Ofen, Kasseler
Ofen, Kammeréfen mit ({berschlagender Flamme, Dampféfen, Muffeléfen,
Topferéfen, Runddéfen usw. Zu der zweiten Gruppe gehdren die gekuppelten
Kammeréfen oder Verbundéfen, die Langéfen, die Partialring6fen usw. Zu der dritten
Gruppe zahlen die Ringéfen, Zickzackdéfen, Drehrohrofen, Tunneléfen, Zugmuffeln

usw.%®

3.2.1 Die periodischen Ofen

3.2.1.1 Der Feldofen

Die éaltesten Brandsteine in Mesopotamien sind Ende
des 4. Jahrt. v. Chr. zu datieren. Wahrscheinlich haben
die Mesopotamier z.T ihre Ziegel ahnlich wie die
anatolischen Bauern in schwelendem Dung gebrannt.
Dazu haben sie vermutlich dhnliche Brennéfen gehabt
wie die Bewohner von Elam, deren Ziegelbrennéfen in

Susa und in Tepe Siyalk aus dem 1. Jahrt. v.u.Z.

ausgegraben worden sind. Vermutlich waren die

altmesopotamischen Ziegeléfen etwa ahnlich den

iranischen Ziegelbrenndfen, wobei es auch fir

einfacheres Brennverfahren &hnliche Kamel- und

EEEaEEEE Eseldungbrenntéfen gab, wie im heutigen Anatolien;

F- | === zwischen den Rohziegelschichten wurde Dung mit

Loftungséffnungen gesetzt, sodall ,the combustion

gases” beim langsamen, aber effektiven Brennen,

besser Glihen/Schwelen des Dunges, herauskommen

konnten.. Uberall im alten Orient liegen die
Ziegelbrennéfen auerhalb der Stadte, da der Geruch

T

(,combustion gases“) unangenehm ist.'® Bei den

I

Ziegeléfen der Mesopotamier handelt es sich um

Meiler- oder Feldéfen. (Abb. 29)
Abbildung 29 - Feldofen,
Aufrif und Grundriff

? vgl. Schmidt, a.a.0., S. 34f.
' vgl. Armas Salonen, Die Ziegeleien im alten Mesopotamien, Helsinki 1972, S. 119fF.
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,Dieselben unterschieden sich von jedem anderen Ziegelofen dadurch, dass sie kein
festes Mauerwerk haben, sondern stets aus den zu brennenden Ziegeln selbst, mit
Beimischung des néthigen Brennmaterials, gesetzt werden. Hierbei werden die
Aussenfldchen immer weniger gebrannt und geben daher weniger werthvolle Ziegel
als das Innere des Haufens; daher darf die Oberflache des Ofens im Verhéltniss zu
seinem cubischen Inhalte nicht zu gross ein.“'®’ Der Ofen ist vollstandig aus
Ziegelrohlingen aufgebaut und erfordert somit keine Baukosten. Mit den Rohlingen
werden Brennkanéle, Schirlécher und Rauchgaskanale gebaut. In die Kanale und
auch zwischen die Rohlinge werden bereits die verschiedensten Brennmaterialien
gefullt. Von auBen wird der Ofen mit Lehm und gebrannten Steinen abgedichtet.
AnschlieBend setzt man Feuer an die Schurlécher, von denen es sich langsam nach
innen und nach oben durch den Ziegelbesatz durchbrennt. Der weitere Brennverlauf
ist nur geringfiigig regelbar und weitgehend vom Aufbau des Meilers abhangig. Der
Brennerfolg beruht fast ausschliellich auf der Erfahrung des Ziegelmeisters, fir
einen bestimmten Rohstoff und das vorhandene Brennmaterial den richtigen
Meileraufbau zu wahlen. Trotz der Erfahrung des Brennmeisters sind nur etwa 2/3

der Steine verwendbar.'®

Fundamentreste von romerzeitlichen Brenndfen, die vermutlich aus der ehemaligen
Legionsziegelei von Vindobona stammen, wurden in Wien-Hernals im Zuge von
Bauarbeiten freigelegt.’® (Abb. 30)

Abbildung 30 -
Rémischer Ziegelofen
aus Heidelberg

19! Klasen, a.3.0., S. 2379f.
12 ygl. Pries, S. 83f.
19 vgl. Honegger, S. 16
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,Die rémischen Ziegeldéfen gelten als die Vorldufer aller Brennéfen im germanisch

besiedelten Raum.“'%

Diese Ofen hatten bereits einen eigenen Feuerraum und eine Brennkammer. Der
Feuerungsraum befand sich unter der Brennkammer und wurde durch Pfeiler, die
den Boden des Brennraumes tragen, aufgeteilt. Der Boden des Brennraumes war mit
Léchern versehen. Nach dem Befullen wurde er mit einer gemauerten Kuppel
umgeben. Diese wurde mit Abzugsléchern fir die Rauchgase versehen. Nach der
Beendigung des Brandes wurde die Kuppel wieder abgetragen und das Brenngut
aus dem Ofen geholt. Deshalb sind auch keine vollstdndig erhaltenen rémischen

Ziegelofen vorzufinden.

3.2.1.2 Der Deutsche Ofen

Der Deutsche Ofen bestand aus vier starken Mauerwerkswadnden, von denen eine
oder zwei die Feuerungen, Schiren genannt, enthielten. (Abb. 31) Die Ofensohle,
Herd genannt, war gepflastert, und die Schiirgassen (Feuerziige) waren, um einen
halben Stein vertieft, im Herd markiert. Ein Gewdlbe besal der Deutsche Ofen
zundchst nicht. Das Brenngut wurde bis zu vier Meter hoch geschichtet, oben mit
Flachschichten abgedeckt und manchmal mit Lehmmértel und Sand abgedichtet,
wobei lediglich die Abzugséffnungen fir die Abgase offen blieben. Um sich diese

Abdeckung zu ersparen, wurde er in der Folge iberwslbt.'%
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Abbildung 31 - Deutscher Ofen mit Gewdlbe, GrundriB und Querschnitt

'™ Pries, 2.2.0.,S.85
% vgl. Karl Otto Schulz, Ofen und Brennen in der Tonindustrie, Halle/Saale 1950, S. 14.
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,Die Rauchgase ziehen im Deutschen Ofen, thermischen Gesefzen folgend, von
unten nach oben durch den Besatz, bevor sie durch die Ofendecke entweichen.
Durch die einfache Abgasfihrung bleibt die Ofensohle relativ kalt, wéhrend sich unter
der Ofendecke die Hitze staut. Die ungleiche Temperaturverteilung in der
Brennkammer fihrt zu unterschiedlichen Brennbedingungen im Besatz und dadurch
zu verschiedenen Ziegelqualitdten: zu Schwachbrand an der Ofensohle und zu

Schmolz unter der Ofendecke. 1%

3.2.1.3 Der Kasseler Ofen

Aus dem offenen Deutschen Ofen entwickelte sich mit langlicher GrundriRform der
Kasseler Ofen, woraus sich in der Folge nach und nach der Ringofen entwickelte. Er

benétigte bereits einen besonderen Schornstein. (Abb. 32)

Abbildung 32 - Kasseler Ofen,
GrundriB und Lingsschnitt

Der Ofen besteht aus einer langgestreckten, nach dem Schornsteinende
zusammengezogenen Brennkammer, welche durch einen Fuchs direkt an den
Schornstein angeschlossen ist. An der vorderen Stirnwand sind die
Planrostfeuerungen angeordnet. Zwischen den Feuerungen und der Brennkammer
befindet sich eine durchbrochene Wand b, der sog. Feuerstdnder, welcher eine
bessere und gleichmaBige Verteilung der den Ofen horizontal durchstreichenden

1% pries, a.a.0., S. 87
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Feuergase bezweckt und gleichzeitig die Flugasche zum groBen Teil zuriickhalt.
Zweckmafig, und langerer Haltbarkeit wegen, wird dieser Feuerstidnder aus
Schamottesteinen aufgebaut. Der Kasseler Ofen wird mit oberen Schitt- oder
Schirlé¢chern ¢ versehen, deren Zahl sich nach der Lange und der Breite des Ofens
richtet. Unter den Schiirléchern werden auf der Ofensohle aus den einzusetzenden
Formlingen die Feuerkanale gebildet. Durch eine Einfahrtiir wird der Ofen beschickt,
die Tur zugesetzt und mit Lehm gut dicht verstrichen, worauf die Befeuerung auf den
Rosten beginnt. Da die Temperaturdifferenz zwischen Feuerstidnder und
Schornsteinende zu grof} wird, Schmolz bei dem Feuerstander und Schwachbrand
am Schornsteinende tunlichst vermieden werden soll, so wird der Ofen besonders im
hinteren Teil von oben durch die Schittiécher nachgefeuert. Zur Regelung des
Zuges dient ein im Fuchs (Rauchabzugskanal) vor dem Schornstein eingebauter

Schieber.'”” Der Kasseler Ofen wird meistens paarweise angeordnet.

3.2.2 Die halbkontinuierlichen Ofen

3.2.2.1 Der Teilringofen

Durch sehr starke Verldngerung des Kasseler Ofens oder auch durch Anordnung
mehrerer Kasseler Ofen unmittelbar hintereinander, die (unter Wegfall der
Rostfeuerungswiederholung) an einen gemeinsamen Schornstein angeschlossen
sind, entsteht der Teilringofen. Es ist ein halber Ringofen und wird genau wie dieser
betrieben, kann jedoch nicht zu den kontinuierlich betriebenen Brenndfen gerechnet
werden, weil sein Brennkanal nicht lang genug ist, um in sich selbst zuriickkehrend,
einen ununterbrochenen Betrieb zu erméglichen.’ Der Teilringofen zéhit aufgrund

seiner Betriebsweise zu den halbkontinuierlichen Ofen. (Abb. 33)

Abbildung 33 - Teilringofen, Grundrifi

107 vgl. Schmidt, a.a.0., S. 37f.
198 ygl. Schulz, 2.2.0,, S. 18
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3.2.2.2 Der Verbundofen mit iiberschlagender Flamme

Der Verbundofen mit Uberschlagender Flamme hat sich aus dem Einzelofen mit
uberschlagender Flamme entwickelt. Dieser wiederum entstand aus dem Deutschen
Ofen mit Gewdlbe. (Abb. 34)
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Abbildung 34 -
Verbundofen mit iiberschlagender
---------------------------- > Flamme, Grundrif

Der Vorzug des Ofens mit Uberschlagender Flamme besteht darin, daR die
Brennstoffe und deren Rickstdnde mit den Waren nicht in Berithrung kommen, weil
jede Feuerstelle durch einen gemauerten Stander von der Ware getrennt ist und nur
die Flammen in den Brennraum gelangen. Diese nehmen ihren Weg zwischen
Stander und Ofenwand zun&chst bis unter das Gewdlbe, um dann, das Brenngut von
oben nach unten durchstreichend, durch die Abziige in der Ofensohle zum
Schornstein zu gelangen.'®  Der Brennstoffverbrauch im Einzelofen mit
uberschlagender Flamme ist, wie bei allen Ofen mit zeitweisem Betrieb, nicht gering.
Um ihn herabzusetzen, werden zwei oder mehrere Ofen derart miteinander
verbunden, da die abziehenden heien Gase eines im Feuer befindlichen Ofens in
einen zweiten mit frischen Waren besetzten Ofen geleitet und hier zum Schmauchen

und Vorwarmen der Waren ausgenutzt werden kénnen.''°

'% vgl. Bock-Nawrath, Die Ziegelei. Anlage und Betrieb, 7. Auflage, Berlin 1955, S. 111f.
1% ygl. Bock-Nawrath, Der Ziegelofen. Handbuch fiir Ziegeleien bei Errichtung und Bauausfiihrung von
Brenndfen, Schornsteinen u. Ofengebiuden, 5. Auflage, Leipzig 1928, S. 341
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3.2.3 Die kontinuierlichen Ofen

,Die Brenntechnik entwickelte sich von dem Meiler- und Feldbrandofen zu
gemauerten Einkammerdfen, die aus wirtschaftlichen Grinden spéter im Verbund
angeordnet wurden.""' Bis zum Zeitpunkt des Einsatzes des Hoffmann’schen
Ringofens kann die Ziegelerzeugung als Handwerk bezeichnet werden. Durch den
kontinuierlichen Betrieb des Ringofens wurde aus dem Zieglerhandwerk die

Ziegelindustrie.

Die kontinuierlich arbeitenden Ofen werden ohne Unterbrechung wahrend der
Kampagne oder ganzjahrig betrieben. Der Dauerbetrieb wird durch zwei

verschiedene Brenntechniken erméglicht:
- das Feuer schreitet durch den Besatz voran;
- der Besatz wird durch das Feuer bewegt.

Beide Konzeptionen stehen der Ziegelindustrie mit der Technik des Ringofens und

des Tunnelofens als Brenntechnik zur Verfugung.''?

Der Ringofen von Hoffmann und Licht hatte zahlreiche Vorlaufer, die im folgenden
kurz beschrieben werden. Den Durchbruch bzw. die erfolgreiche praktische

Anwendung schaffte erst Friedrich Hoffmann.

3.2.3.1 Die direkten Vorldaufer des Ringofens

,Die aus einer im Vollfeuer stehenden Ofenabtheilung abziehenden Gase zum
Vorwérmen des Einsatzes einer anderen Ofenabtheilung auszunutzen, soll schon
den Chinesen 2000 Jahre v. Chr. bekannt gewesen sein. Nach Brogniart (Traite des
arts ceramiques pl. XVII; Paris 1845) haben die Chinesen ihre zum Brennen von
Porzellan dienenden Oefen miteinander verbunden und die aus dem in Glut
befindlichen Ofen abziehenden Feuergase in den anstossenden Ofen geleitet. Die
Holzscheite wurden schon damals von der Decke der Oefen aus zur Verbrennung

gebracht.“'*?

" Pries, a.a.0., S. 92
112 ygl. ebda, S. 93
3 K lasen, a.a.0., S. 2389
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1776 baute der Ziegelbrenner Johann Georg Miller bei Leipzig einen Ofen, der aus
sechs nebeneinander angeordneten Kammern bestand, die dhnlich dem Ringofen
zoniert waren. Das Prinzip des Ofens von Muller war das des halbkontinuierlichen
Kammerringofens. Das preuBische Oberbaudepartment schlug nach Begutachtung
der Baupléane vor, die Form in eine runde zu dndern. Dieser Vorschlag kam nicht
mehr zur Ausfihrung. Es fehlten fir die produktive, aber aufwendige Technik die
gleichméRigen Absatzbedingungen und Infrastrukturen, um eine Massenproduktion
rentabel zu machen. AuRerdem regte sich Protest bei vielen kleinen
Handwerksziegeleien, die sich durch diesen Groflbetrieb in ihrer Existenz bedroht

sahen.'™

Der Ofen von Maille wurde 1839 in Frankreich patentiert und dann in Ville neuve le
Roi ausgefiihrt. ,Acht dberwdlibte, ringférmig um einen Schornstein angeordnete,
durch durchbrochene Scheidewdnde getrennte Abtheilungen bilden den Brenncanal.
Die Feuerherde, jede Kammer hat einen, sind an den Scheidewdnden, haben keinen
eigentlichen Rost, sondern nur hochkantig rostartig gestellte Ziegel, unter denen die
Asche féllt; sie werden von oben beschickt unter Beniitzung zweier Register, welche
den Luftzutritt von dort verhindern. Unter der Feuerung sind Communicationskanéle
zwischen diesen Kammern, welche die vorgewdrmte Luft von der einen Seite her zur
Feuerung fiihren; iber der Feuerung ebenfalls, durch welche die Feuergase nach
der anderen Seite entweichen. (Abb. 35)

Abbildung 35 - Ofen von Maille, Grundri

4 Pries, a.2.0., S. 93
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Die Kammermn stehen unter sich und mit dem Schomstein durch mit Schiebern
verschlieBbare Canéle in Verbindung. Der Rauchsammelcanal fehlt. Der Belrieb ist
ein continuirlicher, ganz wie beim Ringofen, die Speiseluft erhitzt sich mit dem
glihenden Ziegelmateriale, ehe sie zur Feuerung gelangt, die Feuergase wédrmen

vor, ehe sie in den Schornstein entweichen.“!"®

1839 baute der Ziegelmeister Arnold in Ketschendorf bei Fiirstenwalde einen Ofen
mit sieben Brennkammern. (Abb. 36)

Abbildung 36 - Ofen nach Arnold, Grundrifl
(Aufnahme nach Steinbart)

Diese waren ringférmig angelegt und bildeten einen durchgehenden Brennkanal um
den Schornstein. Jede Kammer hatte eine Einkarrtir. An jener Stelle, wo die
hinreichend abgekihlten Verbrennungsgase in den Schornstein geleitet wurden,
befand sich ein beweglicher Abschluss, der sog. Schieber aus Eisenblech.'® Die
Befeuerung erfolgte von der Seite. Im Gewdlbe befanden sich Ldécher, die

wahrscheinlich als Schaulécher genitzt wurden.

,Der Ofen von Gibbs, 1841 in England patentirt, hat einen kreisférmigen Ofencanal,
Ring genannt, der durch Zwischenwédnde in 12 Theile getheilt ist, die mit einem
Rauchsammler communiciren, der seinerseits durch mehrere Offnungen mit dem in
der Mitte stehenden Schornstein in Verbindung steht. Jede Ofenabtheilung hat an
der Peripherie eine Arbeitsthiir und eine Rostfeuerung, durch wechselweises Offnen
und Schlieen der Communicationen der Kammern unter sich und derselben mit den

5 Zwick, a.2.0., S. 432f.
16 vgl. Klasen, a.2.0., S. 2389
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Rauchabzugscanélen wird ein continuirlicher Betrieb ermdéglicht mit Ausnutzung der

Feuergase zum Vorwé&rmen.“!"” (Abb. 37)

Abbildung 37 - Ofen von Gibbs,
Querschnitt und GrundriB

Der Ofen von Peclet wird 1843 in Frankreich beschrieben. Es waren finf
Brennrdume um einen gemeinsamen Schornstein gruppiert. Sie waren durch in den
Winden oben und unten eingelassene Offnungen miteinander verbunden. Diese
Offnungen konnten durch Schieber verschlossen werden. Es gab auch

verschlieBbare Offnungen zum Schornstein. (Abb. 38)

Jede Kammer hatte eine Eingangstire und am Boden drei Rostfeuerungen. Daruber
befand sich ein durchbrochenes, die Sohle bildendes Gewdlbe. Durch
wechselseitiges Offnen und SchlieBen der Offnungen einerseits zwischen den
Kammern untereinander und anderseits zwischen den einzeinen Kammern und dem
Schornstein wird ein kontinuierlicher Betrieb erméglicht. Es erfolgte auch eine

Ausniitzung der Feuergase zum Vorwéarmen der Ziegel.''®

,Der Ziegelofen von Miiller und Gilardoni war fiir den kontinuierlichen Beltrieb
bestimmt und wurde in Mdihlhausen im Elsall ausgefihrt. Die Anzahl der
nebeneinander gestellten Abtheilungen wird nach dem Betriebe und nach der Zeit
gemessen, welche zur Abkihlung der gebrannten Fabrikate erforderlich ist.

17 7Zwick, a.a.0., S. 432
118 ygl. ebda, S. 432
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Abbildung 38 - Ofen von Peclet

Das Feuer beginnt bei jedem dufleren Ofen, um von hier in die zwei oder mehr
folgenden Uberzugehen, welche demnach die von dem ersten Ofen entweichende
Hitze benutzen. Von der vorderen Seite strémt das Feuer zur hinteren, und auf diese
Weise kann der Brand auf beliebige Weise fortgesetzt werden.“''® Der GrundriR des
Ofens ist in Abb. 39 dargestelit.

Weber dem -_ﬂo,r?-‘; Urb{_r deriv Heerd Ueber die Oefen.
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"% Friedrich Neumann, Die Ziegelfabrikation. Handbuch fiir Anlage und Betrieb der Ziegeleien, zur Herstellung
aller Arten von Mauer- und Dachziegeln, Hohlsteinen und Drainrshren, 7. Auflage, Weimar 1874, S. 255
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Man kann die Ofen auch kreisférmig anordnen, sodaR sich die Esse in der Mitte
befindet. Jeder Ofen steht mit der Esse durch eine obere Offnung in Verbindung.

Diese Offnungen werden durch Register geschlossen bzw. gef)ffnet.120

Ein weiteres Ringofensystem wurde 1847 von Jolibois entwickelt. ,/m Jahr 1854 liess
sich G. Hullmann in Elzhorn ein Oldenburger Patent auf einen ,Ziegelwaaren-Ofen’

geben, der auch ein Vorldufer des eigentlichen Ringofens war. (Abb. 40)

Abbildung 40 - Ofen von Hullmann,
GrundriB

Dann liess sich Barbier im Jahre 1855 einen Ringofen patentiren, der ebenfalls einen
ununterbrochenen Ofencanal haftte, in welchem durch grosse eiserne Schieber die
Brennkammern nach Bedarf geschlossen werden konnten.“'?' Hielscher berichtet in
seinem Artikel ,Der Ringofen im Wandel der Zeit* von einem Ziegeleibesitzer namens
Pippow von Stolp in Pommern, der einen kontinuierlich brennenden 5-Kammerofen
bereits 10 Jahre lang in Betrieb hatte und damit gegenuber den gewdhnlichen

Ziegeldfen 30-40 % an Brennmaterial sparte.'?

All diesen Ofenkonstruktionen ist das Bemiuhen gemeinsam, einen kontinuierlichen
Betrieb zu erreichen. Abgesehen vom letztgenannten Ofen arbeiteten sie jedoch
nicht zufriedenstellend und stellten in ihrem Brennergebnis keinen wesentlichen
Fortschritt gegenuber den herkémmlichen Ofentypen dar. Das Verdienst von

12 vol. Anonym, Continuirlicher Ofen zum Brennen von Ziegeln, Fliesen und Gegenstiinden aller Art aus Thon.
Von Miiller und Gilardoni zu Miihlhausen, in: Aligemeine Bauzeitung mit Abbildungen. Hrsg. von Heinrich und
Emil Ritter von Férster, 29. Jahrgang (1864), S. 9f.

2! Klasen, 2.a.0., S. 2389

122 yol, A. Hielscher, Der Ringofen im Wandel der Zeit, in: Tonindustrie-Zeitung, Fach- und Handelsblatt fiir

Ziegel, Tonwaren, Sand, Kalk, Gips, Zement, Beton und Kunststein, 51. Jg. (1927), S. 225
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Hoffmann und Licht ist es, diese Technik so weit entwickelt zu haben, daRl sie

brauchbar wurde und Eingang in den Ziegeleibetrieben fand.'?

3.2.3.2 Der Ringofen

Was Friedrich Hoffmann (Abb. 41) den ersten Ansto8 zu seiner Erfindung gegeben

haben mag, ist schriftlich von ihm nicht festgelegt worden.

Abbildung 41 -
Friedrich Hoffmann (1818 - 1900)

Es ist aber sicher, dal er mit dem Baurat Licht, mit dem er zu Anfang der
Entwicklung zusammenarbeitete, alle aufgetauchten Ideen weiter verfolgte und
sicherlich hat er die s. Z. sparliche Literatur durchstudiert.“** In seinem Aufsatz
.Ringférmige Brennéfen mit immerwdhrendem Betrieb, insbesondere der auf der
Patent-Ziegelei in Scholwin bei Stettin ausgefiihrte Brennofen* setzt sich Friedrich
Hoffmann zundchst mit der zunehmenden Mechanisierung in der Ziegelherstellung
auseinander. Seiner Forderung nach, soliten sowohl bei der Formung und natiirlich
auch beim Brennen der Ziegel neue Maschinen und Technologien Verwendung
finden, um einerseits einen besseren Ziegel und andererseits eine gréRere
Produktion zu erméglichen.'®  Daher waren denn auch von je her die
Ziegelfabrikanten bestrebt, Verbesserungen und Einsparungen beim Ziegelbrennen
zu erzielen, indem sie sich bemihten, die Hitze, welche beim Abkihlen der

gebrannten Steine ungenutzt sich verflichtigt, fiir den Brennproze3, und diejenige

123 vgl. Pries, a.a.0,, S. 94

124 Hermann Mager, 100 Jahre Ringofen und Friedrich Hoffmann, in: Die Ziegelindustrie, 11. Jg., (1958), S. 335
123 vgl. Friedrich Hoffmann, Ringformige Brennofen mit immerwihrendem Betrieb, insbesondere der auf der
Patent-Ziegelei in Scholwin bei Stettin ausgefiihrte Brennofen, in: Zeitschrift fiir Bauwesen, 10 Jg., (1860), S.

524f.
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Hitze, welche beim Brennen der Steine in Rauch oder vielmehr mit den
Verbrennungsproducten ungenutzt in die Atmosphére entweicht, fiir das Vorwédrmen
(Abschmauchen) der Steine zu verwenden. Man legte zu diesem Zweck mehrere
Ofen nebeneinander, und es kann nun das vorstehend bezeichnete Bestreben, die
Wédrme zu benutzen, wie folgt dargestellt werden: Ofen A enthélt eben fertig
gebrannte Steine, Ofen B ist im Brennen begriffen und Ofen C enthé&lt noch nicht
gebrannte Steine. Es sollte also die Wéarme von A dem Ofen B zu Gute kommen und
die uUberschiissige Hitze von B dem Ofen C. Soll nun dieser Betrieb beim Ofen C
nicht jedesmal sein Ende erreichen, so wird, sobald B fertig gebrannt ist, B die Stelle
von A, C die von B und ein vierter Ofen D oder auch der Ofen A die Stelle von C in
der vorigen Reihe einnehmen. Auf diese Weise wiirde im ersteren Falle bei weiterer
Fortfiihrung der Proceduren eine endlose Reihe von Ofen hintereinander, im zweiten
Falle ein Kreislauf der Brande in den Ofen entstehen miissen.“'*® Friedrich Hoffmann

beschreibt damit das Grundprinzips des von ihm erfundenen Ringofens.

Hoffmann ging in seiner Ringofenbeschreibung vom Februar 1858, die als Unterlage
fur die Patentbeantragung des ringférmigen Brennofens mit ununterbrochenem
Betriebe diente, von den damals in England bekanntgewordenen Rundéfen aus, die
um einen gemeinsamen Schornstein gestellt und unterirdisch mit Kandlen verbunden
waren, so dal die Mdglichkeit bestand, atmospharisch kalte Luft im abkihlenden
Ofen zu erwdarmen und hoch erhitzt dem Feuer des zweiten Ofens zuzufihren,
wahrend die Hitze entweichender Rauchgase der Brennkammer zum Vorwdrmen
des Einsatzes in einem frisch besetzten dritten Ofen benutzt wurde. Hoffmann wies

Abbildung 42 - Ofen von Maille, Grundrif

126 ebda, S. 525
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auch in aller Offentlichkeit darauf hin, daB in Frankreich Ofen bekannt waren, die
nebeneinander, nicht isoliert, sondern Wand an Wand, kreisférmig um einen
ebenfalls in der Mitte stehenden Schornstein angelegt waren. (Abb. 42) Diese

Anordnung der Ofen bezweckt eine Kohlenersparnis.'?’

Der Hoffmann’sche Ringofen besteht im wesentlichen aus drei Bauteilen: dem
Brennkanal, dem Rauchsammler und dem Schornstein in der Mitte der Anlage. Der
Schornstein kann aber auch auBlerhalb des Ofens angebracht werden. Der
Brennraum (Ofenkanal) ist ein ununterbrochener, d.h. in sich zuriickkehrender Kanal
von mafRiger Hbéhe. Die Decke ist in der Regel gewdlbt und besitzt zahlreiche
Heizlécher und ist ebenso wie die Wande méglichst gegen Abkiihlung geschiitzt. Der
Ofen verfiigt auch uber einen Rauchsammelkanal, der mit dem Schornstein und dem
Brennkanal verbunden ist. Wahrend er fortwdhrend nach dem Schornstein offen ist,
sind die Offnungen zum Brennkanal mittels luftdicht schlieRender Deckel (Glocken)
absperrbar. (Abb. 43) Der Ofenkanal (Brennkanal) ist mittels Turen von allen Seiten
zugdnglich und befahrbar. (Abb. 44) Diese Tiuren werden mittels Sand zwischen in
Lehm aufgefihrten Wanden oder mit Hilfe von Einsatzbrettern in Falzen méglichst

dicht verschlossen.

Abbildung 43 -
Glocken

127 vgl. Hielscher, 2.a.0., S. 225f,
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Abbildung 44 -
Brennkanal

AuRerdem ist der Ofen durch Ummauerung und durch Umhillung mit Sand gegen
Abkihlung nach auBen geschitzt, und diese Umhillung hindert auch jedwedes
Eindringen von Nebenluft durch etwa sich bildende Spalten und Haarrisse. Durch
diese Konstruktionsweise ist das Mauerwerk sehr fest, dicht und dabei dennoch
elastisch. Der Ofenkanal ist mittels eines Schiebers aus diinnem Eisenblech oder
Holz, der in Schiitze, welche mit luftdicht schlieBenden Deckeln versehen sind,
entweder von oben eingelassen werden kann, oder von der Seite durch die
Einkarrtiren eingesetzt wird, an eben so vielen Stellen absperrbar, als Tiren
vorhanden sind. (Abb. 45)

Abbildung 45 - Einkarrtiire
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Das Feuer brennt an der dem Schieber entgegengesetzten Stelle des Ofens. Der
Schieber befindet sich an der kiihisten Stelle des Ofenkanals und ist dem Feuer
somit nicht ausgesetzt. Die Befeuerung des Ofens geschieht von oben durch
Einstreuen des Brennmaterials zwischen die gliihenden Steine, wozu senkrechte
Kandle, die Heizréhren, im Gewédlbe des Ofens vorhanden sind. Diese
Befeuerungslécher sind in kurzen Entfernungen von einander angebracht und
kénnen durch Deckel luftdicht verschiossen werden.'® Um in jedem Abschnitt des
Ofens gleiche Brennbedingungen zu erreichen, mufl das Gewdlbe sehr gleichméalig
gebaut sein. Der gesamte Ofenbau mufl auf trockenem Boden stehen oder
abgedichtet sein. Bodenfeuchtigkeit wirde einen wesentlich hdheren
Brennstoffbedarf hervorrufen und fihrt auch zu einer Beeintrachtigung der Qualitat
der Ziegel.'” Die abgeschragte AuBenmauer fangt den Schub des Gewdlbes auf.
Zwischen Aulen- und Innenwand befindet sich trockener Sand, der beim Auftreten
von etwaigen Rissen, diese sofort wieder abdichtet. Durch die grofen
Temperaturunterschiede zwischen dem Ofenkanal und der Aulenluft kommt es zu
betrachtlichen Ausdehnungen, wodurch die genannten Risse entstehen kénnen. Aus
diesem Grunde werden auch sogenannte Dehnungsfugen nach jeder Kammer
eingearbeitet. Die meisten Ringéfen sind mit einem hélzernen Oberbau versehen.
Dieser ist mit Dachpappe oder Blech eingedeckt. Seltener findet man Ziegeldacher.
Vom Oberbau aus erfolgt die Beheizung durch die Heizldcher im Gewdlbe. (Abb. 46)

Abbildung 46 -
Oberbau und
Heizlocher eines
Ringofens

128 vol. Anonym, Beschreibung - Ringéfen zum ununterbrochenen Brennen von Ziegeln, Thonwaren, Kalk,
Cement etc. Patent von Hoffmann und Licht, 5. Auflage, Braunschweig, 1872, 0.S.
129 ygl. Pries, a.2.0., S. 97
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Manchmal wird er, wie bereits erwahnt, als zuséatzlicher Trocknungsraum verwendet.
Uber eine Rampe gelangt das Brennmaterial auf diesen Oberbau. Die
Holzkonstruktion des Oberbaues sitzt auf Konsolen, die sich an den AuRenmauern
befinden und ragt in den Umraum hinein. Diese Vorkragung dient als Wetterschutz,
um die Arbeiter, welche mit dem Einkarren und Auskarren beschéftigt sind, nicht
unmittelbar der Witterung ausgesetzt sind. Seltener besteht der Oberbau aus
massivem Ziegelmauerwerk. Manche Ofen verfiigen Gber eine Ummauerung aus
Ziegeln, die das Dach tragt. In diesem Fall ist der Ringofen als solcher nicht sofort zu
erkennen, weil die charakteristische Form des Ofens innerhalb der Ummauerung

liegt.

Die GréBe des Ofens ist abhéngig von seiner Jahresproduktion. Die meisten Ofen
wurden so eingerichtet, dal eine Abteilung 6 - 15.000 Steine fal3t. Die Zahl der
Abteilungen eines Ringofens kann nur mit Ricksicht auf das Material und den
Brennprozefl bestimmt werden. Ein durchschnitticher Ringofen besitzt 14 16
Kammern. Bei langsam brennendem Material und bei langerem Zeiterfordernis zum
Trocknen der Steine wendet man auch 18 Kammern an. Bei 24 32 Kammern
spricht man von einem Doppelofen, da zwei Feuer gleichzeitig brennen. Die GroRe
der Kammern richtet sich nach der Menge der téglich zu brennenden Ware und der
Geschwindigkeit des Fortschreitens der Glut pro Tag. Die GréRe ist daher so zu
wihlen, daB taglich eine Ofenabteilung entleert und eine gefullt werden kann.'

Abbildung 47 -
Ringofen, Grundrifl

130 ygl. Zwick, a.a.0., S. 450fF.



73

Die Abb. 47 zeigt einen Ringofen mit rundem Grundri3; A sind die Einsetzturen, B ist
der Brennkanal, C sind Kandile, welche den Rauch vom Brennkanal zum
Rauchsammier f leiten, der mit dem Schornstein g in Verbindung steht. Die Kanéle ¢
sind durch die Glocken d mittels einer Vorrichtung e abzusperren. M ist die
Sandhillung, um die Warmeleitungsfahigkeit der Mauern méglichst einzuschréanken.
(Abb. 48)

Abbildung 48 - Ringofen, Querschnitt

Hoffmann baute seine Schornsteine so niedrig wie mdglich und versuchte dabei, die
Einwirkung der duBeren Temperatur auf die Innenwand des Schornsteines méglichst
aufzuheben. Er machte zu diesem Zwecke die Schornsteine fast bis oben hin
doppelwandig, so daB die eingeschlossene Luft als Isoliermittel wirkte. Die Form der
Hoffmann’schen Schornsteine h ist aus Abb. 48 ersichtlich. Zur Erreichung dieser
Form muBten selbstverstandlich verschiedene Formsteine verwendet werden. '’

Fir den oben beschriebenen Ringofen wurde Friedrich Hoffmann und A. Licht am
17.4.1858 das osterreichische und am 27.5.1858 das preuBische Patent gewahrt.

Dem ersten dsterreichischen Hoffmann-Patent folgte das zweite vom 22. September
1858 nach. Den Mitteilungen von Baumeister Dummler, dem langjahrigen Mitarbeiter

131 ygl. Klasen, a.a.0., S. 2390f.
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Friedrich Hoffmanns, zufolge, stammten die Grundlagen des zweiten
dsterreichischen Patentes von A. Licht. Dieses Projekt eines Ringofens bestand zum
Unterschied vom am 17.4.1858 patentierten Ofen ganz aus Eisen. Der Oberbau (die
eigentlichen Ofenwénde und die Decke) war auf Kugeln gelagert und drehbar. Dieser
Ofen war aus dem Bedurfnis heraus entstanden, einen Ofen zu erhalten, der leicht
und schnell aufgebaut und transportiert werden konnte. Licht dachte sich diesen
Ofen als brauchbaren, schnell versetzbaren Ofen bei Eisenbahnbauten.'*’ Das

Projekt wurde zwar patentiert, setzte sich aber nicht durch. (Abb. 49)

Abbildung 49 - Ringofen,
aus Eisen konstruiert, Grundriff
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,1859 wurde fir die Fa. W. E. Kiirger in Scholwin-Stettin der erste kreisrunde
Ringofen erbaut. Am 22. November desselben Jahres wurde er in Betrieb
genommen.“'® Die Ziegelei wurde, wie in Abb. 50 ersichtlich, so angelegt, daB die
Ziegelerde auf fallender Bahn aus der Grube direkt in den Tonschneider, durch
diesen fallend auf die Streichtische (ev. Formmaschinen), von diesen auf fallender
Bahn in die beiden Etagen der Trockenscheunen und von diesen wiederum abfallend
in den Ofen, aus diesem danach wieder abwarts durch eine Bahn zum
Schifffahrtskanal bewegt werden konnte. Somit war der Transport optimal gel&st.
Das Mauerwerk der Maschinengebaude war fast durchwegs in Stettiner Portland-
Cement von Wehmer & Reinhardt ausgefiihrt. Die Starke der Mauern betrug 10 Zoll.
Sie wurde nur an einzelnen Stellen mit Strebepfeilern verstarkt. (Abb. 51, 52)

Abbildung 51 - Ziegelei Scholwin,
GrundriB des Maschinenhauses

Abbildung 52 - Ziegelei Scholwin,
Maschinenhaus, Ansicht nach ab

133 Mager, a.2.0., S. 335
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So wurde eine Konstruktion geschaffen, die eine gréBere Stabilitdt besitzt, als wenn
starkere Mauern in Kalkmortel errichtet worden waren. Das breite Gesims unter dem
Dache des Dampfmaschinenhauses hatte den konstruktiven Zweck, den Wanden
dieses Hauses als steifender, fester Rahmen zu dienen. Samtliche Rdume wurden
teils durch einfallendes Licht in den Dachfliachen, teils durch gewdhnliche Fenster
erhellt; letztere waren nicht zum Offnen, sondern bestanden nur aus Scheiben, die
ohne Holzrahmen in die Mauer gesetzt und mit Zement verputzt waren. Das
Kesselhaus wurde so angelegt, dall die Abwarme durch die geéffnete Tire in den
Tonschneideraum aufsteigen konnte. Damit war flir eine angenehmere Temperatur
im Tonschneideraum wahrend der kalten Jahreszeit gesorgt. Die Anordnung der
Trockengeriiste rings um den Brennofen war ebenfalls im Hinblick auf die kalte
Jahreszeit durchgefiihrt worden. Diese Trockenrdume wurden im Winter méglichst
dicht abgeschlossen, damit die vom Ofen abstrahlende Wadrme den Raum frostfrei
hielt. Die Konstruktion des Ofens wurde, wie oben bereits eréautert, durchgefiihrt. Der
Ofen wurde auf Pfeiler gestellt, um einerseits die passende Héhe zwischen den
Trockenscheunen und dem unterirdischen Abfuhrweg zu sichern, andererseits bot er
damit auch eine leichtere Konstruktion der Rauchkandle fiir den Fall, daR der Ofen
durch einen zweiten erweitert werden sollte. Der Schornstein bestand aus zwei
Réhren, von denen die innere nur 5 Zoll im Mantel stark, in Lehm gemauert und
kirzer als die aulRere war. Das ganze zum Schornstein und Ofen gehérige
Mauerwerk, der Abfuhrkanal inbegriffen, stand auf einer Isolierschicht von
Asphaltplatten, welche mit einem Pflaster von Ziegeln auf hoher Kante in Portland-
Cemet bedeckt waren. Auf diesem Zementmauerwerk standen die Pfeiler des
Unterbaues sowie die Futtermauer des Abfuhrweges noch 6 Zoll hoch in
Zementmauerwerk, alles Ubrige Gemauer des Ofens war in Lehmmértel, zum grof3en
Teil auch aus Lehmsteinen (ungebrannten Ziegeln) ausgefiihrt. Der unterirdische
Steinabfuhrweg sowie der &uBere Schornsteinmantel bestanden aus
Zementmauerwek.' Im selben Jahr wurde auf der Ziegelei des Dominiums Ober-

Glauche bei Trebnitz, Schiesien, ein gleicher Ofen gebaut.

1861 erbaute Hoffmann einen kreisrunden Ringofen mit doppeltem Brennkanal in
Wien. Dieser Bau wurde im September 1861 vollendet und im Oktober 1861 in
Betrieb gesetzt. Im Vergleich zum Scholwiner Ofen wurden hier schon verschiedene

13 vgl. Hoffmann, Ringformige Brennéfen, a.a.0., S. 530fT.
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Neuerungen eingefiihrt und umgesetzt. Es wurden zwei konzentrische Ofenringe
nebeneinander gesetzt. Weiters wurde der Ofen ganz in die Erde gesetzt. (Abb. 53)
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Dadurch konnten verschiedene Vorteile genutzt werden. Es ergibt sich eine
wesentliche Verbilligung des Baues durch die herabgesetzten Mauerstérken, weiters
ist die Warmenutzung besser. Es gab auch Erleichterungen im Betrieb, da sich die
Ofendecke in einer Niveaufliche mit dem auBerhalb des Ofens liegenden
Werksraum befindet. Anstatt der seitlichen Einkarrtiiren erfolgt die Beschickung des
Ofens von der Decke aus. Zu diesem Zwecke werden neben den Schirléchern
sogenannte Férder- oder Mannldécher eingesetzt. Man kann diese auch am Grundri
unter den zahlreichen runden Schirléchern erkennen. Jeder der beiden Brennkanéle
bildet fir sich ein ganzes. Die beiden zusammenliegenden Wandmauern sind jeweils
noch durch eine Erdfilllung voneinander getrennt. Auch die Verbindungskanéle der
beiden Ofenringe mit dem Kamin sind fir jeden Ofenring gesondert ausgefiihrt
worden. Die Kandle des duBeren Ringes fuhren unter dem Herd des inneren Ringes
durch. Auf diese Weise kénnten auch mehr als zwei Ofenringe gebaut werden.'*
Ein in der Bauweise vergleichbarer Ofen wurde im selben Jahr auch in Zirich

errichtet.

Fur die Fa. Dyckerhoff & Brentano in Biebrich a. Rhein wurde 1863 ein Ringofen zum
Brennen von Ziegeln erbaut. 1864 wurde fir die Fa. Salzer in Eisenbach der erste
Kalkringofen erbaut. 1865 erfolgte ein Ringofenbau fiir Hegenah in Stade. 1866
wurde der erste Ringofen in Skandinavien, in Backlandet bei Drontheim errichtet. Im
selben Jahr folgten Ringofenbauten in Schén-Nuhr, Dornap, Luneburg und
Sommerschenburg. Bis zum Jahr 1865 sind etwa 300 Ringéfen erbaut worden. Bis
1870 sind in PreuBen 331 und einschliellich des Auslandes 639 Ringéfen erbaut
worden.'® Hoffmann gewann 1867 auf der Pariser Weltausstellung den Grand Prix,

was seiner Erfindung weiteren Vorschub leistete.

13 ygl. August K6stlin, Ueber Ziegelbrennofen mit continuirlichem Betrieb, in: Zeitschrift des dsterreichischen
Ingenieur-Vereins, 16. Jg. (1864), S. 19
13 vgl. Mager, 2.2.0., S. 335f.
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Bei der Inbetriebsetzung der ersten zwei Ringdfen erzielte man nicht die
Brennergebnisse, welche man erhofft hatte. Die gebrannten Steine hatten keine
reine Brennfarbe und waren erheblich verschmaucht. Die Gegner des Ringofens
sagten dem Ofen keine grofe Verbreitung voraus. Auch der 1863 in Biebrich erbaute
Ringofen zum Brennen von Zement versagte bei seiner Inbetriebnahme. Dadurch
ging die Fa. Dyckerhoff & Brentano zugrunde. Erst nach der Neugrindung der Fa.
Dyckerhoff & Séhne im Jahre 1864 wurde unter Hinzuziehung von Hoffmann der
Ofen erneut in Betrieb gesetzt. Er lieferte einen guten Zement.'” Zunichst konnte
das Problem der schlechten Brennfarbe der Ziegel nicht geldst werden, da der Grund
dafir nicht bekannt war. Es gelang schlieBlich dem Ziegelmeister Hielscher in Ober-
Glauche das Problem in den Griff zu bekommen. Er fand die Ursache der
Verfarbungen in der ungeniigenden und zu langsamen Abfithrung der wahrend des
Brennens sich entwickeinden Wasserdampfe. Er o6ffnete deshalb teilweise die
Heizdeckel in den Kammern vor dem Vollfeuer, und zwar so, daR die Deckel, welche
dem Vollfeuer ndher standen, nur wenig, die Deckel, die nach dem Schieber zu

gelegen waren, mehr gedffnet wurden.

Die Folge davon war, dal® durch die Spalten der Heizdeckel infolge des kraftig
wirkenden Schornsteins eine lebhafte Luftstrémung in den betreffenden Kammern
stattfand. Die darin befindliche schwere Luft, deren Feuchtigkeit sich vorher an den
eingesetzten Ziegeln niedergeschlagen hatte und die allein die Ursache fir die
Verfarbungen der Ziegel war, wurde nunmehr durch den eindringenden frischen
Luftstrom in Bewegung gesetzt und nach dem zugkréftigen Schornstein gefihrt. Die
Luft in den Kammern wurde trockenféhiger, sie nahm die aus den Ziegeln sich
entwickelnden Wasserdampfe wieder in sich auf und fithrte sie weiter. Dadurch
wurde eine Kondensation und daraus erwachsender Schaden fir die Ziegel verhiitet.
Das Brennergebnis war bei weitem giinstiger als vorher. Die Ziegel bekamen wieder
ihre bessere rote Farbe und waren im ibrigen gut durchgebrannt.”® In der Folge

wurden eigene Schmauchanlagen in den Ringofen eingebaut.

Die kreisrunde Form zeigte bald verschiedene Nachteile. So ist dieser kreisférmige
Ofen nicht erweiterbar, schwerer zu beladen und warmetechnisch nicht so gunstig,
wie ein Ofen mit einem ovalen oder rechteckigen GrundriB®. In der Folge entwickelte

137 vgl. ebda, S. 336
138 vgl. Hielscher, a.2.0., S. 228
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Hoffmann Ringéfen mit oblonger Form. Bei dieser Form darf der Brennkanal an den
Kopfkammern nicht eingezogen werden, was aber nicht immer eingehalten wurde.
(Abb. 54)

Abbildung 54 - Ringofen,
oblonger GrundriB

Weiters wurde auch eine Viereckform mit auBenstehendem Schornstein konstruiert.
(Abb. 55) Die Abb. 56 stelit einen Ofen mit zwei konzentrisch laufenden

Brennkanélen dar.

Abbildung 55 - Ringofen,
viereckiger Grundri

Abbildung 56 - Ringofen mit zwei konzentrischen
Brennkanélen, Grundrifl

Das Feuer im Aullenbrennkanal muf3te, um mit dem Innenfeuer gleichen Schritt zu
halten, standig etwas beschleunigt werden, weil beide Feuer immer in gleicher Héhe
gehalten werden muBten, um die Bestiickung des Innenbrennkanals zu
gewdhrleisten. Eine etwas absonderliche Form hat auch der Ofen mit stufenférmiger
Art der Brennkandle. (Abb. 57)
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Abbildung 57 - Ringofen,
stufenformig, Querschnitt

Diese Mdglichkeiten zur GrundriBgestaltung lie@ sich Hoffmann durch ein drittes
dsterreichisches Patent sichern.”™ Am gebrauchlichsten wurde schlieBlich der
Ringofen mit dem ovalen Grundri und dem Schornstein in der Mitte.

Neben dem preuBlischen Patent auf den kreisrunden Ringofen erhielt Hoffmann im
Jahre 1869 ein preuBisches Patent auf den Zickzackofen. (Abb. 58)

o
°
° o "o’
°

Abbildung 58 - Zickzackofen, GrundriB

Derselbe war urspriinglich als Ofen fiir Kleinbetriebe gedacht. Jakob Buhrer plante
denselben auch fur gréRere Betriebe und erbaute 1879 fir Herrn v. Gunten in
Bettenhausen/Schweiz den ersten Zickzackofen.'® Das Grundprinzip des
Zickzackofens ist ein langer Brennkanal auf kleiner Grundfliche. Das Feuer l&auft in
kontinuierlichem Betrieb in zickzackférmigem Weg durch den Ofen. Die AuBenwénde
und auch die Kammerwédnde des Ofens missen nicht so stark ausgefihrt werden,
wie beim gewéhnlichen Ringofen. Die Kammerbreite und -lange ist der verlangten
Leistung anzupassen.™' ,Wesentliche Vorteile des Ofentyps sind im Vergleich zum
Ringofen die doppelte Brennkanallange auf gleicher Grundflache und der geringere

Energieverbrauch.

139 vgl. ebda, S. 227
10 yol. Mager, a.a.0., S. 337
14! vgl. Schmidt, a.a.0., S. 55
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Diesen Vorteilen gegendber der Ringofentechnik stehen die Nachteile des sehr
komplizierten Baues, der hohen Temperaturen in der Be- und Entladezone und

entsprechend ungiinstige Arbeitsbedingungen fiir die Ofensetzer entgegen.'*?

Ein Mittelding zwischen dem Ringofen ohne Gewdlbe und dem Zickzackofen ist der
Habla-Ofen. Er vereinigt die Grundgedanken beider Systeme, indem er den offenen
Ringofenkanal durch Einbau von Zwischenwédnden aus ungebrannten Steinen, die
mitgebrannt und mitausgfahren werden, zickzackartig aufteilt. Damit nimmt der
Halba-Ofen bei gleichem Fassungsraum wenig Platz in Anspruch. Die Anordnung
des Rauchsammlers und der Mauerkandle ist die gleiche wie beim Ringofen. Die
Querwénde haben zum Durchtritt der Luft und der Feuergase zahireiche Lécher, die
vor dem Feuer mit einem Papierschieber verschlossen sind. Der Ofen ist gewélbelos;
er wird durch Auflegen von Schamotteplatten, die mit Heizléchern versehen sind,

abgedeckt."* In Abb. 59 ist eine Habla-Ofenanlage dargestelit.
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1 | F Abbildung 59 - Habla-Ofen, GrundriB
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Ein Mittelding zwischen dem Zickzack- und dem parallelen Ringofen ist der
mehrschenkelige Ringofen. Er wurde als dreischenkeliger und vierschenkeliger
Ringofen von W. Eckardt gebaut. In Abb. 60 ist ein dreischenkeliger Eckardtscher
Ringofen und in Abb. 61 ein vierschenkeliger Eckhardtscher Ringofen im Grundri®
veranschaulicht.

Der mehrschenkelige Ringofen war im besonderen fur Massenproduktion geeignet.
Man konnte mit dieser Bauweise eine lange Kanalldnge auf einer kleinen
Grundflache verwirklichen. Die einzelnen Schenkel, welche einen fortlaufenden in

sich zuriickkehrenden Brennkanal bilden, sind an einen zentralen Schornstein

142 Pries, a.2.0., S. 102
'3 Tonindustrie-Kalender. Hrsg. von H. Seger & E. Cramer Kom. Ges., 0.0. 1942, S. 94f.
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angeschlossen. Solche Ofen kénnen mit zwei oder mehreren Feuerstellen f
betrieben werden. Die Feuerstelien sind in den Abb. 60 und 61 als dunklere Stellen

des Brennkanals angedeutet.'®

Abbildung 60 - Ringofen, Abbildung 61 - Ringofen,
dreischenkelig, Grundrifl vierschenkelig, GrundriB

Diese Ofen haben sich auch in der Kalkindustrie bewahrt. Eine Stérung des
Schornsteinzuges durch die verschiedenen Feuer wird durch einen
gemeinschaftlichen Mischkanal vermieden, der um den Kamin herumfihrt und in den
die Abgase samtlicher Lauffeuer strdmen, sich mischen und dann bei Ausgleichung
der Temperaturunterschiede erst in den Schornstein entweichen, welcher dadurch

immer gleiche Temperatur und damit stets gleichen Zug hat."*®

Mit Schreiben vom 22.2.1870 sucht Friedrich Hoffmann nochmals um Gewahrung
eines Privilegiums auf die Erfindung von Verbesserungen beim Bau und dem Betrieb
der von ihm erfundenen und privilegierten Ringéfen beim dsterreichischen Patentamt
an.' Das Ansuchen wird am 14.5.1870 positiv erledigt. Um Baukosten zu sparen
beschreibt Friedrich Hoffmann darin einen Ringofen aus gestampftem Lehm oder
Tonmértel. Dabei wird der Ofenkanal aus einem Gemisch von feuerfester Erde und
Faserstoffen aufgebaut. Der Vorteil dieses Ofens liegt darin, daB er von
gewobhnlichen Arbeitern mit einfachen Hilfsmitteln errichtet werden konnte. So war er

14 vgl. Ernst Schmatolla, Die Brennéfen fiir Tonwaren, Kalk, Magnesit, Zement u. dergl. mit besonderer
Beriicksichtigung der Gas-Brenndfen, Hannover 1903, S. 94f.

143 yvgl. Seger, Tonindustrie-Kalender, 2.2.0., S. 91

146 ygl. Friedrich Hoffmann, Ringdfen, Osterreichisches Patentamt, Z1. 20/000283, Priv. Nr. 1870/000718 vom
14.5.1870
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vor allem fur die Nutzung in ldndlicher Gegend und beim Bau von Eisenbahnlinien

gedacht.’’

Weiters stellt Hoffmann in denselben Patentunterlagen einen Ringofen ohne
Schornstein und ohne Rauchkandle vor. Man kann beim Bau eines solchen
Ringofens die Glockenverschlisse, Rauchkandle, Rauchsammler und den
Schornstein weglassen, wenn man dafur eine transportable Maschine einsetzt. Der
Vorteil einer solchen Anlage liegt in dem geringen Anlagekapital und der leichteren
Handhabung bei der Beschickung des Ofens.'*® (Abb. 62)

Abbildung 62 - Ringofen ohne Schornstein und
Rauchkaniile, Querschnitt

i et |

Im Juni 1874 bringt Friedrich Hoffmann nochmals Verbesserungen zum Betrieb des
Ringfens in Ergédnzung zu seinen friheren Patenten beim Osterreichischen
Patentamt zur Anmeldung. Diese Verbesserungen betreffen vor allem das Problem
der Verschmauchungen und des Niederschlags von Wasserdampf und Rauchgasen
an den AuBenseiten der Ziegeln und den dadurch zustandekommenden
Verfarbungen. Hoffmann beschreibt in Abb. 63 u. 64 Vorrichtungen, mittels welcher
die Gberschissige heie Luft, die den fertig gebrannten Steinen entweicht, unter dem
Gewdlbe des Ofens aufgefangen und neben oder Gber demselben mittels zum Teil
mobiler, zum Teil fester Kandle denjenigen Abteilungen zugefiihrt wird, welche mit
frischen Steinen eben beschickt wurden. Bei gréReren Ofen ist jedoch dennoch die
Unterhaltung von besonderen Schmauchfeuern, wodurch also in derselben Weise,
wie bei Ofen alter Konstruktion der SchmauchprozeR vollendet wird, erforderlich.

147

vgl. ebda
18 ygl. ebda
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I

'; Abbildung 63 - Schmauchkanal mit
S 7% Brennkammer, Querschnitt

Hoffman entwickelte nun fiir groRere Ofen eigene Kanile ¢’ (Abb. 63) welche
unterirdisch ringférmig verlaufen und in sich selbst zuriickkehrend den Ofen
umziehen. Dieser Kanal kann bei jeder Einkarrtir mit dem Ofenkanal in Verbindung
gebracht werden, indem eine unter der Einkarrtiir angebrachte Offnung b’, b? b’
usw., die in der Regel durch einen guBeisernen Deckel r und Sand geschlossen ist,
gedffnet wird. Wird also die AuBenmindung der Einkarrtir durch eine beschlagene
oder eiserne Vorsetztir, die zusétzlich noch Iuftdicht verklebt werden muB,
geschlossen, so kann eine Zirkulation der Luft aus dem Ofenkanl durch den
Vorschmaucher ¢’ und umgekehrt erfolgen. Dieser Kanal ¢? (Abb. 64) kann auch
auBerhalb des Ofens unterirdisch verlegt werden, bedarf dann jedoch eines

Verbindungskanals um die Zirkulation zu erméglichen.'®

Abbildung 64 - Schmauchkanal

149 vgl. Friedrich Hoffmann, Ringofenverbesserung, Osterreichisches Patentamt, Z1. 25/000183, Priv. Nr.
1875/001129 vom 5.3.1875
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Friedrich Hoffmann griindete 1865 den Verein ,Deutscher Verein fur die Fabrikation
von Ziegeln, Tonwaren, Kalk und Zement* Er versuchte in diesem Verein Besitzer
von Ringdéfen zu vereinen, die sich beim Bau und Betrieb der neu entstandenen
Ringéfen mit Rat und Tat zur Seite stehen konnten. Da der Ringofen sich immer
weiter ausbreitete, vermehrte sich auch die Zahl derer, die Rat und Aufkldrung
suchten und das Bedirfnis hatten, mit Fachgenossen {iber wichtige Fragen zu
sprechen und Erfahrungen auszutauschen. Man wollte diesen Verein sogar als
.Hoffmann’schen Ringofenverein‘ bezeichnen. Der Verein hat fur die Entwicklung
des Ringofens, besonders in den ersten Jahren, erfolgreiche Arbeit geleistet.150 So
wurden auch immer wieder Erfahrungen und Verbesserungsvorschldge im
Vereinsblatt, dem ,Notizblatt des Deutschen Vereins fir Fabrication von Ziegeln,

Tohnwaaren, Kalk und Cement” abgedruckt.

So beschreibt Stadtrat Dammann aus Frankfurt/O. 1874 in dem genannten
Vereinsblatt eine Anderung der Konstruktion des Ofenkanals. Bei einem alten
Ringofen mit kreisférmigem Grundri® und lotrecht stehenden Wéanden mit flachem
Gewdlbe muBte die innere konvexe Ofenwand schon nach einjahrigem Gebrauch
erneuert werden. Beim Brennen hat die innere Wand namlich das Bestreben, sich
nach innen zu dehnen. Nach eingetretener Abkiihlung kann die Ofenwand nicht mehr
in die urspriingliche Form zuriicktreten. Als Folge davon tritt zunachst ein Lockern
des Verbandes, spater ein Brechen der Ziegel auf, und schlieBlich stiirzen Teile der
Mauer ein. Es erscheint daher sinnvoll, den Ofenkanal wie in Abb. 65 beschrieben zu
errichten. Es wurde ein hufeisenférmiges Gewdlbe ausgefiihrt, welches sich nur nach
oben ausdehnt. Ein Nachteil des etwas unregeimaBigen Grundrisses wird jedoch

Abbildung 65 - Verbesserungen des
Ofenkanals, Detail des Grundrisses und
Querschnitt

130 vgl. Mager, a.a.0,, S. 336f.
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beim Einsetzen der Ziegel bemerkt.'>' Die Anzah! der Heizschéchte wurde im Laufe
der Zeit vermehrt, ihr Durchmesser aber vermindert. Dadurch erhéalt man eine

bessere Verteilung der Brennstoffe und einen gleichmaRigeren Brand.'>

Gewodhnlich befindet sich in jeder Ofenabteilung ein Rauchabzug, der an der
Ofensohle angeordnet ist. Das hat nun den Nachteil, dal die Luft an den Ziegel
abwarts stromen mu, um in den Rauchkanal zu gelangen. Dabei kann sich ein
unerwinschter Niederschlag bilden. Bock griff deshalb das zuerst von den
ungarischen Ingenieuren Siehmon und Rost angewendete Verfahren auf, zum
Abziehen der Rauchgase die im Ofengewoélbe befindlichen Heizlécher zu verwenden
und diese mit dem Rauchsammier durch Auflegen eiserner Uberfithrungsrohre zu

verbinden. Durch diese Abzugsweise ergaben sich mancherlei Vorteile:

1. wurde der Bau des Ofens infolge Wegfalls der Rauchabzugskanéale wesentlich

vereinfacht,

2. wurde die Gefahr des Verschmauchens durch Niederschlagen von Wasser an

den Formlingen behoben,

3. ist ein Verlust von Warme, wie er bei den Glockenverschlissen des Ringofens mit
unterem Rauchabzug vorkommt, beim Ringofen mit oberem Rauchabzug
vollkommen ausgeschlossen, weil beim Abheben der Rauchiberfiihrungsrohre
jede Verbindung des Brennkanals mit dem Rauchsammler aufgehoben ist."

Abbildung 66 - Ringofen mit oberem
Rauchabzug, Querschnitt

Ch. Hans entwickelte ein unter der Sohle liegendes Kanalsystem, weiches mit dem
Brennraum, dem Kamin und den Kanélen fiir die Rauchabziige in Verbindung steht.

'*! vgl. R. Dammann, Einige Beobachtungen beim Bau und Betrieb der Ringofen, in: Notizblatt des Deutschen
Vereins fiir Fabrication von Ziegeln, Tohnwaaren, Kalk und Cement, 10. Jg. (1874), S. 11711,

12 ygl. Zwick, a.a.0., S. 443

133 vgl. Bock-Nawrath, Ziegelei, a.a.0., S. 118f.
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Eine etwaige Ansammlung von Feuchtigkeit unter der Sohle des Ofens sollte durch

dieses Kanalsystem vermieden werden.'>*

Besonders empfindliche Ware, wie Dachziegel und Dranréhren wurden vorwiegend
in Ringéfen mit Gberschiagender Flamme gebrannt. Der Brennkanal des Ofens wird
durch Einmauern von Querwanden in einzelne Kammern geteilt. Unterhalb der
Brennkanalsohle stehen die Kammern so miteinander in Verbindung, dafl die
abziehenden Heizungsgase einer in Befeuerung befindlichen Kammer gezwungen
sind, beim Eintritt in die nachstfolgende Kammer durch die an den Langsseiten aus
rohen Ziegeln aufgebauten Heizroste zu streichen, bevor sie in die Kammer selbst
gelangen. Hierbei erhitzen sie nicht nur die Heizroste bis zur Rotglut, sondern
warmen auch den Einsatz der betreffenden Kammer, den sie von oben nach unten
durchziehen, stark vor. Die nachher bei der Beheizung auf den Rost aufgeworfenen
Kohlen gelangen sofort zur Entflammung, und das Fertigbrennen geht dann
verhaltnismaRig rasch vonstatten.'™ _Es wird dabei nach dem Prinzip der
dberschlagenden Flamme gebrannt, indem sich aus den auf den Rosten
aufgeschiifteten Kohlen Flammen entwickeln, die den Einsatzraum von oben nach
unten durchstreichen.“® In der Abb. 67 wird ein Ringofen mit zweiseitig

Uberschlagender Flamme dargestelit.

Abbildung 67 - Ringofen mit zweiseitig iberschiagender Flamme, Querschnitt

Man zahlt den Ringofen mit iiberschiagender Flamme auch zu den Kammerringéfen.
Der durch das Kammersystem bedingte etwas hohere Brennstoffverbrauch
gegeniiber den gewodhnlichen Ringéfen wird ausgeglichen durch reinfarbige,
gleichméaRig gebrannte Ware, besonders aber auch dadurch, dal} jeder Miteinsatz

von Mauerziegelsteinen wegfallt."™’

' vgl. Zwick, a.a.0., S. 457

155 vgl. Bock-Nawrath, Ziegelei, a.a.0., S. 120f.
156 Bock-Nawrath, Ziegelofen, a.a.0., S. 46

137 vgl. Schmidt, a.a.0., S. 58
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Abb. 68 zeigt einen Gasringofen nach dem Patent der ,Thonwaarenfabrik
Schwandorf* Fir feinere Ware, wie Verblendsteine, Bauornamente, Terrakotten u.
dgl. ist es vorteilhaft, an Stelle der gewéhnlichen Befeuerung, die Gasfeuerung zu
setzen. Der Gasringofen nach dem System der ,Thonwaarenfabrik Schwandorf* hat
im allgemeinen dieselbe Anordnung und Betriebsweise, wie der Hoffmann’sche
Ringofen, nur sind die fur die Zufilhrung und Regelung des Gases erforderlichen
Kandle und Ventile hinzugekommen. Das Gas gelangt von einem Gasgenerator
entweder durch gemauerte Kanile in der Ofensohle in den Brennraum (System
Escherich) oder wird von oben, durch Eisenrohre zugefiihrt. Im Brennraum befinden
sich die Gaspfeifen, durch welche das Gas in den Brennraum ausstrémt. Wo beim
gewdhnlichen Ringofen ein Heizschacht aufgebaut ist, wird beim Gasringofen eine
Gaspfeife aufgestellt. Bei der Gasfeuerung wird ein sehr gleichméRiger Brand erzielt

und die Ware erhilt eine schéne Farbe, da es zu keinen Verunreinigungen kommt. '

Abbildung 68 -
Gasringofen,
Querschnitt

Grundri® und Ansicht der Rauls-Reform-Ringéfen sind in Abb. 69 ersichtlich. Sie
kénnen fur den Klein- aber auch den Grof3betrieb verwendet werden. Aufgrund der
Bauweise brauchen sie auch wenig Platz. Der Brennkanal ist ,wellenférmig*
angeordnet. Die Einkarrtiren befinden sich jeweils an den Kopfenden des
Brennkanals. Der Rauchfang ist seitich angeordnet und wird durch einen
obenliegenden Rauchabzug gespeist. Man kann auch eine kinstliche
Trocknungsanlage dicht an den Ofen anfiigen und damit den Betrieb rationalisieren.

18 vgl. Heusinger von Waldegg, a.a.0., S. 614fT.
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Dieser Ringofen verfiigt Gber keine Kanile unter der Erdsohle, was die Ausfihrung
159

beschleunigt und die Kosten niedrig halt.
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Abbildung 69 - Reformringofen nach dem System Rauls,
GrundriB und Querschnitt

Mit der Technik des Ringofens konnten die Brennstoffkosten endlich entscheidend
verringert werden. Der kontinuierliche Betrieb erméglichte eine Ziegelproduktion auf
industrieller Basis. Die Brennergebnisse wurden laufend verbessert, die Qualitat der
erzeugten Ware stieg. Der Ringofen blieb bis in die Mitte des 20. Jahrhunderts die

Innovation in der Technik der Ziegelherstellung.

3.2.3.3 Der Tunnelofen

Neben den Ringéfen und dem Grundprinzip des ,wandernden Feuers® wurde der
Tunnelofen entwickelt, welcher nach dem Prinzip des ,stehenden Feuers" arbeitet.
Das Brenngut wird dabei durch das Feuer bewegt. Der erste Tunnelofen zum
Brennen von Ziegeln wurde von Hans Jordt in Flensburg zusammen mit H. Holler
von der Carlshitte/Rendsburg entwickelt und 1840 zum Patent angemeldet. Der
Ofen zeigt bereits die wichtigsten Merkmale der Tunnelofentechnik. Das Brenngut
wird auf Ofenwagen durch die stehende Feuerzone bewegt, Schleusentore dichten
den Brennkanal ab. Die Anlage besitzt eine rechteckige Gleisfihrung und verfiigt

uber eine Querbahn zum Versetzen der Ofenwagen.

Aufgrund von Konstruktionsmangeln und schlechten Brennergebnissen wurde der
Ofen bald nach der Inbetriebnahme stillgelegt. Erst Otto Bock gelang es auf sehr

139 vgl. Rauls, a.2.0., S. 330fF.
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einfache Weise, den Brennraum gegen die Ofenwagen ausreichend abzudichten,
indem er an die beiden AuBenseiten der aus feuerfesten Steinen bestehenden
Ofenwagenplateaus jeweils eine Langsrippe anbrachte, die in eine durch den ganzen
Ofen hindurchgehende, mit Sand gefiillte Rinne taucht. Die Wagenstée konstruierte
er als Nut und Feder, die beim Einfahren zuséatzlich mit Lehm verstrichen wurden.
Der Wagenvorschub wurde nicht mehr durch Ziehen, sondern Schieben der Wagen
erreicht. Diese Tunnelofenkonstruktion erhielt 1874 ein preuBisches Patent. Ein
zunachst noch bestehendes Problem bildete die fehlende Schmauchzone. Trotz der
Erfindung der gemuffelten Vorwarmzone konnte das Problem nicht befriedigend
geldst werden. (Abb. 70)

A

Abbildung 70 - Tunnelofen,
Querschnitt
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Aus diesem Grund war die Ringofentechnik zundchst fur die Ziegelindustrie
ginstiger. Erst nach 1945 konnten die Ofendichtung, Ofenwagentransport,
Ofenwagenaufbau, = Ofenwagenverschlei, Decken-, Wandmaterial sowie
Feuerfuhrung befriedigend gelést werden. Fortschritte sind hier vor allem der
Feinkeramischen Industrie zu verdanken.'® Ab der Mitte des 20. Jahrhunderts war
der Siegeszug des Tunnelofens nicht mehr aufzuhalten. Er verdréangte den Ringofen
in den folgenden Jahrzehnten fast volistdndig. Bis auf einige wenige Ziegeleien, die
noch mit der Ringofentechnik arbeiten, hat sich der Tunnelofen durchgesetzt.

Nicht vergessen sollte man den ,sozialen Aspekt‘ des Tunnelofens. Alle Arbeiten
werden nicht im heiBen und staubigen Brennkanal, sondern in freien, liftbaren

1% vgl. Pries, 2.2.0., S. 106



91

Raumen verrichtet.'® Doch auch die Tunnelofentechnik hat sich weiterentwickelt und
beginnt dem sogenannten Schnellbrand zu weichen, wo nicht mehr vollbesetzte
Wagen, sondern die einzelnen Ziegel durch das Feuer gezogen werden. In
Anbetracht dieser Entwicklung kann man wohl mit Recht davon sprechen, daB es
sich bei den Ziegelwerken nach dem System Hoffmann um eine vergangene und

dem Untergang geweihte Industriearchitektur handelt.

1! vgl. Anleitungen fiir den Brennbetrieb mit Kohle, Ol und Erdgas. Hrsg. von Landesverband Osterr.
Ziegelwerke, (masch. Manuskript), Wien, Niederdsterreich, Burgenland, Leobersdorf 1963, S. 4



92

Exkurs: Das Brennen der Ziegel im Ringofen

Anhand eines schematischen Grundrisses eines Ringofens in oblonger Form (die am
meisten Verwendung fand) wird die Funktionsweise des Ofens beim Brennen
erldutert. Man sieht aus diesem Schema, daR die Vorwarmung der Verbrennungsiuft,
die Ausnitzung der Kihiwdrme und der in den Rauchgasen steckenden Warme in

bester Weise im Ringofen verwirklicht ist.

Feuerzone \Mahlzone

Schrmauchkanal -
Rauchsammelkanal — -~ & Schormnsten
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Abbildung 71 - Betriebsschema eines Ringofens

Die Leerzone (das Setzen): Durch den Ringofen werden ganz betréchtliche
Luftmengen durchgesetzt. Im Interesse einer gleichmaRigen Luftstrdmung mufl der
Weg der Luft durch den Einsatz gesichert werden. Wahrend des Schmauchens,
Vorwarmens, der Befeuerung und Kuhlung muBl der freie Querschnitt Gber den
Brennkanalquerschnitt gleichmaBig verteilt sein, nur so kénnen die Ziegel
gleichmaRig durchgebrannt werden. Beim Verbrennen der Kohle entsteht mehr oder
weniger Asche. Deshalb mussen an der Ofensohle besonders weite Kanéle gesetzt
werden, die sog. Sohlkandle. Der Ubrige Einsatz richtet sich in seiner Dichte
weitgehend nach dem zur Verfigung stehenden Zug. Je geringer dieser Zug ist,
desto lockerer mul der Einsatz erfolgen. Oft werden besonders bei geringen
Zugstédrken noch langs des Einsatzes Heizschlitze gesetzt, sie haben dann eine
Breite von 10 - 15 cm und verlaufen in der Mitte des Einsatzes. Diese Schéchte
verengen sich nach oben und reichen etwa bis zu 2/3 der gesamten Einsatzhéhe. Im
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allgemeinen werden jedoch nur Querheizschachte unter den Schiittiéchern gesetzt.
Einen besonderen Fall bilden die Kopfkammern des Ringofens und die Ubergénge
beim Zickzackofen. Hier heilt es nach dem Grundsatz handeln, daf die Summe der
freien Querschnitte, iber den gesamten Brennkanal gesehen, gleich sein soll. Abb.
72 zeigt zum Brand eingesetzte Rohlinge, in Abb. 73 werden bereits gebrannte

Ziegeln vor dem Auskarren dargestelit.

Abbildung 72 - Abbildung 73 -
Frisch eingesetzte Ziegeln Fertig gebrannte Ziegeln

Reservezone: Die nachste im Ofenschaubild eingezeichnete Zone ist die sog.
Reservezone. Sie ist vorhanden, um eine Reserve des Einsatzes fur den Abbrand
wahrend der Tage, in denen kein Einsetzen der Ziegel in den Ofen erfoigt, zu haben.

Schmauchzone: Mit dem  Schmauchprozef beginnt die eigentliche
Warmebehandlung im Ringofen. Das Schmauchen hat den Zweck, das noch in den
Ziegeln enthaltene Porenwasser aus diesen auszutreiben, damit diese nicht bei
Einbezug in die Vorwdrme- oder Brennzone durch Dampfspannungen zerplatzen.
Am haufigsten wird die Warme der Kuhlkammern des Ofens zum Schmauchen des
Einsatzes verwendet. Die Uberfiihrung der HeiBluft erfolgt hierbei durch ein
Kanalsystem. Daneben kann die Warme fir das Schmauchen, wenn der Ofen die
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Warme fur das Schmauchen nicht oder nicht in vollem MafRe abgibt, oder kein
Schmauchkanal eingebaut und auch nachtraglich nicht einzubauen ist, durch
besondere kleine Schmauchéfen erzeugt werden. Die Schmauchzone wird mit
Schiebern abgedichtet. Vor Anstellen der Rauchgasventile (Ubernahme der Kammer

in den Brennprozef3) mul der Schieber entfernt werden.

Vorwdrmzone: Nach dem Entfernen des Schiebers werden die Ziegel in die sog.
Vorwarmzone einbezogen. Diese Zone liegt vor dem Feuer. Die Vorwarmung erfolgt
durch die Warme der Verbrennungsgase. Da in der Vorwdrmzone die Anstellung der
Rauchgasabzugsventile erfolgt, wird diese Zone den Ofens auch sehr oft die
Glockenzone genannt. Durch langsames Ansteigen der Temperatur werden die

Ziegel auf den Brand vorbereitet.

Feuerzone: Die Feuerzone beginnt mit der ersten beschitteten Reihe. Hier steigt die
Temperatur, von der in der Glockenzone erreichten, bis auf die Garbrandtemperatur
an. Wie bereits angefiihrt, ist es wichtig, da@ das Feuer uber den gesamten
Ofenquerschnitt gleichmaBig verlduft. Dazu dirfen die vorderen Heizlochreihen erst
dann ins Feuer genommen werden, wenn sie Rotglut zeigen. Um értliche
Uberhitzungen zu vermeiden, mufl die Befeuerung des Ofens gleichméRig erfolgen.
Die Befeuerung bei Handschittung muB in Zeitabstdnden von etwa 15 Minuten
stattfinden. Einen bedeutenden Fortschritt bilden in dieser Richtung die
automatischen Schirapparate. (Abb. 74) Sie schiitten die Kohle in kleinen,
gleichmafgien Abstdnden, daneben wird der Zutritt falscher Luft (Kaltluft) wahrend

der Beschiittung verhindert.

Abbildung 74 - Schiirapparate
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Kiihlzone: Ebenso wichtig wie das Einhalten einer durch das Material bestimmten
langsamen Steigerung der Feuertemperatur ist die langsame Abkuhlung des
Einsatzes. Eine langsame Kihlung hat in jedem Fall einen giinstigen Einflu auf die
Festigkeit der gebrannten Ware. Bei zu kurzer Kuhlzone treten Kuhlrisse oder

klapprige Ziegel auf.'®

Zusammengefallt und vereinfacht kann man die Funktionsweise des Ringofens wie
folgt beschreiben: Wird der Brennkanalquerschnitt durch eine dinne Wand
(Schieber) abgeschlossen, die folgende Tir gedffnet ist, gegeniiber jedoch auf der
anderen Seite des Schiebers gelegen ein gedffneter Rauchabzug befindet, wahrend
alle ubrigen Tiren und Rauchabziige geschlossen sind, so erzeugt der Schornstein
eine Luftbewegung, die den ganzen Brennkanal durchstrémt und durch den
geodffneten Rauchabzug zum Rauchkanal entweicht, um schlieBllich durch den
Schornstein wieder in die freie Atmosphére zu gelangen. Ist nun der Brennkanal mit
Formlingen besetzt, so durchstreicht der Luftstrom zun&chst die in der ersten Halfte
des Brennkanals fertig gebrannten und in Abkiihlung begriffenen Ziegel, gelangt
dann in das Feuer, unterhélt dieses, durchstreicht in der Folge stark erhitzt die noch
rohen Ziegeln und gelangt schlieBlich durch den gedffneten Rauchabzug und den
Rauchkanal in den Schornstein, durch den sie entweicht. Die der offenen Tir
zunachst stehenden Ziegel werden durch die einstrémende Luft abgekihit. Nun
kann man sie herausnehmen und durch ungebrannte Formlinge ersetzen, ohne
dabei den Fortgang des Feuers zu stéren. Ist die Kammer mit Formlingen besetzt, so
verlegt man den Papierschieber zur nachsten Tir. Diese wird gedffnet und die
vorhergehende verschlossen. Zu gleicher Zeit wird das Rauchventil gedffnet und das
vorhergehende geschlossen. So ist der Ringofenbetrieb um die Lange einer Kammer
fortgeschritten. Durch standige Wiederholung dieses Vorganges schreitet das Feuer
durch die ganze Runde des Brennkanals fort. Es folgt dann das Aus- und das

Einfahren der Ziegel ringsum ohne Unterbrechung.'®®

12 vgl. Spingler, a.2.0., S. 185fF.
183 vgl. Schulz, a.a.0,, S. 20f.
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3.3 Der ,,Patentstreit

Das Hoffmann’sche Patent blieb weder in PreuRen noch in Osterreich unangetastet,
was verschiedene Ursachen hatte. Einerseits war es nach der Erteilung des
Privilegiums nicht mehr jedermann méglich, einen Ringofen nach der Funktionsweise
des Hoffmann’schen Ofens zu bauen, andererseits gab es immer wieder Stimmen,
die behaupteten, daR die Erfindung Hoffmanns nicht neu sei. Besonderes
Augenmerk wurde in diesem Zusammenhang dem Ofen des Baumeisters Arnold in

Firstenwalde geschenkt.

Vor allem die Herren Loeff in Berlin, Gottgetreu in Minchen und Matern in
Koénigsberg sollen in bezug auf die Aufhebung des preuBischen Patentes erwéhnt
werden. Nach langerem Rechtsstreit wurde schlieBlich durch das k. preuBische
Ministerium fir Handel, Gewerbe und 6ffentliche Arbeiten das dem Hoffmann und
Licht am 27 Mai 1858 erteilte Privilegium laut koniglich preuBischen Staatsanzeiger
ddo. 9. August 1870 fur ganz Deutschland fiir null und nichtig erklrt."*

Steinbart, Stadtbaumeister in Lauban, setzt sich 1872 im Hinblick auf die Aufhebung
des preuischen Patentes im ,Notizblatt des Deutschen Vereins fiir Fabrication von
Ziegeln, Tohnwaaren, Kalk und Cement* mit dem ,angeblichen Vorbild des
Hoffmann’schen Ringofens, dem sogenannten Arnold'schen Ofen in Firstenwald"
auseinander. Dabei vergleicht der den Grundri® des Arnold'schen Ofens nach
Loeff’'s Publikation mit seiner eigenen Aufnahme des Grundrisses des genannten

Ofens. (Abb. 75)

Abbildung 75 -
Arnold’scher Ofen nach
Loeff, Grundri8 und
Durchschnitt

164 ygl. A. Prokop, Ueber den Rechtsbestand des Hoffmann schen Ringofen-Privilegiums, in: Zeitschrift des
Oesterreichischen Ingenieur- und Architekten-Vereins, 24. Jg., (1872), S. 18
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,Eine erste rohe Aufzeichnung des Grundrisses nach der Steinbart'schen Aufnahme
wurde am 12. Juni 1870 zu dem Protokoll des in Firstenwalde stattgefundenen
Lokalaugenscheins und eine spétere Aufzeichnung des Grundrisses und der Profile

zu den Akten der Patent-Kommission eingereicht. (Abb. 76)

Abbildung 76 -
Arnold’scher
Ofen nach
Steinbart,
Grundrif und
Durchschnitt

Bei der Entscheidung scheint jedoch die durch diese Aufnahme emittelte Thatsache
keine besondere Berticksichtigung erfahren zu haben.”"®® Grundsatzlich stellt
Steinbart zundchst die Verschiedenheit der Grundrisse fest, welche nur die duRere
Form des Siebenecks und in den Abteilungen 1 und 3 die Strebepfieler zu beiden
Seiten der Tur neben der rechts danebenliegenden Heizéffnung gemein haben.
Eines der wesentlichsten Merkmale des Hoffmann’schen Ringofens der Abzug der
Rauchgase am Boden der Kammern, kann, nach der Aufnahme Steinbarts, bei dem
Arnold’'schen Ofen nicht nachgewiesen werden. Weiters geht er von einer
Befeuerung von unten aus und begriindet dies damit, daR die Lécher im Gewdlbe zu
klein und deren zu wenig vorhanden sind. Steinbart kommt schlieflich zum Schiuf,
daf} der Arnold’sche Ofen nie das Vorbild des Hoffmann'schen Ringofens gewesen

sein kann'®%®

1873 kam es zur Einsetzung einer internationalen Kommission, welche vom 26.
Janner bis 4. Februar zu Berlin versammelt war, ,um ein Urtheil iiber das Ehersein
der dem Herrn Friedrich Hoffmann am 27. Mai 1858 fiir Preussen patentirten

165 Stadtbaumeister Steinbart, Das angebliche Vorbild des Hoffmann ‘schen Ringofens, der sogenannte
Amold’sche Ofen in Fiirstenwalde, in: Notizblatt des Deutschen Vereins filr Fabrication von Ziegeln,
Tohnwaaren, Kalk und Cement, 8. Jg, (1872), S. 14

1% vgl. ebda, S. 15f.
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Erfindung der Ringéfen mit ununterbrochenem Betriebe abzugeben'®” Dabei wurde
der Arnold’sche in Augenschein genommen, die verschiedenen Dokumente, die zu
diesem Thema bereits publiziert wurden, einer Prifung unterzogen und auch die
Herren Hoffmann, Arnold und Neumann, der damalige Besitzer des Arnold’schen
Ofens, einer Befragung unterzogen. Die internationale Kommission kam schlieBlich
zu folgendem SchluB: Der Arnold’'sche Ofen hatte einen siebeneckig begrenzten
Kanal. Die Teilung des Kanals konnte mittels beweglicher Verschlisse herbeigefiihrt
werden und folglich konnte auch Arnold die Absicht gehabt haben, die vom Feuer
verlorengehende Warme auszunutzen. Die Befeuerung geschah durch feststehende
seitliche Herde. Die vertikalen Lécher, von denen vier vereinzelte Spuren in vier
verschiedenen Ofenkammern aufgefunden worden waren, berechtigten zu der
Annahme, daB in jeder Ofenkammer nur ein einziges derartiges Loch vorhanden
war. Aufgrund der geringen Anzahl, der Lage in der Gewdlbeachse, der kleinen
Abmessungen und der Unversehrtheit der Kanten wurde weiters angenommen, dal
diese Loécher nur als Schaulécher dienten. Weiters erklarten die
Kommissionsmitglieder, was der Arnold’sche Ofen nicht hatte: die ausschlieBliche
Feuerung durch die Decke des Ofens; die Benutzung der Brennobjekte zur
Herstellung der Feuerherde; das fortwahrende Vorriicken der Heizstellen in Mitte der
Brennobjekte selbst; die Anwendung der erhitzten Luft zum Brennen keramischer
Produkte; die Benutzung der sich abkiihlenden Brennobjekte als Mittel, um die
Speiseluft des Feuers zu erhitzen; das langsame allmahliche Erkalten der fertig
gebrannten Objekte durch die zur Verbrennung dienende Luft; besondere
Konstruktionsdetails, wie in Sand tauchende Glocken, den Rauchsammier, doppelte,
nicht in Zusammenhang gemauerte Wande, Einhilllung des Ofens durch eine
Sandschicht, isolierende Luftschicht um das Schornsteinrohr und das Ebenmal} der

Verhéltnisse, welche eine gute ununterbrochene Arbeit gestatten.

So gelangten die Mitglieder der Kommission zur Ansicht, daB diese verschiedenen
charakteristischen Merkmale des Hoffmann’schen Ofens eine Erfindung

kennzeichnen, der man die wahre Urspriinglichkeit nicht absprechen kann.'®®

167 A. Habets, Uebersetzung des Berichts der internationalen Commission, in: Notizblatt des deutschen Vereins
fiir Fabrication von Ziegeln, Tohnwaaren, Kalk und Cement, 9. Jg., (1873), S. 5

18 vgl. ebda, S. 19f. Ich méchte der Korrektheit halber nochmals anfiihren, daB es sich beim Notizblatt des
Deutschen Vereins fiir Fabrication von Ziegeln, Thonwaaren, Kalk und Cement um das Blatt eines Vereines
handelt, der von Hoffmann gegriindet wurde und dessen Vorstand er war.
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Wie bereits erwdhnt, kam es auch in Osterreich zu Bestrebungen zur Aberkennung
des Hoffmann’schen Privilegiums. Unter den Baugewerbetreibenden I5ste der erste
Ringofen in Wien geradezu einen Sturm der Entristung gegen das Hoffmann'sche
Patent aus. Einerseits wurden zahlreiche dhnliche Patente eingereicht, andererseits
gab es aber eine gezielte Kampagne zur Annullierung des alten Patents, dessen
Erteilung nach zeitgendssischer Meinung fast unverantwortlich war.'®® Prokop
bescheinigt Hoffmann in seinem Artikel ,Ueber den Rechtsbestand des
Hoffmannn’schen Ringofen-Privilegiums* zwar zunachst, sich verdienstvoll um die
Idee des Ringofens angenommen zu haben, weist aber in der Folge entschieden
darauf hin, dafl diese Idee nicht neu war und somit nicht Inhalt eines neuen Patents
sein dirfte. Er geht davon aus, daBl es Aufgabe des Staates gewesen ware, bei der
sich immer steigernden Kohlennot und im Interesse der Nationalékonomie eine
derartige Erfindung gleich von Anfang an zum Gemeingut zu machen anstatt sie zu
einem Monopol werden zu lassen."® Weiters durchkdmmt Prokop in dem erwihnten
Artikel genau die bekannten ,Vorgdngeréfen* des Ringofens und versucht anhand
der diversen Patentbeschreibungen nachzuweisen, dal Hoffmann keineswegs der
Erfinder des Ringofen gewesen sein kann, um zum SchluB zu fordern, daR ,es
Ehrensache sei, mit allen Kréaften dahin zu wirken, dem bestande des Privilegiums

ein Ende zu machen“t’!

SchlieBlich kam es zur offiziellen Klage gegen das Urheberrecht Friedrich Hoffmanns
durch den Baumeister Anton Oelzelt und die Allgemeine Osterreichische
Baugesellschaft. Am 9.3.1872 wurde tatséchlich das Privilegium wegen Mangels der
Neubheit fir null und nichtig erkiart. Hoffmann hatte aber - wie bereits erwahnt - 1865
ein zweites Privilegium fur einen solchen Ofen mit ovalem Grundril® eingereicht, doch
wurde auch dieses 1872 - zum Teil - annulliert; 1880 erlosch es g:‘a’nzlich.172

Nach der Aufhebung der Patente in PreuBen und Osterreich setzte eine wahre Flut
von neukonstruieten Ofen nach dem Grundgedanken des Hoffmann’schen

Ringofens ein.

1% vgl. Manfred Wehdomn, Die Bautechnik der Wiener RingstraBe, Wiesbaden 1979, S. 44
170 vgl. Prokop, 2.a.0., S. 8

1" ebda, S. 27

12 ygl. Wehdorn, Bautechnik, a.a.0., S. 44f.
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Paul Loeff, Baumeister in Berlin und maBgeblich an der Aberkennung des
Hoffmann’schen Patents beteiligt, konstruierte einen ,Patentziegelbrennofen“ der

dem Ringofen von Hoffmann sehr dhnlich war.'

Stellvertretend fir viele andere derartige Konstruktionen méchte ich diesen Ofen kurz
behandeln. In div. Fachzeitschriften wurde festgestellt, dal es sich beim Loeff’'schen
Patentziegelbrennofen geradezu um eine vereinfachte Kopie des Hoffmann’schen
Ringofen handelte. Festgestelit wurde weiters, daB es sich bei den Verdnderungen,
die Loeff einflhrte, eher um Verschlechterungen als Verbesserungen handelte und
die grundsétzliche Betriebsweise gleich blieb. Die Abb. 77 und 78 zeigen einerseits
den Ringofen von Loeff und andererseits den Hoffmann’schen Ringofen in Aufri
und Grundrif.

Abbildung 77 - Ringofen nach
Loeff, Querschnitt und Grundrifi

Im Gegensatz zum Hoffmann’schen Ringofen gestaltete Loeff die Rundungen am
Kopf- und FuBende des Ofens nicht durch ein Halbrund, sondern schragte diese ab.
Beim Hoffmann’schen Ofen wurden die Umfassungswéande des Ofenkanals durch
doppelte Maueren gebildet, deren Zwischenraum mit trockenem Sand ausgefllt
wurde. Loeff verzichte auf diese Konstruktionsform und setzte stattdessen massive,
jedoch verhaltnisméaRig schwache Mauern ein. Die einzelnen Kammern riickten dicht
aneinander. Sie wurden nur mehr durch eine Scheidewand getrennt, dadurch befand

173 ygl. Neumann, a.2.0., S. 275
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sich der Rauchsammler nicht mehr zwischen den Ofenkammern sondern wanderte
nach oben. Die Befeuerung erfolgte analog zum Hoffmann’schen Ringofen von oben
her. Auch der gesamte Brennvorgang gleicht dem Ringofen von Hoffmann. Durch die
relativ dinnen Wande und die fehlende Sandisolierung konnten auftretende Risse

jedoch zum Eindringen von Luft und zu einem falschen Zug fihren, was einen
74

geordneten Betrieb sehr behinderte.’

Abbildung 78 - Ringofen nach Hoffmann,
GrundriB und Querschnitt

'"* vgl. Anonym, Der sogenannte Loff sche Patentringofen und seine Entstehungsgeschichte, in: Deutsche
Topfer- und Ziegler-Zeitung, 3. Jg., (1872), S. 1051T.
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Exkurs: Der Schornsteinbau

Markantester Blickpunkt einer Industrieanlage des vorigen Jahrhunderts ist zweifellos
der Schornstein, der damals zwei Zwecken diente: ,einerseits solite er die Zufuhr der
zur Verbrennung nédtigen Luft fir eine damit in Verbindung geselzte gewerbliche
Feuerungsanlage bewirken, und andererseits sollte er die Verbrennungsgase in
solcher Héhe in den Luftraum abfiihren, dass sie den Menschen und den Pflanzen
des umgebenden Geldndes keinen Schaden zufigen“’® Der erste Zweck, die
Zufuhrung der nétigen Verbrennungsluft, wird meistens als Zugerzeugung
bezeichnet. Die Wirkung der Schornsteine besteht darin, daR die in ihnen befindliche
Luftsdule von der Feuerstelle her erwarmt und daher leichter wird, als die
umgebende &uRere Luft. Die Luft strémt durch den entstehenden Uberdruck an der
Feuerstelle ein, dem Feuer wird dadurch der nétige Sauerstoff zugefihrt, und die
leichteren Rauchgase werden durch Fuchs und Schornstein hindurch in die Héhe
gedrickt. Der Schornstein zieht also nicht den Rauch in die Héhe, sondern der

Rauch wird im Schornstein in die Hohe gedréngt.'”

Wahrend im Altertum der Rauch der Feuerungen meist durch Fenster und
Dachéffnungen abzog, scheinen regelrechte Abzugsschlote fiir den Rauch der
Einzelfeuerungen erst nach der Vélkerwanderungszeit aufgekommen zu sein, sich
dann aber rasch entwickelt zu haben. Die ersten regelmaRig gebauten und
bekrénten gemauerten Rauchabzige diirften in der Langobardenzeit in Oberitalien
entstanden sein und bald solche Entwicklung erhalten haben, daB sie im 12.
Jahrhundert in England und Frankreich schon ziemlich verbreitet waren. In Venedig
haben die Schornsteinkopfe um 1348 schon eine besondere kinstlerische
Ausbildung erhalten. Nach Siiden verbreiteten sie sich wohl ziemlich langsam, da
das Bedirfnis im warmen Klima geringer war. Nach Rom sollen die Schornsteine erst

1368 von Padua aus gelangt sein."”’

Die groBen Schornsteine als selbstdndige freistehende Bauten entstanden erst an
der Schwelle des 19. Jahrhunderts und unterschieden sich von allen friheren Bauten
wesentlich. Eine &uRerliche Ahnlichkeit mit &lteren Bauwerken &8t sich zwar
auffinden, eine Wesensdahnlichkeit ist aber vom bautechnischen Standpunkt ganz

173 Gustav Lang, Der Schornsteinbau, 1. - 3. Heft, Hannover 1896, S. 1
176 vgl. ebda, S. 2
177 vgl. ebda, S. 7f.
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und gar zurickzuweisen. Zunachst sei an die zahlreichen Obelisken vor agyptischen
Tempeln erinnert. Die duBeren Umrisse der Schornsteine, welche P. Carmichael
1865 vorschlug und welche eine Zeit lang in England Verbreitung fanden, stimmen in
Schaft und Spitze ganz mit der Obeliskenform (iberein. Ein weiterer Vergleich 140t
sich zu den schlanken Minaretten islamischer Bauten ziehen. So wurde auch den
Wasserwerken von Sanssouci, welche 1841 von Persins erbaut wurden, die Form
einer Moschee und dem 41 m hohen Schornstein die eines Minaretts gegeben.'’®

Die H6éhe des Schornsteins hat einen bedeutenden EinfluR auf die
Ausstrémungsgeschwindigkeit und damit auf den Zug. Die Schornsteinhéhe mu
umso groBer sein, je starker die Feuerung, je enger die Feuerziige, je kihler die
Rauchgase, je warmer die AuBenluft, je durchlassiger das Mauerwerk und je
ungiinstiger die ortliche Lage des Schornsteins ist. So mul der Schornstein z.B. in
engen Talern héher sein, als bei freier Lage in der Ebene. In Staddten muBl die
Schornsteinmindung um ein bestimmtes Maf} Gber die Hauserhéhe hinausragen.
Die Tendenz ging aber gegen Ende des 19. Jahrhunderts dahin, die Schornsteine
méglichst weit und so niedrig zu bemessen, daR die erforderliche
Ausstrémungsgeschwindigkeit von 3 4 m/sec. gerade noch erreicht wird, was
mittels Berechnungen festgestellt wurde. Frither verfuhr man haufig umgekehrt; man
nahm die H6he nach Schatzung bzw. nach mehr oder weniger willktirlichen Regeln
an und berechnete daraus die erforderliche Lichtweite, wobei oft die Eitelkeit des
Bauherren, einen méglichst hohen Schornstein zu besitzen, den Ausschlag gab.'”

Als sogenannte Mantelschornsteine werden Schornsteine bezeichnet, die mit einem
selbstindigen Innenmantel versehen sind, der verschiedene Zwecke erfillt: Erstens
soll er die Warme der Rauchgase besser zusammenhalten und dadurch zugférdernd
wirken; zweitens soll er die einseitige Erwdrmung des tragfdhigen AuBenmantels und

die dadurch in demselben hervorgerufenen Warmespannungen herabmindern.

Wie bereits kurz besprochen fithrten Friedrich Hoffmann und A. Licht seit 1858
Schornsteine mit einem besonderen Querschnitt aus. Um an Mauerwerk zu sparen,
wurden die Auflenmauern als Hohimauern mit einer Reihe von Querrippen

hergestellt. Der Querschnitt scheint daher aus lauter aneinadergereihten I-Formen zu

"% vgl. ebda, S. 8f.
17 vgl. ebda, S. 33fF.
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bestehen. AuBerdem fuhrten sie noch einen selbstdandigen Innenmantel aus, jedoch

nur bis zur Hélfte oder 2/3 der Héhe des Schornsteins. Mit diesem Innenmantel

erstrebte man einen méglichst hohen Schutz gegen Warmeverlust. Der I-Querschnitt

ergab auch eine hohe Festigkeit bezuglich der Biegungsspannungen, allerdings
widerstand dieses Hohlmauerwerk eher schlecht den Ringspannungen, was zu
Aufrissen fiihrte. Ein besonders schwacher Punkt beziglich auftretender
Spannungen ist der Ubergang von der Zweischaligkeit zur Einschaligkeit. Man a0t
daher das obere Ende des Innenmantels nicht frei stehen, sondern deckte es durch
Vorkragung einer oder zweier Schichten der Ringsteine des AuBenmantels ab.'®
(Abb. 79)

Abbildung 79 - Hohlmauer cines Schornsteines,
Querschnitt

Der Zweck des Schornsteinkopfes besteht einerseits darin, dafl durch seine
Formgebung ungiinstig einfallende Winde den Rauchabzug nicht hindern, sondern
fordern. Andererseits soll er durch Beschweren der oberen Mauerschichten und
Verbreiterung derselben zur Erzielung eines guten Verbandes beitragen, um das
AufreiBen durch die Warmespannungen zu verhindern und die Schwankungen des
Schornsteins durch WindstéRe zu verringem. Die erste Forderung wurde, 1866 und
1867 durch Buff und Meidinger mittels Versuchen festgestellt, durch ein nach unten
schrdg ausladendes Kopfgesims mit einem ca. 60 cm hohen Aufsatz erfiillt. Diese
Form des Schornsteinkopfes dient auch der zweiten Forderung, wenigstens
beziglich aller unter dem Kopfgesims liegenden Mauerschichten. Der Aufsatz mul®
jedoch noch in geeigneter Form abgedeckt werden. Statt der ununterbrochenen
Vorkragung ringsum sieht man haufig nur einzelne verkragende Rippen zur
Unterstiitzung der Gesimsplatte. Man wollte dadurch ein gefélligeres Aussehen und

lebhafte Schattenwirkung (durch die Nischenbildung) erzielen.

180 vgl. ebda, S. 230fF.
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Zur weiteren Verbesserung sind statt der einzelnen Kragrippen volldurchgehende
Kragschichten wiinschenswert, um die Beschwerung der oberen Mauerschichten
besser zu erfillen. Die Unterstiitzung der gemauerten Gesimsplatte erfolgt durch
allméahliches Vorkragen der darunter liegenden Schichten, und zwar so, daR die

Kragweite der Schichten von unten nach oben zunimmt. (Abb. 80)

Abbildung 80 - Schornsteinauskragung

Il

Oberhalb der Gesimsplatte erfolgt eine Abschragung zum Aufsatz hin. Der Aufsatz
selbst wird oben abgedeckt. Auf diese Abdeckungen konnten noch Deckringe
gesetzt werden, die zur Regelung des Betriebes dienten. Als vorteilhaft erwiesen sich
die Steinzeugabdeckungen von Albin Kihn. Die geschweifte duBere Flache dieser
Steine soll, wie aus den Pfeilrichtungen ersichtlich ist, eine méglichst gute
Windablenkung bewirken.'! (Abb. 81)

Abbildung 81 - Steinzeugabdeckung
nach Albin Kiihn

181 vgl. ebda, S. 279fF.
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Die sogenannten Schornsteinhauben kamen bei unginstigen, steil von oben
einfallenden Winden ober bei sonstigem mangelhaften Zug zum Einsatz. Die
einfachste Form einer solchen Haube ist ein flaches Kegeldach, welches lber der

Schornsteinmiindung befestigt wird. (Abb. 82)

Abbildung 82 -
einfache Schornsteinhaube

Neben den festen Windhauben kamen auch die beweglichen Hauben zum Einsatz,
die ebenfalls die Saugwirkung erhéhen soliten. (Abb. 83) Ru- und Funkenfanger
wurden friher haufig als Drahtgitter in Ananas- oder Kronenform auf dem

Schornsteinkopf aufgebracht.®?

Abbildung 83 - Drehhauben nach J. A. John in Erfurt

182 vgl. ebda, S. 310ff.
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Urspriinglich war der Schornstein penibel in Kopf, Schaft, Sockel mit Plinthe und
Grundbau gegliedert. Diese Gliederung wurde allmahlich aufgeldst. Oft fehlt Kopf
und Sockel ganzlich in der duBeren Erscheinung des Schornsteins. Das Fehlen
eines gut ausgebildeten Kopfes stellte jedoch einen technischen Mangel dar, eine
besondere Gestaltung des Sockels konnte entbehrt werden. Man sieht manchmal
den runden Schaft glatt in den Boden hineinreichen, doch 148t sich dies nur bei sehr
hohen dickwandigen Schornsteinen rechtfertigen. Wegen der Erdfeuchtigkeit und der
Frostgefahr sollte jedoch der Schaft durch eine Plinthe verstarkt werden. Abgesehen
von der Plinthe konnte eine weitere Durchgestaltung des Sockels unter bestimmten

Bedingungen entfallen.

Die duBere Form des Sockels richtet sich nach der Lage des Schornsteins zu den
umgebenden Gebaduden. Die runde Sockelform wurde mit Anlauf hergestelit und vor
allem bei freier Lage verwendet. Ein runder Schaft wurde auch oft in einem
achteckigen Sockel Ubergefiihrt, weil der Ubergang zum Achteck leichter
herzustellen ist, als zum Viereck und auBerdem weniger Platz benétigt wird. Der
achteckige Sockel konnte auch in eine viereckige Plinthe Ubergefiihrt werden. Die
quadratische Sockelform ist die alteste und wurde auch am haufigsten verwendet.
Sie ergab sich aus der urspriinglichen Lage der Schornsteine in der Mauerflucht der
Kesselhduser. Besonders beim Einmiinden des Fuchses oberhalb der Erdgleiche hat
sich der quadratische Sockel bzw. die quadratische Plinthe bewdhrt, um die
notwendige Breite der Widerlager fir die Fuchs6ffnung zu gewinnen. Beim Ubergang
vom Sockel zum Schaft kam das Sockelgesmins zur Anwendung. Fur das
Sockelstiick zwischen Gesims und Plinthe waren schlichte glatte Mauersteine einer
reichen Gliederung unbedingt vorzuziehen, wenn der Sockel kein selbstandiges
Innenfutter erhielt, weil infolge der einseitigen inneren Warmeausdehnung des
Gemadauers in der Richtung des &duBeren Umfangs des Sockelquerschnitts
Zugspannungen, sog. Ringspannungen auftraten, die bei ungleichmaBiger
Wandstarke an den schwachsten Stellen zu Rissen fithren muf3ten, welche auch
durch Eiseneinlagen im Inneren kaum vermieden werden konnten. Die obere
Abschrdgung des Gesimses sollte méglichst glatt und steil sein, damit das

Regenwasser rasch ablief.

Zweck des Grundbaues ist trotz einseitiger Belastung durch Winddruck das
Gewicht des Schomsteins so auf den Baugrund zu abertragen, dal keine einseitigen



Abbildung 84 -
Zierschornstein an
der Avenue de la
Bourdonnais
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Sackungen entstehen und es somit nicht zu einer Schragstellung
des Schornsteins kommt. Der Grundbau kann ebenso wie der
Sockel verschiedene Querschnittformen aufweisen, wobei fir die
Druckverteilung die runde Form am ginstigsten ist. Der
quadratische Grundbau war am gebraduchlichsten, fur die
Druckverteilung aber die unginstige Form. Die Tiefe der
Bausohle unter der Erdgleiche ist abhdngig von der Héhe und
Weite des Schornsteins, von der Héhenlage des Fuchses und

von der Beschaffenheit des Baugrundes.'®

in unmittelbarer Néhe von
Monumentalbauten war oft das Bedirfnis
vorhanden, die Schornsteine mit der
Ubrigen Architektur in Einklang zu bringen,
und so wurden die Schornsteine in allen
Stilarten ausgebildet. AnléaBlich der Pariser
Weltausstellung 1900 wurde ein
Wettbewerb unter den namhaftesten
franzésischen Schornsteinbauern

ausgeschrieben. Der Entwurf von Nicou

und Demarigny wurde an der Avenue de la
Bourdonnais zur Ausfihrung gebracht.
(Abb. 84) Die Zierformen am Schaftfull
wurden aus Siever'schen Thoneisenzeug
hergestelit, welches aus einem
Eisengerippe und einer plastisch dariber
geformten Masse bestand. Ein zweiter
Zierschornstein entstand an der Avenue de
Suffren.'® (Abb. 85)

Abbildung 85 -
Zierschornstein an der Avenue de Suffren

s vgl. Gustav Lang, Der Schornsteinbau, 4. Heft, Hannover 1911, S. 337ff.

'8 vgl. ebda, S. 318fF.
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4. DIE ZIEGELEIEN
NACH DEM SYSTEM HOFFMANN
IN OSTOSTERREICH

VERSUCH EINER AUFARBEITUNG NACH INDUSTRIEARCHAOLOGISCHEN
ASPEKTEN ANHAND AUSGEWAHLTER BEISPIELE

4.1 Niederosterreich

4.1.1 Ziegelwerk Bullendorf

Abbildung 86 - Ringofen Bullendorf, Schornstein und Ummauerung

Baudaten:

1908: Erbauung Ringofen und Arbeiterwohnhaus
1952/53: Erbauung Maschinen- und Motorenhaus
1962: Erbauung Kanaltrocknerei
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Baumeister:

unbekannt

Baubestand:
Ringofen, Trockenschuppen, Kanzlei und Wohngebaude sowie Aufenthaltsrdume der

Arbeiter

Baugeschichte:

,Die Ziegelei wurde 1908 erbaut und damals als einfacher Handschlagbetrieb mit
geringer Leistung und nur zur Versorgung der ndheren Umgebung mit Ziegeln
gefiihrt.'® Es hatten sich einige Privatpersonen zu einer Gesellschaft
zusammengeschlossen, die unter der Leitung des Obmannnes Anton Bammer die
Ziegelei grindeten und betrieben. Zundchst wurden nur Mauerziegel im
Handschlagverfahren mit dem Ziegelzeichen ,WB* erzeugt. Wahrend des 2.
Weltkrieges wurde das Werk stiligelegt und Soldaten einquartiert. Nach dem Ende
des Krieges wurde das Ziegelwerk von der Fa. Lieber dbernommen, die den
Ringofen zur Kalkerzeugung benutze und mit Gasfeuerung betrieb. Nach der
Ubernahme des Werkes durch die Fa. Oblak wurden wieder Ziegel gebrannt. Die
Erzeugung erfolgte maschinell. Im Oktober 1962 kam es zu einem Brand des
Maschinenhauses. In der Folge wurde das Werk Mitte der 60er-Jahre abermals
verkauft und gelangte in den Besitz der Fa. Voitl & Co. Das Geldnde der Ziegelei
diente bereits zweimal als Kulisse bei Dreharbeiten zu den Filmen ,Heldenfrihling"

und ,Kommissar Rex" %

Baubeschreibung:

Die Ziegelei befindet sich im Nordosten der Ortschaft Bullendorf, Uber der
Abzweigung nach Ebersdorf. Durch den derzeit noch vorhandenen Schornstein ist
die Anlage weithin sichtbar. Der Ringofen, Baujahr 1908, verfiigt Uber einen
ldngsovalen GrundriR und einen mittig angeordneten runden Schornstein mit
Kranzgesims. Der Kamin ist 22 m hoch. Der Ofen besitzt 16 Kammern. Die einzelnen
Kammern sind 2,30 m breit, 2,50 m hoch und ca. 4,25 m lang. Der Ofen ist mit einer
sechseckigen Umfassungsmauer umgeben, die das Brennhaus bildet. (Abb. 86)

'8 Martin Steingassner, Hermann Stiegholzer, Schitzgutachten, Wien, Frittingsdorf 1964, (Archiv: Dipl. Ing.
Josef Steingassner, Gneixendorf) S. 6
'8 ygl. Herbert Bammer, wh. in Bullendorf, miindI. Mitteilungen, Sommer 1999
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Die Gliederung der Fassade erfolgt durch Lisenen und durch die eisernen Fenster
ohne Verglasung, die von Segmentbégen gekrént werden. Im Gegensatz zu anderen
Ziegelofen ist die Fassade des Bullendorfer Ofens zur Géanze verputzt. Das
zweigescholige Brennhaus wurde durch ein einfaches Teerpappendach
abgeschlossen. An beiden Langsseiten des Ofens befindet sich noch ein Zubau mit
einem Flugdach, der als Depot diente. Die Trockenschuppen sind in der iblichen
Holzkonstruktion errichtet und teilweise noch erhalten. In den Jahren 1952/53 wurde
ein neues, gerdumiges Maschinen- und Motorenhaus errichtet. Zu dieser Zeit wurde
der Betrieb auf eine rationelle Ziegelerzeugung umgestellt. 1962 wurde auch eine
kleine Kanaltrocknerei errichtet, die eine wesentliche Verldngerung der Saison und
dadurch eine Kapazitatssteigerung erméglichte. Zur Anlage gehérte auch ein
Personalhaus mit zwei Wohnungen aus dem Jahr 1890. 1908 wurden ein
Arbeiterwohnhaus mit sechs Wohnungen und ein Biro- und Wohngeb&ude
errichtet."® Die gesamte Anlage befindet sich in einem desolaten Zustand und ist

derzeit dem Verfall preisgegeben.

Bewertung:

Bemerkenswert an der Ziegelei in Bullendorf ist die sechseckige Ummauerung des
Ringofens. Die charakteristische Form des Ringofens 148t sich somit nicht auf den
ersten Blick erkennen. Aus realistischer Sicht ist aufgrund des derzeitigen Zustandes

eine Revitalisierung bzw. Erhaltung der Anlage nicht wahrscheinlich.

'87 ygl. Steingassner, Stiegholzer, Schitzgutachten, a.a.0., S. 13ff.
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4.1.2 Ziegelwerke Diirnkrut und Waidendorf

Baudaten:
Waidendorf: um 1900: Erbauung Ringofen
1908 u. 1948: Errichtung Arbeiterwohnh&user
1946: Erbauung Maschinenhaus
1961: Erneuerung Ringofen
1975: Stillegung
Durnkrut: 1906: Erbauung Ringofen
1969: Stillegung

Architekt:
Waidendorf: Martin Steingassner, Frattingsdorf
Dirnkrut: unbekannt

Baumeister:
Waidendorf: Friedrich Starnberger, Diirnkrut

Diirnkrut: unbekannt

Baubestand:
bereits alles geschliffen

Baugeschichte:

In Dirnkrut und Waidendorf wurden seit 1890 in Ringéfen Ziegeln erzeugt. iIn
Waidendorf befanden sich vor der Erbauung des Ringofens am selben Ort Feldéfen,
die in bauerlichem Besitz standen. Die beiden Ringéfen in Dimkrut und Waidendorf
waren im Besitz der Brider Karpel bzw. Krakauer. Das Werk in Waidendorf wurde in
der Folge vom Baumeister Medelitsch {ibernommen. 1939 erwarb die Fa. Wille die
beiden Werke, die schiieBlich in den Besitz der Fam. Scsepka ubergingen.'® Der
Ringofen in Durnkrut war von 1906 bis 1969 in Betrieb und wurde mit Kohle beheizt.
Ab 1964 wurde ein Rollstempel mit dem Zeichen ,Dirnkrut‘ zur Kennzeichnung der

Ziegel verwendet.

188 vgl. Erika Iglauer, Ziegel - Baustoff unseres Lebens, Wien 1974. (= Volkskundliche Veroffentlichungen Nr.
1. Hrsg. von Anthropologische Gesellschaft Wien.) S. 317
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Die Jahresproduktion betrug 3 Mio. Stick Ziegel. Zur Erzeugung gelangten
gewdhnliche Mauerziegel sowie Langloch-Hohlblockziegel. In Waidendorf wurden
jahrlich 5 Mio. Stiick Ziegel produziert. Hier reichte die Palette von Mauerziegel Gber
Hochloch-Hohlblock zu Deckensteinen und Fensteriiberlagern. Als Ziegelzeichen
wurde ein Rollstempel mit der Bezeichnung ,Waidendorf' verwendet. Mitte der 70er

Jahre wurde die Produktion auch in Waidendorf eingestelit.'®®

In Waidendorf wurden Ziegeln bis 1945 mittels Handschlag erzeugt. Danach erfolgte
die Produktion maschinell. Zu diesem Zweck wurde ein Maschinenhaus errichtet.
Zwei Arbeiterwohnhauser bestanden schon seit 1908. Sie beherbergten insgesamt 9
Kuche-Zimmer-Wohnungen. Vier weitere Arbeiterwohnhduser wurden 1948 errichtet.
Die beiden darin befindlichen Wohnungen waren bereits mit Kiiche, Zimmer,
Kabinett, Vorraum und Speis ausgestattet. 1961 erfolgte der Neubau des Ringofens.
Da zu dieser Zeit der Tunnelofen seinen Siegeszug erfuhr, kann davon ausgegangen
werden, daR es sich beim Ringofen von Waidendorf um eine der letzten Bauten
dieser Art handelte. 1973 erfolgte die Umstellung der Befeuerung des Ofens von
Kohle auf Flissiggas. Weiters wurde auch ein Durchlauftrockner errichtet. Die
Einstellung des Betriebes der Ziegelei erfolgte 1975. Die Anlage wurde in zwei
Etappen 1988 und 1990 abgerissen.'® (Abb. 87)

Abbildung 87 - Ziegelwerk Waidendorf, Luftbild

'8 vgl. Emestine und Hermann Scsepka, mimndl. Mitteillungen, Herbst 1999
% vgl. Bauakt der Gemeinde Diirnkrut
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Baubeschreibung:

Die Ziegelei in Waidendorf lag am éstlichen Ortsausgang. Die Anlage bestand aus
einem Ringofen mit achteckigem Schornstein, einer Gruppe von Wohn- und
Verwaltungsgebduden mit schlichter Putzgliederung und sieben Trockenhitten. Das
Maschinenhaus war ein zweigeschofiger einfacher Ziegelbau ohne Verputz. Er war
teilweise mit Holzzwischendecken ausgestattet und verfigte Uber eine Holzstiege.
Der urspriingliche Ringofen bestand aus 14 Kammern mit einem Ausmall von 30 m
Lange und 12 m Breite. Er hatte ein Gesamtfassungsvermégen von 80.000 Stk.
Mauerziegel NF Der Ofen war in einfachster Bauweise errichtet. Der Oberboden
bestand aus einer Holzkonstruktion, welche auf Holzsdulen ruhte und Uber eine
Wetterschutzverschalung aus Holz verfugte. Das Dach war mit Ziegeln eingedeckt.
Der Ofen befand sich nach dem 2. Weltkrieg in einem sehr schlechten Zustand, die
Gewdlbe waren sehr beschadigt.’®! Man entschloR sich daher zu einem Neubau. Der
Schornstein des alten Ofens mit einer Héhe von 20 m blieb bestehen. Der neu
erbaute Ringofen verfugte iber 16 Kammern, davon 12 gerade Kammern, je 5,50 m
lang und 2,60 m breit und 4 Rundkammern. Der Brennkanal war eingewélbt und
hatte eine lichte Hohe von 2,30 m. Das Gewdlbemauerwerk war an der Sohle 60 cm
stark und durch je 3 Strebepfeiler auenseitig verstarkt. Die Ofengewdlbe verfigten
uber ein Mantelmauerwerk, welches gegen Abstrahlung und Kihlung schitzte, die
Hohirdume zwischen Ofenmauerwerk und Mantelmauerwerk waren mit Sand
ausgestampft. In regelmaRigen Abstidnden brachte man Dehnfugen an. Die
Einkarrtiren hatten eine Breite von 1,20 m und eine Hé6he von 1,60 m und konnten
mit kleinen Staplern befahren werden. Der Brennofen war von einer Holzkonstruktion
Uberspannt und seitlich mit Holz verschalt. Die Belichtung erfolgte Uber 24 Fenster.
Das Dach war mit Falzziegel eingedeckt. Der Ofen verfigte zusatzlich Gber einen
Aufenthaltsraum fur den Brenner, eine Briicke und einen Kohlenaufzug.'® Die
Errichtung des Durchlauftrockners erfolgte nach den Planen der Firma Walter & Co.,
Hannover. Die Umfassungswidnde des Trockners bestanden aus einer
zweischaligen Ziegelwand. Die Formlinge wurden auf gleisgebundenen Wagen durch
den Trockner transportiert. Der Trockner hatte die Form einer Halle mit groRen Ein-

und Ausfahrtstoren an den Schmalseiten.

11 ygl. Martin Steingassner, Schitzungsgutachten, Frittingsdorf 1956, S. Iff.
"2 Martin Steingassner, Baubeschreibung zur Erbauung eines Ringofens mit 16 Kammern, 0.0. 1960, o.S.
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Skt

Abbildung 88 - Ziegelwerk Diirnkrut, Luftbild

Vom Ringofen in Dirnkrut konnte nur in Erfahrung gebracht werden, daf3 er Gber ein
massives Brennhaus verfigte. Er hatte ein flaches Satteldach, 16 Kammern und
einen achteckigen Schlot. Am Giebel befand sich eine Entliftungslaterne. (Abb. 88)

Bewertung:

Aufgrund der Schleifung der Ziegelwerke in Dirnkrut und Waidendorf besteht nur
mehr ein geschichtlicher Wert. Beachtenswert ist die Tatsache, dal} es sich bei dem
Ofen in Waidendorf um einen Ringofen der jungsten Generation handelte. Man kann
daraus ersehen, daR sich in der Planung und auch in der Ausfilhrung des Baues

nichts Wesentliches seit der Patentierung nach Hoffmann geandert hat.
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4.1.3 Ziegelwerk Ernsdorf

Baudaten:

um 1900: Erbauung des Ringofens

Baumeister:
Martin Steingassner, Frattingsdorf

Baubestand:
alles bereits abgebrochen

Abbildung 89 -
Ziegelwerk Ernsdorf,
Ringofen

Baugeschichte:

Das Ziegelwerk in Ernsdorf wurde bereits 1589 urkundlich erwahnt. 1889 wurde die
Ziegelei von den Familien Kaufmann & Schmatzberger erworben, welche auf dem
Gelande einen Ringofen errichteten. Das Werk Ernsdorf war das Ausgangswerk der
Familie Kaufmann. Durch Heirat kam das Werk Ernstbrunn hinzu, und von einer

bauerlichen Genossenschaft wurden Weinsteig und Riickersdorf erworben.'®® Es

wurde auch das Ziegelwerk in Hernleis gepachtet.

Die Firma wurde in der Folge in eine Aktiengesellschaft umgewandelt und trug den
Namen ,Vereinigte Ziegelwerke AG“ Wahrend des 2. Weltkrieges erfolgte der

19 vgl. Iglauer, a.a.0., S. 314f.
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Verkauf der Ziegelei an die Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft.'™

In der Folge wurde der Betrieb eingestelit und die Ziegelei schlieBlich geschliffen.

Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk lag in der Gemeinde Ernsdorf in Niederésterreich. Der Ringofen war
langsgerichtet und verfiigte Gber einen rechteckigen und einen halbrunden Abschlul.
Er besall 18 Kammern. Er war weiters von einem massiven zweigeschofigen
Brennhaus umgeben, dessen Fassade sich durch waagrecht schwenkbare
Eisenfenster und einfache Holztore gliederte. Das Bauwerk war aullen verputzt und
innen patschokkiert.'® Es verfiigte uiber ein Holzsatteldach mit Schalung und war mit
Pappe eingedeckt. Am First befanden sich Dachlaternen. Das Presshaus, die
Schmiede, der Motorraum, der Kuchenraum und die Kanzlei waren direkt an das
Brennhaus angeschlossen, bildeten eine Einheit und verfiigten ebenfalls tber eine
einfache Ausstattung. (Abb. 89) Der Schornstein hatte eine Héhe von 35m und
befand sich in der Mitte des Ringofens. Die Trockenhiitten waren teilweise
zweigeschoflig, bestehend aus einer Holzkonstruktion mit Satteldach und
Ziegeldeckung. Die Arbeiterwohnh&user waren aus massivem Ziegelmauerwerk in
einfacher Bauweise eingeschoBig errichtet. Die Wohnrdume statte man mit

HolzfuBbdden, Holzdoppelfenster und -tiiren aus.

Bewertung:
Beachtenswert ist der Ringofen mit einer GrundriBiésung, die sehr selten
Anwendung fand. Erwadhnenswert ist auch die Tatsache, dall sich samtliche der

Produktion dienenden Anlagen unter einem Dach mit dem Ringofen befanden.

1% vgl. Werner Kaufmann, wh. in Korneuburg, miindl. Mitteilungen, Herbst 1999
19 patschokkieren: Das Mauerwerk wird mit Mortel beworfen und grob verschmiert.
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4.1.4 Ziegelwerk Ernstbhrunn

Baudaten:
1898: Erbauung des Ringofens

Baumeister:
Franz Schiffner, Ernstbrunn

Baubestand: Abbildung 90 -

bereits alles geschliffen Ziegelnerk Eenstbrunn

Baugeschichte:

Als Besitzer eines Ziegelofens auf dem Gelande des spéateren Ringofens wird 1835
ein gewisser Hann L. genannt. Bereits 1850 ging die Ziegelei in den Besitz der
Familie Reidlinger Gber. Unter der Leitung von Josef Reidlinger wurde im Jahre 1898
ein Ringofen errichtet und das Werk ausgebaut. 1903 erfolgte die Errichtung eines
Wohnhauses mit einer Werkstadtte. In der Folge wurde ein Arbeiterwohnhaus
errichtet, welches bereits 1905 erweitert und 1906 nochmals umgebaut wurde. Durch
Heirat gelangte die Ziegelei in den Besitz der Familie Kaufmann. 1914 wurden die
Vereinigten Ringofenwerke Kaufmann & Co. gegriindet. 1925 wurde die Firma in
Vereinigte Ziegelwerke Ernstbrunn umbenannt.'® Durch den Namen wird bereits
zum Ausdruck gebracht, dal sich die Zentrale der Firma in Ernstbrunn befand.
Bereits vor dem 2. Weltkrieg wurden die Ziegel maschinell erzeugt. Daneben betrieb
man auch Handschlag. Wéhrend des Krieges war die Ziegelei stiligelegt. 1942 wurde
die Firma in eine Aktiengesellschaft mit dem Namen ,Vereinigte Ziegelwerke AG*
umgewandelt. Im selben Jahr kam es jedoch zur VerdauBerung des Werkes an die
Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft. Der letzte Betriebsleiter, Josef
Kaufmann, wurde von der Firma Wienerberger angestellt, war aber mit der Leitung
eines Wiener Betriebes betraut.'"” Als Ziegelzeichen wurde wahrend der Ara des
Josef Reidlinger die Buchstabenkombinationen ,JR“ und ,TR* verwendet.

1% vgl. Karl Kurka, Die Ziegelbrenner. Ein Streifzug durch die Geschichte der Ziegelei im Weinviertel, in:
Komeuburger Kultumachrichten, Korneuburg (1988), S. 19
"7 vgl. Werner Kaufmann, wh. in Korneuburg, miindl. Mitteilungen, Herbst 1999
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Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk lag im Gemeindegebiet von Ernstbrunn an der Korneuburger Strale.
Der Grundri® des Ringofens war langlich ausgerichtet, mit einem halbrunden und
einem eckigen AbschluBl an den Schmalseiten. (Abb. 90) Der Brennkanal hatte eine
Lange von 98,7 m und beherbergte 18 Kammern. Eine Kammer hatte eine Breite von
2,30 m und eine Hohe von 2,50 m im Gewdlbescheitel. Der Ringofen war von einem
Brennhaus umgeben, welches direkt an das Maschinenhaus grenzte. Der
Schornstein hatte eine Héhe von 35,60 m und einen runden Querschnitt. Das
Arbeiterwohnhaus war ein einfaches langgestrecktes Geb&dude, welches aus
einzelnen Wohneinheiten mit Kiiche und Zimmer gebildet wurde. Jede Wohnung
verfugte tber einen eigenen Zugang und eine eigene Feuerungsstelle. Teilweise war
das Haus unterkellert. Die Fassade des Geb#udes war schmucklos und wurde nur
durch die Fenster und Tiren vertikal gegliedert. Eine horizontale Gliederung wurde
durch den vom Verputz abgesetzten Sockel und das Dachgesims hervorgerufen.
Das 1903 errichtete Wohnhaus verfiigte Uber eine integrierte Abortanlage, die die
Fluchtlinie des Gebaudes durchbricht. Abgesehen von dieser Anlage hatte das
Wohnhaus einen rechtwinkeligen GrundriB. Die Gliederung der Fassade erfolgt
ebenfalls durch die Fenster, welche eine Oberlichte besalen. Die

Abbildung 91 - Detail des Planes eines Wohnhauses des Ziegelwerkes Ernstbrunn, Aufriff
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Fensterumrahmung war mit Ohren ausgestattet. Durch die Gestaltung der Fassade
trat im Gegensatz zum Arbeiterwohnhaus ein ,herrschaftlicher* Anspruch hervor.'®®

(Abb. 91)

Bewertung:
Die Ziegelei wurde bereits zur Ganze abgebrochen und hat nur mehr geschichtliche
Bedeutung. Beachtenswert ist die besondere Grundrif3form des Ringofens.

198 vgl. Akt der Wienerberger Ziegelindustrie AG, (Archiv: Wienerberger Ziegelindustrie AG)
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4.1.5 Ziegelwerk Frattingsdorf

Baudaten:

1868/69: Erbauung Ringofen |

1890/92: Erbauung Ringofen li

1896 - 1924: Erbauung Arbeiterwohnungen
1902/04: Erbauung Kammerofen

19855/57° Erbauung Kanaltrocknerei

1973: Stillegung

Baumeister:

Gasteiger

Baubestand:

Vollstandig erhaltene  Werksanlage mit zwei

Ringdfen,

Verwaltungsgebdude, Schornstein, Arbeitersiedlungen (Abb. 92)

Abbildung 92 - Ziegelwerk Frattingsdorf

Bahnhof,
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Baugeschichte:

Die Familie Steingassner, die das Ziegelwerk nach dem System Hoffmann in
Frattingsdorf grindete, stammte urspriinglich aus Hérersdorf, wo sie seit dem Jahre
1685 ansdssig war. Seit 1700 besaRBen die Steingassners Feldéfen. Das
Ausgangswerk der Familie Steingassner wurde in Hérersdorf als der ,Untere Ofen®
bezeichnet, wdhrend man von Fréttingsdorf als dem ,Oberen Ofen* sprach. Um 1850
waren in Frattingsdorf zwei Feldéfen vorhanden. Martin Steingassner, geb. 1838,
ibernahm 1856 die Landwirtschaft der Familie und stellte beim Bau der Eisenbahn
seine Fuhrwerke zur Verfugung.'® Er lernte durch seinen Vater die Kunst des
.Ziegelbrennens* kennen. Beim Bau des Bahnhofes in Fréattingsdorf erkannte er die
gute Qualitdt des Lehms und Gbernahm in der Folge den in der Ndhe des Bahnhofes
bereits vorhandenen Feldofen.?® Im Jahre 1868/69 wurde mit dem Bau des groBen
Ringofens (Ringofen I) begonnen und die Ziegelerzeugung in groBem Umfange
aufgenommen. Die Formgebung der Ziegel erfolgte jedoch weiterhin im
Handschlagverfahren. Um 1886 wurde die Erzeugung von Drainagerohren mit einer
einfachen Handpresse begonnen, 1889 nahm man die Umstellung auf Dampfbetrieb
vor. Damit begann die Erzeugung von Maschinenziegeln, Drainrohren,
Strangfalzziegeln, Lochziegeln etc. in industriellem MaRstab. Die Erweiterung des
Betriebes wurde laufend, den vorhandenen finanziellen Mitteln entsprechend,
vorgenommen. Daher ist die Gesamtanlage des Werkes uneinheitlich, der Betrieb
besteht aus vielen aneinander geschachtelten Objekten. Der Ringofen Il wurde um
1890/92, das Maschinenhaus fir Dachziegel- und Rohrerzeugung 1889 mit Zubau
1906, das Maschinenhaus fir Mauerziegel im Jahre 1900, das eingebaute
Motorenhaus und die Olbehiltergebidude 1913 erbaut. Der Kammerofen samt
Brennhaus und groBem Trockenraum (fir Klinkererzeugung) wurde 1902/04 erbaut.
Zwischen 1896 und 1924 erfolgte der Bau von acht Arbeiterwohnungen. In diese Zeit
fallt auch die Erweiterung des alten Ringofens um vier Kammern. Die
Trockenschuppen waren fraher groRteils fur die Handschlagerzeugung bestimmt, sie
wurden im Zuge der Mechanisierung mehr und mehr der industriellen Erzeugung
angeschlosssen und ihr Standort oft mehrmals verdndert.?®' Nach dem 2. Weltkrieg

wurde das Werk weiter ausgebaut und um eine Kanaltrocknerei in den Jahren

'8 vgl. Iglaver, 2.2.0., S. 313f.

2% ygl. Wolfgang Schmied jun. wh. in Neubau-Kreuzstitten, mindl. Mitteilungen iiber die Ziegelwerke
Frattingsdorf und Neubau-Kreuzstiitten

20! yg|. Martin Steingassner, Betriebsbeschreibung, Frittingsdorf 1958, o. S.
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1955/57 erweitert. Infolge der groBen Konkurrenz, aber auch aufgrund der
mehrfachen Besitzteilung innerhalb der weitverzweigten Familie mullte das

Ziegelwerk 1973 stillgelegt und verkauft werden.?*

Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk liegt zwischen der Ostbahn und der Staatzer Bundestralle nahe dem
Bahnhof. Der Ringofen | besitzt einen langsovalen GrundriR und verfagt iiber 18
Kammern mit einer Brennkanalldnge von 96 m. Die einzelnen Kammern haben eine
Breite von 5 m, eine lichte Héhe von 2,80 m und eine Ldnge von 3,60 m.%® Der Ofen
ist von einer rechteckigen Ummauerung in Ziegelsichtmauerwerk umgeben. Das
ObergeschoR besteht aus Holz und diente als GroRraumtrocknerei. Der Kamin ist
nach dem Vorbild der Hoffmann'schen ,Zweischalenkamine* ausgefiihrt. Der
Schornstein besitzt eine Héhe von 34 m und ragt, ,dekorativ ausgestattet und eher
einer antiken S&ule &hnlich®® aus der Mitte des flachen Satteldaches des
Ringofens. Der Ringofen | ist der &lteste Teil der Anlage. Der Ringofen Il besitzt 12
Kammern und wurde urspriinglich als Klinkerofen mit 8 Kammern gebaut. Um 1900
erfolgte der Umbau in einen Ringofen. Er hat einen rechteckigen Grundri® mit einer
Lange von 36,5 m und einer Breite von 23,8 m. Der 36 m hohe Kamin ist auRBerhalb
des Ofens angeordnet und verfigt iiber einen achteckigen Sockel. Der Schornstein
diente auch dem Rauchabzug des Kammerofens. Er ist durch Kandle sowohl mit
dem Ringofen Il als auch mit dem Kammerofen verbunden. Das Obergeschof des
Ringofens Il diente ebenfalls zur Ziegeltrocknung und wird durch eine
Holzkonstruktion gebildet. Die Kammern des Ringofens Il sind mit einer GréRe von
5,00 x 2,20 x 2,30 m etwas kleiner dimensioniert als die Kammern des Ringofens |.
Der Kammerofen verfigt iber 6 Kammern, die durch ein Kanalsystem eine
Vorwarmung der eingesetzten Waren durch die Rauchgase ermdglichen. Er hat
ebenfalls einen rechteckigen Grundri mit einer Ladnge von 34 m und einer Breite von
22,3 m. Neben der Grofraumtrocknung Uber den Ofen kamen auch mehr als 20
Trockenschuppen in der dblichen Holzkonstruktion mit Ziegeldeckung zum Einsatz.
Durch den Bau einer Kanaltrocknerei in den Jahren 1955/57 konnte ein Teil der
Ware, meist Rohre, Hohlblocks und Deckenziegel auf Kanaltrockenwagen abgesetzt

202 yol. Wehdorn, Georgeacopol-Winischhofer, a.a.0., S. 156
293 Bauakt der Stadtgemeinde Mitstelbach
2% Philipp Mauthe, Gerhard Trumler, Niederbsterreich. Portrait einer Industrielandschaft, St. Polten, Wien 1986,

S. 68
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und kinstlich getrocknet werden. Beheizt wurde diese Trocknerei durch die Abluft
des Ringofens.?® Stellvertretend fiir die nach und nach errichteten und umgebauten
Maschinenh&user sei das Motorenhaus aus dem Jahr 1913 erwéhnt. Im Aufri® zeigt
es eine glatte Fassade. Eine horizontale Gliederung erfolgt durch sichtbares
Ziegelmauerwerk im Sockel, in Héhe des halben Fensters und durch das Gebalk mit
Zahnschnitt. Bekront wird dieses durch einen geschwungenen Aufsatz mit der
Aufschrift ,Motor-Haus®. Die Fenster sind einfligelig, mit Eisensprossen versehen
und werden durch einen Flachbogen abgeschlossen. Sie werden nach unten durch
eine einfache Sohlbank begrenzt. Dieses Bauwerk zeigt beispielhaft die typische
Bauweise eines Fabriksgebdudes um die Jahrhundertwende. (Abb. 93)

1 ' : ! 1 t [ ] [
_ “.“-.“.t_,._ /}t.
N S SN S
. e T TETN 240 "
L i B R T L ey ’;i:ﬁf": = r
o o ¥ et ad ST v )| e
B el LlE e ROTORRARS! = : |
! P . i s B o e =
L= T AOTEST L
g;rrrrrrrr"‘**r* ‘-‘_—'—FFFT“FFFFF‘—’“'“I'"F"I"’
’ — ‘._l LIS i
Y= r . (Fr
¥y ¥ 4 ‘:":,/’
= i = - : )‘ Zep
= —l e i -
PR ey 5 , RN R i
Sy o L = ! = 3 T Tt
1 e ) 5 AR L Eﬁm"{ 13
i ‘ - - l‘ 3
- l ’L !7 . [-."m] >h}s ' ‘
e ol S = o s ek i :
i n R I LI ke TN
. o 4
A

{}f‘_,_-‘-::EjT"Tﬂmfm""r" :%izzrmz:ﬁ.;.ui;1;:3_1_{;fmzmzm; ikt mlll‘]r.l]__; =

Abbildung 93 - Detail des Planes zur Erbauung des Motorenhauses, Aufrif}

Die Arbeiterwohnhduser sind ein- bzw. zweigeschoBige Bauten und durch
Putzbénderung gegliedert. Sie beherbergen mehrere Wohnungen, die sich in Kiiche,
Zimmer oder in Kiiche, Zimmer, Kabinett aufteilen. Die H&auser sind teilweise

% vgl. Martin Steingassner, Betriebsbeschreibung des Ziegelwerkes Frittingsdorf, maschin. Manuskript,
Frattingsdorf 1958, o. S.
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unterkellert. Raumlichkeiten fur ein Geschéaft waren ebenfalls in diesen Bauten

inkludiert.

Bewertung:
,Das Werk Fréttingsdorf war einst eine der bedeutendsten Ziegeleien der

Monarchie.“® Der groRe Ringofen zihlt zu den dltesten Ziegeléfen nach dem
System Hoffmann in Osterreich. Es handelt sich um eine sehr imposante
Fabriksanlage, die beinahe noch in ihrer Urspriinglichkeit erhalten ist. Der
Gesamteindruck der Industriesiedlung wird nur durch den vereinzelten Bau von

Einfamilienhdusern gestort.

2% Wehdorn, Georgeacopol-Winischhofer, a.a.0., S. 156
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4.1.6 Ziegelwerk Ganserndorf/Schoénkirchen

Baudaten:

1905/1906: Erbauung Ringofen

1908: Erbauung Arbeiterwohnhaus, Maschinenhaus, Werkstattengebaude
1970: Stillegung

1989: Sprengung Schornstein

Baumeister:

unbekannt

Baubestand:
Ofenstock des Ringziegelofens, ohne Schornstein

Baugeschichte:

Urspriinglich wurde der Ziegelofen der Gemeinde Ganserndorf im Jahre 1854 in der
heutigen Ziegelofengasse errichtet. In den folgenden Jahren wechselten die
Betreiber. Die letzte Pachterin war Frau Eckelhart Pauline 1906. Bereits am 6.4.1902
beschloB der Gemeinderat, den der Gemeinde gehdrigen Ziegelofen abzutragen und
das Material zu versteigern. Der Betrieb des Ziegelofens wurde zwischen 1902 und
1906 eingestellt, weil er mangels Lehm unrentabel geworden war. Das System, nach
dem der Ziegelofen arbeitete, ist nicht mehr eruierbar, wahrscheinlich handelte es
sich um einen Feldofen. Aufgrund des groBen Bedarfs an Ziegeln wurde Herrn
Lorenz Sommer mit GemeinderatsbeschluB vom 1.1.1904 die Errichtung eines
Ziegelofens im ,Schénkirchner Feld“ (an der Grenze zwischen den Gemeinden
Génserndorf und Schoénkirchen) bewilligt. 1905/06 errichtete Lorenz Sommer
schlieBlich ein Ziegelwerk nach dem System Hoffmann an der genannten Stelle.
1910 wurde das Werk vermutlich erweitert. In der Folge traten als Besitzer Michael
Sommer, Ernestine Berger (ab 1927), Josef Pinner (ab 1939), Ing. Jacob Sitter (ab
1949), Ziegelwerke Ganserndorf A. Korall & Co OHG (ab 1950) und schlieBlich Dipl.
Kfm. Laurenz Géppert & Co - ,Ziegelwerke Ganserndorf*, auf. 1970 wurde das Werk
stillgelegt. Der Schlot wurde am 31.9.1989 im Zuge einer Feuerwehriibung
gesprengt. Einen Teil der Ziegel verwendete man im Jahr 1999 zur Errichtung einen
-Einfahrttores* fir Ganserndorf an der SchénkirchnerstraBe. Das Tor wurde am



127

20.8.1999 eingeweiht. (Abb. 94) Die Signatur des 2. Besitzers, Herrn Michael
Sommer, ist bekannt und lautet z.B. ;.M 19 S Dabei handelt es sich um die Initialen

des Besitzers, sowie wahrscheinlich um die jeweilige Schlagtischnummer.?”’

Abbildung 94 -
Giinserndorf,
»Einfahrtstor

Baubeschreibung:

Der Ziegelofen liegt an der B 211 zwischen Ganserndorf und Schénkirchen. Es
handelt sich dabei um einen klassischen Ringziegelofen mit langsovalem Grundri.
Erhalten ist nur mehr der Ofenstock. Die Gesamtlange des Ofens betragt 32 m, die
Gesamtbreite 12,50 m, die H6he des Ofenstocks bis zum Oberbau 3,30 m. Der Ofen
ist in 12 Kammern unterteilt und verfiigt demnach auch Uber 12 Einkarrtiiren, von
denen jeweils 5 Tiren an den Langsseiten und je 1 Tur an den halbkreisférmigen
Stirnseiten angebracht ist. Der Ofenstock ist wie Ublich zweischalig ausgebildet und
verfigt Gber einen Anlauf. Der Ofenkanal besitzt ein Tonnengewdlbe, hat eine Breite
von 2 m und eine lichte H6he von 2,50 m. Eine Kammer hat eine Lange von 4,50 m.
Der Rauchsammler mit dem Schornstein befand sich im Zentrum des Ofens. Der
Schornstein war nicht ganz mittig angeordnet. Er besal} eine Héhe von 30 m und
einen sorgfaltig durch drei Gesimse abgesetzten Schornsteinkopf. Der Schiot hatte
einen 8-eckigen Unterbau. Uber einem Gesims erhob er sich mit rundem, nach oben
verjingendem Querschnitt. Der Oberbau bestand aus einer Holzkonstruktion, die

27 vgl. Franz Miiller, Ziegelsfen im Gebiet von Géinserndorf, Ganserndorf 1999, o. S.



128

auch einen Gang um das Bauwerk beinhaltete. Die Kdmpfer an der AuBenmauer des
Ofenstocks, die zur Auflage der Holzbalken dienten, sind teilweise noch zu sehen.
Das Dach war mit Ziegeln eingedeckt. Aus der Griindungszeit stammt noch der alte
Teil des Ringofens. Der Ofen wurde 1953 und 1955 umgebaut und modernisiert. Das
Ziegelwerk verfugte Uber ein Wohngebaude mit drei Zimmern, Kiche, Bad und WC
aus dem Jahre 1906, welches ehemals als Stallgebdude diente. Weiters gehorte zur
Anlage ein Arbeiterwohnhaus, Baujahr 1908, mit zwei Wohnungen bestehend aus
Kache und Zimmer und einer Wohnung bestehend aus Kiiche, Zimmer und Kabinett.
Das Werkstattengebdude und das Maschinenhaus stammten aus dem Jahr 1908. In
den S0er-Jahren wurde ein Kanzleigebdude sowie die Trockenhitten errichtet bzw.
erneuert.’® Von der Gesamtanlage der Ziegelei ist nur mehr der Ofenstock erhalten.

Sdmtliche andere Geb&ude wurden bereits abgetragen.

Bewertung:
Der Ringziegelofen ist total dem Verfall preisgeben und teilweise auch schon sehr
desolat. Durch das dichte Pflanzenwerk, welches ihn umgibt, kann er nur mehr von

der Nahe besichtigt werden und gerat so immer mehr in Vergessenheit. (Abb. 95)

Abbildung 95 -
Ziegelwerk
Ginserndorf,
Ofenstock

208 vgl. Martin Steingassner, Schitzgutachten, Frittingsdorf 1955, (Archiv: Dipl. Ing. Josef Steingassner,
Gneixendorf) S. 511
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4.1.7 Ziegelwerk Goéllersdorf

Abbildung 96 - Ziegelwerk Gollersdorf, Ringofen

Baudaten:
1912: Erbauung Ringofen
1942: Abri Ringofen

Baumeister:

unbekannt

Baubestand:
vom alten Baubestand des Ringofens ist nichts mehr erhalten, heute befindet sich an

dieser Stelle ein modernes Ziegelwerk

Baugeschichte:

»Die Ziegeleien des Marktes Géllersdorf zeigen die chronologische Abfolge der
Entwicklung dieses Gewerbes im nérdlichen Niederésterreich auf. Der é&lteste Betrieb
war im Besitz der Herrschaft Schénborn und sein Beginn mag mit der regen
Bautétigkeit zusammenhéngen, die 1694 unter der Leitung von Johann Lukas von
Hildebrand mit dem Umbau der Loretokapelle begann und mit dem Neubau des
Schlosses und seinen Nebenbauten fortgesetzt wurde. Im Jahre 1903 wird noch Graf
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Schénborn als Betreiber des Ziegelofens genannt, dessen Areal spédter zum
Sportplatz unterhalb der SchnellstraBe umgebaut wurde. 209 Zwei weitere Ziegelofen
waren im Besitz eines Franz Fittners. Sie wurden zwischen 1893 und 1906
betrieben. Ebenfalls im Besitz Franz Fittners war das Areal, wo spéter der Ringofen
errichtet wurde. Diese Grundsticke wurden schlielilich von Paul Goldstein
gekauft.>'® Er lieR 1912 einen Ringofen errichten, der ab 1914 unter dem Namen
.Gollersdorfer Dampfziegelei, Falzziegel und Tonwaren Fabriken Brider Goldstein®
betrieben wurde. (Abb. 96) Bereits 1921 wurde die Ziegelei auf sieben neue Besitzer,
Michael Berger, Otto Biela, Wilhelm Breier, Robert Brisig, Anton Kraus, Franz
Reisinger und Richard Weislein, aufgeteilt. 1923 wurde die Fides Treuhandbank
Aktiengesellschaft gegriindet, die 1924 in die Ton- und Ziegelwerke AG Uberging.
1942 wurde das Ziegelwerk von Wienerberger Baustoffindustrie AG gekauft. Die
Ziegelei wurde modernisiert, der Ringofen abgerissen und durch ein modernes Werk
ersetzt. Die derzeitige Jahresproduktion liegt bei ca. 35.000.000 Stuck Ziegel.?"

Baubeschreibung:

Der Ringofen war mit einem Brennhaus umgeben, welches in
Holzriegelwandkonstruktion errichtet worden war. Die Konstruktion lag zum Teil auf
Holzstutzen, zum Teil am Brennofenkérper auf. Der Brennofen bestand aus einem
rechteckigen Brennkanal, einem mittig liegenden gemauerten Rauchsammelkanal
und einem quer zur Langsachse darunter liegenden Rauchkanal. Diese Kanale sind
in einem Gesamtkérper zusammengefallt, welche aus einem System von
senkrechten und bé&schungsartigen Mauern bestanden, zwischen denen zu Isolier-
und Dichtungszwecken Sand gefillt war. Uber dem ganzen Objekt befand sich eine
zweigeschoBige Holzkonstruktion (Ziegeltrockenanlage) mit dariiber liegendem
Holzdachstuhl, welcher mit Dachpappe eingedeckt war. Er besal auBerdem mittlere
Entlaftungslaternen. Die gréf3te Héhe betrug 12,80 m. Zur Brennanlage gehdrte auch
ein seitlich angeordneter Schornstein mit rundem Querschnitt. Die Fassade des
Brennhauses wurde durch zwei Fensterreihen gegliedert und war ansonsten
schmucklos. Im Erdgescho erfolgte die Gliederung durch Holzpfeiler und die

% Helga Papp, Die 4 Ziegeldfen von Gollersdorf, in: Arbeitstagung geologische Bundesanstalt 1999. Retz,
Hollabrunn, Wien 1999, S. 340

#0 vgl. Helga Papp, Gollersdorf Il und IV, Nr. 266 und 267, 0.0. 0.J., 0.S.

2! vgl. Helga Papp, Géllersdorf IV, Nr. 267, 0.0. 0.J., 0.S.



131

Einkarrtiren des Ringofens. Der Ofen verfugte (iber 18 Kammern mit einer Breite

von 3,50 m und einer Héhe von 2,80 m.2"?

Bewertung:
Von der ehemaligen Anlage ist nichts mehr erhalten. Heute wird das Werk

Gollersdorf durch die Fa. Wienerberger Ziegelindustrie AG als modernes Ziegelwerk
gefithrt. Weithin sichtbar und charakteristisch ist die Lehmgrube.

212 Akt der Wienerberger Ziegelindustrie AG, (Archiv: Wienerberger Ziegelindustrie AG)
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4.1.8 Ziegelwerke Laa/Thaya

Abbildung 97 - Ziegelwerke Scheiner und Brandhuber in Laa/Thaya

4.1.8.1 Ziegelwerk Scheiner

Baudaten:

1892: Erbauung Ringofen

1923: Erbauung Maschinenhaus
1930: Erweiterung Ringofen
1972: Abbruch Ringofen

Baumeister:
Alfred Artner, Planung und Baufiihrung der Erweiterung des Ringofens

Baubestand:

vollkommener Umbau 1972, vom alten Baubestand ist daher nichts mehr erhalten
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Baugeschichte:

In Laa/Thaya wurden bis 1850 Ziegeldéfen im jetzigen Stadtgebiet betrieben. Die
Ziegelwerke wanderten immer weiter an den Stadtrand, bis durch Herrn Simon
Scheiner (1791-1873) ein Ziegelwerk am heutigen Areal der Wienerberger
Ziegelindustrie AG gegrindet wurde. Herr Simon Scheiner war ein bedeutender
Burgermeister der Stadt und verwendete als Ziegelzeichen ,SS* Das Ziegelwerk
wurde von Michael Scheiner (1821-1884) Ubernommen. Er verwendete in seinen
Ziegelmodeln das Zeichen ,MS*?" Erst Rudolf Scheiner (1865-1932), ebenfalls
Burgermeister von Laa/Thaya, lieB 1892 einen Ringofen erbauen. Durch die
Steigerung der Produktion wurden entsprechend mehr Arbeiter beschéftigt. So kam
es in den Folgejahren zu einer Expansion des Werkes und zur Erbauung von
mehreren Arbeiterhdusern. Die Ziegelerzeugung erfolgte zunachst mit Handschlag.
Erst 1923 wurde ein Dieselmotor angeschafft, der den Betrieb von Maschinen
ermdglichte. 1930 erweiterte man den bestehenden Ringofen auf 18 Kammern und
erhéhte den dazugehérigen Schornstein von 35 m auf 40 m. (Abb. 98) Im Jahr 1969
wurde das Werk schlieBlich an die Wienerberger Ziegelindustrie AG verkauft, die

1972 eine Totalumbau durchfihrte und einen Tunnelofen errichtete.

Abbildung 98 - Ziegelwerk Scheiner

213 vgl. Helmut Geyer, Die Ziegelgrube von Laa, in: Kulturhefte Laa. Haie, Zimtb4ume und Ziegel. Die
Ziegelgrube von Laa/Thaya, ein Fenster in die Erdgeschichte. Hrsg. von Mag. Walter Gabriel, Laa/Thaya 1996,

S.42
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Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk Scheiner grenzte unmittelbar an das Ziegelwerk Brandhuber an. In
der Luftaufnahme von 1960 wurde das gesamte Ziegelgrubengeldnde der beiden
Werke festgehalten. (Abb. 97) Im Vordergrund befindet sich das Ziegelwerk Scheiner
mit einem Ringofen. Im Hintergrund erkennt man das Werk Brandhuber mit zwei
Ringéfen. Der Ringdéfen des Werkes Scheiner hatte nach der VergréRerung im Jahre
1930 einen langsovalen Grundri mit einer Lange von 41,30 m und einer Breite von
16,70 m. Der Kamin war urspriinglich zentral angeordnet, verschob sich jedoch
durch den Zubau und war dann etwas seitlich positioniert. Der Ofenstock war, wie
Ublich, zweischalig aufgemauert. Der Ofen verfugte Gber 18 Kammern. Der
Ofenkanal hatte eine Breite von 3,40 m und eine lichte H6he von 2,35 m. Der
gesamte Ofen war in einen hélzernen Umgang eingebettet. Die Eichenholzpfeiler des
Umganges wurden beim Umbau 1930 durch Mauerpfeiler ersetzt. Der Oberbau
bestand ebenfalls aus einer Holzkonstruktion. Das Dach des Ofens war mit Ziegeln
eingedeckt. Der Schornstein hatte einen runden Querschnitt und war am Sockel und
am Kopf durch Gesimse gegliedert. Durch die Mechanisierung des Werkes im Jahre
1923 wurde die Erbauung eines Maschinenraumes, einer Werkshalle und eines
Presshauses notwendig. Es handelte sich dabei um einen betont einfach gestalteten
Zweckbau mit Satteldach. Langgestreckte Holzkonstruktionen mit Ziegeldach

bildeten die einzelnen Trockenschuppen.?'

Bewertung:

Da die gesamte Anlage im Jahr 1972 durch die jetzigen Besitzer, die Wienerberger
Ziegelindustrie AG total umgebaut wurde, hat das Werk nur mehr geschichtliche
Bedeutung. Bemerkenswert aber ist die Tatsache, daR auf dem Areal des
bestehenden Ziegelwerkes urspriinglich zwei Ziegelwerke nebeneinander bestanden

haben.

21 vgl. Bauakt der Stadtgemeinde Laa/Thaya, ZI. XI1/759
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4.1.8.2 Ziegelwerk Brandhuber

Abbildung 99 -
Ziegelwerk Brandhuber,
Aufnahme 1910

Baudaten:

1880 - 1900: Erbauung Wohnhauser
1894: Erbauung Ringofen |

1906: Erweiterung Ringofen |

1910: Erbauung Ringofen Il

1910 - 1914: Erbauung Fabriksgebaude
1913: Neubau Maschinenhaus

1961: Erbauung Klimatrocknerei

1972: Abbruch Ringéfen

Baumeister:

unbekannt

Baubestand:
Totalumbau des Werkes im Jahr 1972, daher ist vom alten Baubestand nichts mehr

erhalten

Baugeschichte:

Das Ziegelwerk Brandhuber leitete seinen Bestand von der Ziegelgrube Aulinger ab,
die von Leopold Aulinger (1829-1885) gegriindet wurde. Das Ziegelzeichen Leopold
Aulingers war ,LA" In der Folge wurde das Werk auf drei Besitzer, Michael Aulinger
(1855-1934), Leopold Aulinger (1861-1938) und Johann Aulinger (1866-1906)
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aufgeteilt. SchlieBlich tbernahm es Franz Brandhuber (1858-1919). In diese Zeit fallt
auch der Bau der Ringéfen. Die Besitzerfolge wird mit Walter Brandhuber (1891-
1940) und der Ziegelwerke Brandhuber OHG (Albert Brandhuber u. Verwandte)
fortgesetzt. 1967 wurde das Werk an die Wienerberger Ziegelindustrie AG verkauft,

die es 1972 modernisierte und noch heute betreibt.?'>

2
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Abbildung 100 - Ziegelwerk Brandhuber,
Aufnahme 1964

Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk Brandhuber war in unmittelbarer Nachbarschaft des Ziegelwerkes
Scheiner gelegen. Es verfiigte Giber zwei Ringéfen, zahlreichen Trockenschuppen,
Maschinenhaus, Arbeiterwohnh&user, Kanzleigebdude und ein Presshaus. (Abb. 99
und 100) Der Ringofen | wurde im Jahre 1894 erbaut. 1906 wurde er von 14 auf 18
Kammern erweitert. Er hatte einen langsovalen Grundri@ mit einem mittig
angeordneten Schornstein. Der Ringofen hatte nach dem Umbau eine Lange von
43,60 m und eine Breite von 15 m. Der Ofenstock war mit einem Anlauf ausgestattet
und hatte eine H6he von 3,60 m. Der Ofenkanal hatte eine Breite von 3,20 m und
eine Hohe von 2,60 m und war mit einem Tonnengewolbe ausgestattet. Das

1 vgl. Geyer, a.a.0., S. 42
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Mauerwerk des Ofenstocks bestand aus zwei Schalen mit einer Fullung. Der
Oberbau wurde durch eine Holzkonstruktion gebildet. Der Ringofen Il wurde 1910
errichtet und verfugte GUber 18 Kammern. Er hatte einen langsovalen Grundri3 im
Ausmal von 47 m x 146 m. Die Anlage verfugte uUber insgesamt 21
Trockenschuppen in der dblichen Holzbauweise mit Ziegeldach. Die
Arbeiterwohnhduser beherbergten 19 Wohnungen, davon verfigten 11 Wohnungen
iber Zimmer, Kuche, Kabinett und 8 Wohnungen iiber Zimmer und Kiche 2'® 1911
und 1913 erfoigte ein Zubau bzw. ein Neubau des Maschinenhauses und die
Aufstellung neuer Ziegelmaschinen. Es ist jedoch davon auszugehen, dal die
Erzeugung der Ziegel auch schon vor 1911 maschinell erfolgte. Im Jahre 1961
erfolgte die letzte Erweiterung des Werkes Brandhuber durch den Bau einer
Klimatrocknerei. Die Wande dieses Geb&dudes wurden durch eine Betonkonstruktion
hergestellt. Nach dem Verkauf des Werkes an die Wienerberger Ziegelindustrie AG

wird es 1972 total umgebaut und vollautomatisiert.

Bewertung:
Von der ehemaligen Anlage der Ziegelei Brandhuber ist nichts mehr erhalten. Es

kommt dem Werk daher nur mehr geschichtliche Bedeutung zu.?"’

218 yol. Martin Steingassner, Schitzgutachten, Frittingsdorf 1956, (Archiv: Dipl. Ing. Josef Steingassner,

Gneixendorf) S. 2fF.
217 ygl. Bauakt der Stadtgemeinde Laa/Thaya, ZI. B-82



138

4.1.9 Ziegelwerke Leobersdorf

4.1.9.1 Ziegelwerk Notthaft

Abbildung 101 - Ziegelwerk Notthaft, Ringofen

Baudaten:

1820: Werksgriindung

1880 - 1890: Werksausbau

um 1880: Erbauung Ringofen
1947: Erbauung Maschinenhaus
1963/64: Erbauung Klimatrocknerei
1977 Stillegung

Baumeister:

unbekannt

Baubestand:
Ringofen mit Schornstein, Nebengeb&ude (Abb. 101)
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Baugeschichte:

Es wurde bereits um 1700 eine Lehmgrube auf dem Betriebsgeldnde des spateren
Ziegelwerkes Notthaft betrieben. Im Jahre 1820 grindete Anton Notthaft (1772
1851) die Ziegelei Notthaft>'® Zunachst wurden die Ziegel in zwei Meilersfen
gebrannt. Die genaue Bauzeit des Ringofens ist nicht bekannt. Er wurde jedenfalls in
den 80er-Jahren des 19. Jh. errichtet. Weiteres kam es zur Errichtung mehrerer
Trockenschuppen und eines Arbeiterwohnhauses. Dieses erhielt 1899/90 einen
Zubau?"® Die Fa. Notthaft betrieb auBerdem noch ein Hoch- und
Tiefbauunternehmen, einen Steinbruch, einen Steinmetzbetrieb und eine
Landwirtschaft. Wahrend des 1. Weltkrieges und danach war der Betrieb stark
eingeschrankt. 1920 erhielt das Werk einen elektrischen AnschluR.?®  Bis 1942
wurden handgeschlagene Ziegel produziert. 1947 stellte die Firma Notthaft die
Erzeugung ein. Noch im gleichen Jahr wurde das Werk an Emst Millich verpachtet,
der ein Maschinenhaus zur Aufstellung einer Strangpresse und eine weitere
Trockenhiitte errichtete.??' Danach wurde die Ziegelei wieder von der Familie
Notthaft betrieben. 1959 erfolgte die Umstellung der Feuerung von Kohle auf Erdgas.
1963/64 errichtete man eine Klimatrocknerei und 1976/77 wurde das Gewdlbe von
sieben Kammern des Ringofens erneuert. Im Herbst 1977 wurde der Betrieb jedoch
eingestellt.”? Zu Zeiten des Handschlagbetriebes fand das Ziegelzeichen ,A.N.*

Verwendung.

Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk befindet sich am Sid-Ost-Abhang des Lindenberges, unmittelbar
westlich der Siidautobahn bei Leobersdorf. Der Ringofen hat eine Lédnge von 42 m
und ein Breite von 28 m auf ldngsovalem Grundri. Er verfigt ber 14 Kammern mit
einer jeweiligen Breite von 3,45 m und einer H6he von 2,55 m am Gewdlbescheitel.
Der Ofenstock besteht aus zweischaligem Ziegeimauerwerk mit Sandfiillung. Die
Ziegelmauern sind verputzt. Der Oberboden wird von rings um den Ofen befindlichen
Holzpfeilern gestutzt. Er besteht aus einer zweigeschoBigen Holzkonstruktion. Die
AuBenwadnde des oberen Geschosses sind mit Holz verschalt und von kleinen

218 vgl. Alois Schabes, Der Markt Leobersdorf. Von der iltesten Zeit bis zur Gegenwart, Leobersdorf 1976, S.
254

21 vgl. Wehdorn, Georgeacopol-Winischhofer, a.a.0., S. 184

220 vgl. Schabes, a.a.0., S. 254

22! Wehdom, Georgeacopol-Winischhofer, a.a.0., S. 184

222 ygl. ebda
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Rechteckfenstern durchbrochen. Das Dach ist flach geneigt, an den Enden
kegelférmig abgerundet und trug eine schmale Liftungslaterne entlang des Firstes.
Der Schornstein hat einen runden Querschnitt und eine Héhe von insgesamt 41 m.
Aufgrund seines Erscheinungsbildes, das durch ein méachtiges Gesims im oberen

Viertel gepragt wird, kann man von einer nachtraglichen Erhéhung ausgehen.??

Bewertung:
Der Ringofen wurde nach dem System Hoffmann in einfacher Bauweise errichtet und
spiegelt dessen typische Art wider. Leider ist die Anlage dem Verfall preisgegeben.

4.1.9.2 Ziegelwerk Polsterer

Baudaten:

1897 Erbauung ehemaliger Ringofen und Arbeiterwohnhaus

1912: Umbau und Errichtung kiinstliche Trocknerei und Maschinenhaus
1916: Schornsteinerhéhung

1947 Instandsetzung

Baumeister:

Mathias Steingassner (Ringofen)
Hans Grabenweger (Brennhaus)
Oswald Slama (Schornsteinerh6hung)

Baubestand:
vom ehemaligen Ziegelwerk ist noch das Brennhaus erhalten, der Ringofen wurde

bereits abgetragen

Baugeschichte:

Die Ziegelei wurde 1897 durch Josef Polsterer gegriindet. Der Ringofen wurde 1897
von Mathias Steingassner geplant und errichtet. Zu dieser Zeit entstand auch ein
Arbeiterwohnhaus, welches in den Jahren 1900 und 1908/09 um- und ausgebaut

22 ygl. ebda
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wurde. 1912/13 wurde das Ziegelwerk modernisiert. Der hélzerne Oberboden des
Ringofens wurde durch ein aus Ziegelmauerwerk errichtetes Brennhaus ersetzt.
(Abb. 102) Weiters wurde ein kunstliche Trocknerei und ein Kessel- und
Maschinenhaus erbaut. 1916 erfolgte eine Schornsteinerhéhung. 1919 wurde
schlieBlich der Ringofen erweitert. Nach dem zweiten Weltkrieg erfuhr die Ziegelei
eine weitere Modernisierung und wurde 1956 von Ing. Kurt Menhofer lbernommen.
Er lieB 1958 eine neue Kiimatrocknerei zubauen und 1964/65 eine Sumpfanlage
errichten.®* SchlieBlich wurde ein 70 m langer vollautomatischer Tunnelofen mit

Erdgasheizung errichtet und der Ringofen abgetragen.”® Das Ziegelzeichen des

Grunders war ,J.P*

Abbildung 102 -
Ziegelwerk Polsterer,
Brennhaus

Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk Josef Polsterer liegt im Ortsteil Dornau unmittelbar nérdlich der
Bahnlinie in Richtung Berndorf. Der Ringofen wurde 1897 errichtet und 1919
generalrepariert und um zwei Kammern erweitert. Er bestand aus 18 Kammern,

24 vol. ebda, S. 186
225 vgl. Schabes, a.a.0., S. 255
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davon 4 Rundkammern. Das Gewotlbe des Brennkanals war mit Handschlagziegel
errichtet worden. Es war insgesamt kréftig dimensioniert und verfiigte Uber eine
Verstarkungsgurte nach jeder Kammer. Diese diente auch zur Anbringung des
Schubers. Das AusmalB einer Kammer betrug in der H6he 2,80 m, in der Breite 4 m
und in der Ldnge 5 m. Unter dem Ziegelpflaster des Ofenplateaus befanden sich als
.Sonderausstattung” zwei ringférmige Schmauchkanéle. Anstelle des alten hélzernen
Oberbodens wurde 1912 ein dreigeschofliges Brennhaus in Sichtziegelbauweise
errichtet. An den beiden Langsseiten wird das Geb&dude durch 19 Fensterachsen
gegliedert. Die Fenster werden durch Segmentbégen gekrént. Die Stirnseite verfugt
Uber 6 Fensterachsen. Der Mittelrisalit dient der Unterbringung des Kohlenaufzuges.
Im ObergeschoB wurde eine Trocknungsanlage nach dem System Duderstadt
errichtet.?® Das Gebaude wird von einem Satteldach mit Firstlaterne abgeschlossen.
Weiters verfugt die Anlage Uber einen einfachen 46 m hohen Schlot mit rundem
Grundri@.

Bewertung:
Das Ziegelwerk Polsterer spiegelt in ansehnlicher Weise den Ubergang vom
Ringofen zum Tunnelofen wider. Es ist daher ein wertvolles Dokument der

Geschichte der Ziegelerzeugung.

226 ygl. Martin Steingassner, Schétzgutachten, Fréttingsdorf 1957, (Archiv: Dipl. Ing. Josef Steingassner,
Gneixendorf) S. 2fT.
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4.1.10 Ziegelwerk Mollersdorf

Abbildung 103 -
Ziegelwerk Mollersdorf,
Ofenstock des Ringofens 1943

Baudaten:

um 1900: Erbauung Ringofen
1907: Erbauung Maschinenhaus
1907/08: Erbauung Zickzackofen
1908 - 1911: Ausbau des Werkes
1988/89: Abbruch

Baumeister:

Franz Breitenecker, Inzersdorf (Ringofen)
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Architekt:
Josef Steingassner, Frattingsdorf (Zickzackofen)

Baubestand:

alles bereits geschliffen

Baugeschichte:

Im Gemeindegebiet von Méllersdorf waren urspriinglich zwei Ziegelwerke situiert. Die
Firma Albrecht & Glaser lieB um die Jahrhundertwende einen Ringofen mit 16
Kammern auf der Parzelle Nr. 349/1 errichten. (Abb. 103) In unmittelbarer
Nachbarschaft entstand auf der Parzelle Nr. 376 in den Jahren 1907/08 zunachst
uber Auftrag der Fa. Schlegel & Bidermann ein Zickzackofen mit ebenfalls 16
Kammern. Die Fa. Schlegel & Bidermann erbaute 1907 auch ein dazugehériges
Maschinenhaus. Infolge der Zwangsversteigerung der Liegenschaften der Fa.
Schlegel & Bidermann im November 1907 kam die Fa. Albrecht & Glaser in den
Besitz dieses Ziegelwerkes. Der in Bau befindliche Zickzackofen wurde fertiggestelit.
Zwischen 1908 und 1911 entstanden auf dem Werksgeldnde ein Presshaus, ein
Motorenhaus, drei Arbeiterwohnhduser und ein Kantinengebdude. 1913 wurde die
Ziegelei in Mollersdorf an die Wienerberger Ziegelfabriks- und Baugesellschaft
verkauft. 1943 war vom Ringofen nur mehr eine Ruine erhalten. 1988/89 wurden die
letzten Gebéaudeteile des Ziegelwerkes abgetragen und eine Wohnhausanlage

errichtet. %’

Baubeschreibung:
Das Ziegelwerk in Mollersdorf lag an der ehemaligen ReichstraBe im
Gemeindegebiet von Mobllersdorf. Heute befinden sich auf diesem Areal in

bezeichnender Weise die Ringofenstrale und die Wienerbergerstrale.

Der von der Fa. Albrecht & Glaser jedenfalls vor 1911 errichtete Ringofen hatte einen
langsovalen GrundriR und verfigte Gber 16 Kammern. Eine Kammer hatte ein
Ausmaf von 6,25 m Lange, 4 m Breite und 3 m H6he. Der Ofenstock war in Ublicher
zweischaliger Bauweise mit Anlauf gestaltet. Der Ofen verfigte (ber ein massives
Brennhaus mit Schopfwalmdach, Firstlaternen und Dachreiter. Die Holzkonstruktion

des Oberbodens kragte Uber das Brennplateau des Ofenstockes hinaus und war in

227 vgl. Bauakt der Stadtgemeinde Traiskirchen
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der Mauer des Brennhauses verankert. Das Gebdude wurde in Sichtziegelbauweise
errichtet. Die vertikale Gliederung der Fassade des Brennhauses erfolgte durch den
Wechsel von Fenstern und Tiren sowie Lisenen und die horizontale Gliederung
durch den Einsatz eines Stockwerk-, sowie durch die Fenstergesimse. Die Fenster
bzw. Tiren im Erdgeschof waren von einem Segmentbogen bekrént. Im
Obergeschof erfolgte die Betonung des Fenstersturzes durch eine U-férmige
Putzgliederung. Zusétzlich wurde die Fensterbriistung durch den Einsatz von Putz
betont. Der Schomstein befand sich in der Mitte des Ringofens und hatte eine Héhe
von 40 m. Er besaB einen runden Querschnitt und war durch Gesimse in Kopf,

Schaft und Sockel gegliedert.

Der iber Auftrag der Fa. Schiegel u. Bidermann im Jahr 1907 begonnene
Zickzackofen wurde 1908 unter den neuen Besitzern Albrecht & Glaser fertiggestelit.
Er besal 16 Kammern und einen mittig angeordneten einfachen runden Schornstein
mit einer Héhe von 43,5 m. Der Ofen hatte einen rechtwinkeligen Grundri® mit einer
Lange von 30,5 m und einer Breite von 18,4 m. Die einzelnen Kammern waren durch
rundbogige Einkarrtiiren, die sich jeweils auf den Langsseiten befanden, zugéanglich.
Der Brennkanal verlief zickzackf6rmig und hatte eine Lange von 124,1 m, eine Breite
von 2,5 m und eine Hohe im Gewdélbescheitel von 2,4 m. Die AuBRenmauern des
Ofenstockes waren zweischalig ausgebildet und mit einem Anlauf versehen. Das
Pfettensparrendach mit stehendem Stuhl wurde an den AuBlenseiten von
Holzpfeilern auf gemauerten Sockeln gestiitzt. Das 1907 errichtete Maschinenhaus
hatte einen T-férmigen Grundri® und war eingeschoBig. Die Fenster wurden durch
Segmentbdgen abgeschlossen. Ansonsten verfligte das Gebaude iber eine einfache
Putzgliederung. Die Arbeiterwohnhduser hatten einen langgestreckten,

Abbildung 104 -
Detail des Planes zur
Erbauung eines
L TSR N Arbeiterwohnhauses,
p— — —  Ansicht
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rechtwinkeligen GrundriB. Die einzelnen Wohneinheiten bestanden aus einer Kiche,
einem Zimmer und besallen einen eigenen Eingang. An den Ldngsseiten wurden die
Gebdude durch Fenster bzw. Tiren und Fenster gegliedert. Die Fassaden wurden
durch Rauhputzfiachen und Gesimse belebt. (Abb. 104) Das Schopfwaimdach
verflugte zusétzlich Gber Schleppgaupen, welche oberhalb der Tiren angeordnet

waren.

Bewertung:
Besonders hervorzuheben ist der Zickzackofen, weil diese Bauweise eher selten zur

Anwendung kam. Erwahnenswert ist auflerdem noch die aufwendige
architektonische Gestaltung des Brennhauses des Ringofens. Bedauerlich ist die

Tatsache, daBl diese Baudenkmaler nicht mehr erhalten sind.
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4.1.11 Ziegelwerk Neubau-Kreuzstetten

Abbildung 105 - Ziegelwerk Neubau-Kreuzstetten, Bau des Ringofens II

Baudaten:

1880 - 1890: Erbauung Ringofen |
1902 - 1907: Erbauung Ringofen I
1914: Stillegung Ringofen I

1945: starke Beschadigung

1975: Stillegung Werk

1979: Abbruch Ringofen I

Baubestand:
Ringofen |, Villa, Arbeiterwohnhauser, Kanzlei, Trockenschuppen, Schmiede, kinsti.

Trocknerei, Maschinenhalle
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Baugeschichte:

Urspriinglich gehérte das Ziegelwerk in Neubau-Kreuzstetten der Familie Kreipl, die
einen Feldofen betrieben. In den Jahren 1882 - 1884 war es im Besitz der Wiener
Familie Schindler. Danach erwarb es Martin Steingassner. Er war gleichzeitig der
Begriinder einer sehr beachtenswerten Zieglerdynastie in Osttsterreich. Sein Name
wurde bereits in Zusammenhang mit der Beschreibung des Ziegelwerkes in
Frattingsdorf genannt. Neben dem Umbau des Werkes Neubau-Kreuzstetten zu
einem industriell gefitlhrten Betrieb wurde die Anlage, dhnlich wie in Frattingsdorf, zu
einer eigenstandigen Industriesiedlung ausgebaut. So wurden fiir die Versorgung der
Belegschaft land- und forstwirtschaftliche Flachen angekauft. Es kam weiters zur
Errichtung von funf Arbeiterwohnhdusern, zwei Villen, einer Schule, eines
Gasthauses, eines Geschéftes, einer Isolierstation. Im Vergleich zum genannten
Beispiel in Chaux fehlt hier jedoch die planerische Gesamtkonzeption. Die Anlage
gleicht eher einem natirlich gewachsenen Dorf. Um die Jahrhundertwende waren im
Werk ca. 200 Arbeiter beschaftigt. Auch verfigte die Ziegelei Uber eine eigene
Arbeitsordnung. In den 80er-Jahren des 19. Jh. wurde der erste Ringofen errichtet.
Zwischen 1902 und 1907 erfolgte der Bau des zweiten Ringofens, welcher aber
bereits 1914 wieder stillgelegt wurde. (Abb. 105) 1908 wurde eine Dampfmaschine
der Fa. Breitfeld, Danek & Cie angeschafft. Neben der maschinellen Produktion
erzeugte man bis 1933 nebenbei auch Handschlagziegel. Von 1915 bis 1955 war
das Werk in Besitz von Martin, Mathias und Josef Steingassner. 1921 heiratete Emil
Schmied in die Familie Steingassner ein und bewegte seine Frau dazu, ihr Erbteil
aus dem Familienbesitz herauszunehmen. Die Teilung des Besitzes wurde
schlieBlich bis 1957 durchgefiihrt. Ab diesem Zeitpunkt fihrte die Ziegelei den
Namen Schmied. 1968 wurde das Maschinen- und Presshaus zum Grofteil
demoliert und eine kiinstliche Trocknerei errichtet, welche einerseits durch die Abluft
des Ringofens und andererseits auch mit Heizol betrieben wurde. Am 31.7 1975
stellte man den Betrieb ein. 1979 wurde der Ringofen Il abgetragen. In der Ziegelei
erzeugte man Vollmauer-, Dach-, Decken-, Brunnenziegel, Hohlblock, Kabethauben,

Firstkappen und Rohre.?®

228 ygl. Wolfgang Schmied jun., wh. in Neubau-Kreuzstetten, miindliche Mitteilungen, Sommer 1999
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Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk Neubau liegt gegeniiber dem Bahnhof Neubau-Kreuzstetten in der
KG Niederkreustetten. Die Industrieanlage besteht heute aus einem Ringofen mit
dem dazugehérigen Schornstein, dem Maschinenhaus mit der kinstlichen
Trocknerei, Trockenschuppen, Kanzleigeb&dude, Arbeiterwohnhdusern, Schmiede,
Villa des Besitzers. Das d&lteste Bauwerk ist der klassische Ringziegelofen | mit
ldngsovalem Grundri@ und 14 Brennkammern. Der dazugehérige Kamin ist 32 m
hoch. Bis zum méchtigen Kranzgesims, wurde der Schornstein zweischalig errichtet.
Dieser Teil des Schaftes ist auch durch Rippen definiert. Der Kamin spiegelt auf
eindrucksvolle Art die von Hoffmann vorgeschlagene Bauweise wider. Der Oberbau
des Ringofens besteht aus einer Holzskelettkonstruktion und wurde an den Seiten
mit Brettern verschalt, in die kleine Fenster eingelassen wurden. Er ist von einem
flachen Satteldach mit kegelférmigen Enden bedeckt. Der bereits abgerissene
Ringofen |l zeigte ebenfalls einen langsovalen GrundriB®, verfigte jedoch Uber 18
Kammern. Eine Kammer hatte das Ausmag von 5 m Lange, 3, 80 m Breite und 2,65
m Hohe. Der Oberbau des Ofens bestand ebenfalls aus einer Holzkonstruktion. Der
Schornstein war 35 m hoch. Das Kanzleigeb&ude ist ein einfacher ldngsrechteckiger
Baukérper mit offenem stirnseitigem Treppenaufgang und leicht vorkragendem
Satteldach mit Schopfwalm. Die Arbeiterwohnhduser sind langsrechteckige
Baukérper mit Satteldach und verfiigen Uber einen Keller. Die einzelnen Wohnungen
bestehen aus Kiiche, Zimmer und Kabinett. Sie sind durchwegs mit HolzfuBbéden
ausgestattet. Die Ziegeltrockenschuppen wurden in 0blicher Holzkonstruktion
errichtet und verfigen tiber Ziegeldiacher.?® (Abb. 106)

Abbildung 106 - Trockenschuppen

229 ygl. Martin Steingassner, Schétzgutachten, Frittingsdorf 1956, S. 4fF.
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Bewertung:
Das Ziegelwerk Neubau besticht durch den, in seinem urspriinglichen Zustand

erhaltenen Ringofen, der heute in musealer Art ein Stick Industriegeschichte
spiegelt. Durch die fachkundige Flhrung des jetzigen Besitzers erwacht das Werk zu
neuem Leben und fiihrt so den Besucher in die Welt des ,Ziegelbrennens* ein.
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4.1.12 Ziegelwerk Pottenbrunn

Baudaten:

1867: Griindung Werk

1945; Zerstérung durch deutsche Truppen

1947/48: Wiederaufbau der fast gdnzlich zerstérten Anlage
1972: Stillegung Werk

1976: Wiederaufnahme des Betriebes

Baumeister:

unbekannt

Baubestand:
Ringofen, Arbeitwohnh&user, Kanzlei, Maschinenhaus, Schornstein,

Trockenschuppen, Klimatrocknerei

Baugeschichte:

VerldBlliche Hinweise auf Ziegeldfen in Pottenbrunn und Wasserburg stammen aus
der 1. H. 18. Jh. Im Jahr 1867 lieB der Mullermeister Zifferer einen Ziegelofen beim
Pottenbrunner Bahnhof errichten. Nach mehrfachem Besitzerwechsel ging das
Ziegelwerk schlieBlich im Mai 1911 in den Besitz der Niederdsterreichischen Ziegel-
und Tonfabriks-Aktiengesellschaft dber. 1934 wurde die Ziegelei von Andreas
Schneider ersteigert. 1937 war es im Besitz der Wienerberger Ziegelfabriks- und
Baugeselischaft. 1938 erwarb die Marktgemeinde Pottenbrunn das Werk. AnlaBlich
der Eingemeindung Pottenbrunns am 1. Janner 1972 wurde das Ziegelwerk von der
Stadtgemeinde St. Pélten Gbernommen und stillgelegt. 1976 kaufte es Vittorio
Niccoloso und nahm es wieder in Betrieb.?* Die Ziegelei erzeugt heute eine grofle
Vielfalt an Waren und bietet auch spezielle Produkte, wie. z. B. luftgetrocknete
Lehmziegeln, besondere Ziegelformate und -formen etc., an. Die Erzeugnisse
werden mit Hilfe eines Rollstempels mit der Aufschrift ,Pottenbrunn® versehen. (Abb.
107)

2 vgl. Thomas Karl, Herbert Kamer, Johann Kronbichler, Thomas Pulle (Bearbeiter), Die Kunstdenkmler der
Stadt St. Pélten und ihrer eingemeindeten Ortschaften, Horn 1999. (= Kunsttopographie Osterreich. Bd. 54.
Hrsg. von Bundesdenkmalamt, Redaktion: Theodor Briickler, Wolfgang Cerny) S. 490
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Abbildung 107 -
Ziegelwerk
Pottenbrunn,
Rollstempel

Die Ziegelei wurde im Jahre 1945 von den abziehenden deutschen Truppen teilweise
gesprengt und in Brand gesteckt. Infolge dessen blieben nur die Grundmauern des
Ringofens sowie des Maschinenhauses stehen. Es wurde 1947 und 1948 wieder neu
aufgebaut®' Parallel zum langgestreckten Wohnhaus entstand 1952 ein Neubau zur
Unterbringung von Brausebadern und der Werkskanzlei. In der zweiten Halfte der
funfziger Jahre erbaute man eine Klima-Trockenanlage mit acht Trockenkammern
sowie den entsprechenden Bedienungsgdngen und Beschickungsrdumen. 1966
erfuhr das zweigeschoBige Maschinenhaus einen Zubau, der ein Sumpfhaus mit

NaR-Kollergang beherbergt.?*2

Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk liegt stdlich der Westbahn, unmittelbar neben den Gleiskérpern. Die
Werksanlagen bestehen aus den parallel zum Gleiskérper angeordneten Wohn- und
Kanzleigebduden, dem Ringofen, einem Maschinenhaus, in dem sich die
Einrichtungen fur die Materialaufbereitung und Formgebung befinden sowie den
langgestreckten Trockenschuppen. Lagerplatze fur die fertige Ware sowie eine
Ziegelverladerampe umschlieBen die diversen Objekte. > Der Ringofen wurde nach
dem System Hoffmann mit 14 Kammern auf ldngsovalem Grundri@ errichtet. Eine
Kammer hat ein AusmaR von 3,70 m Breite, 5,70 m Lange und 2,90 m Héhe. Der

2! yol. Akt der Berghauptmannschaft Wien
22 yo]. Karl, Karner, Kronbichler, Pulle (Bearbeiter), a.a.0., S. 490
B3 ygl. ebda. Das Sumpfhaus und der NaB-Kollergang dienten zur Aufbereitung des Tones.
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Oberboden besteht aus einer Holzkonstruktion mit einer seitlichen Holzverschalung
und eingebauten Fenstern. Der Ringofen ist von einem Umgang umgeben, der auf
Holzpfeilern ruht. Den Dachfirst schmiicken Liftungslaternen. An der Siidseite des
Ringofens befindet sich ein freistehender runder Kamin, der auf einem quadratischen
Sockel ruht. Die Hohe betragt 36 m. Zur Erhéhung der Stabilitdt sind 16 eiserne
Spannringe angebracht. Vom Ringofen fiihrt ein unterirdischer Fuchs zum
Rauchfang.?* (Abb. 108)

Abbildung 108 - Ziegelwerk Pottenbrunn,
Schornstein

Bewertung:
Der Umstand, dal der Ringofen der letzte mir bekannte unter Feuer stehende

Ringziegelofen Osterreichs ist, weist den Pottenbrunner Ziegelofen als besonderes

technisches Denkmal aus.

24 ygl. Akt der Berghauptmannschaft Wien



154

4.1.13 Ziegelwerk Piirstendorf

Abbildung 109 - Ziegelwerk Piirstendorf, Ringofen

Baudaten:
1911: Erbauung Ringofen
1938: Stillegung Ringofen

Baumeister:
Ludwig Rudorfer, Ladendorf

Baubestand:
gesamte Anlage bereits geschliffen

Baugeschichte:
Der Ringofen wurde vom GroBvater des letzten Besitzers, Herrn Johann Kraft 1911
erbaut. (Abb. 109) Neben dem Ringofen errichtete man auch ein Arbeiterwohnhaus
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sowie die sechs Trockenschuppen. Da die Erzeugung der Ziegel ausschlieBlich im
Handschlagverfahren = durchgefihrt wurde, war die Erbauung eines
Maschinenhauses nicht notwendig. 1938 kam es zur Stillegung des Werkes. Die
Ziegelei arbeitete saisonell und erzeugte neben Mauerziegeln im dsterreichischen
Format auch Dachziegeln und Firstkappen. Es waren nur Arbeitskrifte der
Umgebung beschaftigt. Nach dem Tod des Griinders des Ziegelwerkes wurde das
Erbe an die beiden Séhne und die Tochter aufgeteilt. Nach dem friithen Tod der
Tochter im Jahr 1924 kam es ebenfalls zu einer Teilung des Erbes. Nun hatte das
Werk bereits sieben Besitzer. Durch diese Splittung des Besitzes kam es bei
diversen Modemisierungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten zu keiner einheitlichen
Regelung zwischen den Besitzern. Ein starker Konkurrenzdruck herrschte durch die
naheliegenden Ziegelwerke in Ernsdorf und Ladendorf. Aus den genannten Griinden
war der Betrieb des Werkes bald nicht mehr wirtschaftlich, und es multe schlieBlich
stillgelegt werden. Nach der Einstellung des Betriebes war das Ziegelwerk an die Fa.
Wienerberger verpachtet, die jedoch keine Produktion aufnahm. Wahrend des
Zweiten Weltkrieges diente der Ringofen als Depot fur Kriegsmaterial. Beim Abzug
der deutschen Truppen wurde das Werk in Brand gesteckt. Dabei ging der
urspriingliche hélzerne Oberbau verloren. Nach dem Ende des Weltkrieges
quartierten sich Obdachlose in das Arbeiterwohnhaus ein. Mangels vorhandenem
Baumaterial demontiete man in der Folge vor allem die Dachziegel der
Trockenschuppen und verwendete diese zum Wiederaufbau von zerstérten Hausern
der Umgebung. In den 80er Jahren wurde das Ziegelwerk an den jetzigen Besitzer
des Geldndes verkauft. 1984 erfolgte die Sprengung des Schornsteins im Zuge einer
Feuerwehrilbung. Vor einigen Jahren kam es schlieBlich zur Schleifung des

gesamten Fabriksensembles.?®

Abbildung 110 -
Handschlagziegel und Model

23 vgl. Johann Kraft sen., wh. in Hermleis, miindliche Mitteilungen, Sommer 1999
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Die erzeugten Ziegel wurden mit Schlagnummer von 1 - 5 und mit den Initialen des
Werksgrinders ,JK" versehen. (Abb. 110)

Baubeschreibung:
Der Ziegelofen stand unmittelbar an der StraBe zwischen Ladendorf und Emstbrunn
bei Pirstendorf im Bezirk Mistelbach. Heute kann man den genauen Standort nur

mehr am stufenférmigen Geldnde erahnen.

Der Ofenstock besa im Grundril eine langsovale Form von 34,62 m Gesamtldnge
und 14,30 m Gesamtbreite. Die Hohe des Brennofens bis zum Oberboden betrug
3,08 m.?® Der runde Schornstein mit einer Héhe von 29,15 m war in der Mitte des
Ringofens angeordnet. Der Brennofen war in 14 Brennkammern mit je einer
Einkarrtir unterteilt. Jeweils 5 Einbringéffnungen befanden sich an den geraden
Léngsseiten, jeweils 2 befanden sich an den halbkreisférmigen Stirnseiten. Der
umlaufenden Ofenkanal war 2,80 m breit, mit einem Tonnengewdlbe versehen und
hatte eine lichte Hohe von 2,43 m. Bemerkenswert war die Ausstattung des
Brennkanals mit einem ZiegelfuBboden. Konzentrisch nach innen war der
Rauchsammelkanal angeordnet, der mit dem Schornstein in Verbindung stand. Die
Ansichten waren schmucklos, nur der Schornstein wies einfache Gesimse auf. Der

Oberboden bestand aus einer Holzkonstruktion.

Bewertung:

Bedingt durch seine Bau- und Betriebsgeschichte war das Ziegelwerk in Purstendorf
geradezu ein Lehr- und Schauobjekt fiir den urspriinglichen Typ des Ziegelwerkes
nach Hoffmann. Es ist bedauerlich, daR davon nichts mehr erhalten ist.

236 vgl. Wehdom, Georgeacopol-Winischhofer, a.a.0., S. 212
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4.1.14 Ziegelwerk Traiskirchen

Baudaten:

1898: Erbauung Ringofen, Arbeiterwohnhaus, Kanzlei, Kantinengebaude,
Isolierstation

1912: Ausbau des Werkes

Baumeister:

Franz Breitenecker, Inzersdorf

Baubestand:

bereits alles geschliffen

Baugeschichte:

Im Jahre 1898 lieB Karl Theuer, Grundbesitzer in Traiskirchen das Ziegelwerk in
Traiskirchen errichten. Zu diesem Zweck wurde ein Ringofen mit 14 Kammern, ein
Arbeiterwohnhaus, eine Kanzlei und ein Kantinengebdude, eine Arbeiterbaracke,
eine Isolierstation, eine Waschkiiche, zwei Setz- und acht Trocknungungshitten
errichtet. Die Planung und Errichtung der Gebé&ude fithrte der Baumeister Franz
Breitenecker aus Inzersdorf durch. 1906 wurde das Werk von der Wienerberger
Ziegelfabriks- und Baugesellschaft von Theuers Erben erworben. 1910 erfolgte der
Umbau des Arbeiterwohnhauses. Bis zum Jahr 1912 erzeugte man die Ziegeln
mittels Handschlag. Mit der Umstellung auf die maschinelle Ziegelerzeugung im
Jahre 1912 wurde der Um- und Ausbau des Werkes notwendig. Zu diesem Zweck
wurde der Ringofen um 2 Kammern erweitert und mit einer Ziegeltrocknungsanlage
umgeben. Es erfolgte auch der Bau eines Maschinen- und Presshauses sowie eines
Kohlenaufzuges. 1920 und 1921 wurden die Kriegsschdden behoben. 1924 stellte
man den Betrieb ein und trug die Freilufttrockenhiitten ab. Wahrend des 2.
Weltkrieges plante die Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft den
Ausbau des Werkes Traiskirchen. Es sollte ein kanstliche Trocknerei errichtet und

der Ringofen auf 20 Kammern erweitert werden. Weiters war die Errichtung eines
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neuen Maschinenhauses geplant. Zur Verwirklichung dieses Planes kam es nicht.
Die Anlage wurde nach 1950 abgetragen.?’

Baubeschreibung:

Das Werk lag an der sidlich von Guntramsdorf von der TriesterstraRe abzweigenden
Bezirksstrae nach Baden. (Abb. 111)
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Abbildung 111 - Lageplan der Ziegelei Traiskirchen nach 1912

Es verfugte urspriinglich Gber einen Ringofen mit 14 Kammern und ldngsovalem
GrundriB. Er hatte eine Lange von 53,35 m und eine Breite von 27,50 m.

27 vgl. Akt der Wienerberger Ziegelindustrie AG, (Archiv: der Wienerberger Ziegelindustrie AG)
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Eine Kammer besaR eine Hohe von 2, 90 m, eine Breie von 3,85 m und eine Lange
von 6,25 m. Der Ofenstock war in Ublicher zweischaliger Bauweise aus Ziegeln
errichtet. Der Oberbau bestand aus Holzriegelwerk mit Ausmauerung und verfugte
an der Kopfseite iber eine Verschalung. Der Ofen war mit Holzpfeilern umgeben, die
die Auskragung des Oberbaues sowie das Satteldach stiitzten. Der Schornstein
befand sich in der Mitte des Bauwerkes und hatte eine Hohe von 38 m. Er besal
einen runden Querschnitt und war durch Gesimse in Kopf, Schaft und Sockel geteilt.
AuBerdem verfugte er Uber ein méachtiges Gesims in der Héhe von 26,75 m. In
regelmaBigen Abstinden waren Spannringe angebracht. Anlaglich der Umstellung
auf maschinelle Ziegelerzeugung wurde der Ringofen auf 16 Kammern erweitert.
Dabei kam es zur Abtragung der beiden Rundungen des Ringofens und in westlicher
Richtung wurden zwei Kammern angefiigt. Der Ofen erhielt einen rechteckigen
GrundriB. Schmauchkanéle wurden eingebaut. Weiters wurde der Ofen mit einer
Trockenanlage fir Mauerziegel umgeben. Am éstlichen Ende des Ofens errichtete
man ein Maschinen- und Presshaus. Beim Maschinenhaus handelte es sich um
einen ebenerdigen Massivbau in Sichtziegelbauweise mit Holzpultdach und
Pappeindeckung. An einer Seite befand sich ein Turmaufbau mit Zeltdach und
Glasurziegeleindeckung. Der Bau verflgte tber einfache Eisenfenster und Holzturen.
Das benachbarte Presshaus war ein viergeschoBliger Ziegelrohbau mit
Holztramdecken und Pfostenbéden. Das Dach war mit Pappe eingedeckt. Die
einzelnen Geschosse waren mit eisernen Wendeltreppen untereinander verbunden.
Das Presshaus verfiigte Gber einfache Eisenfenster und zweifligelige Holztiren. Das
Arbeiterwohnhaus wurde 1898 als einfacher Ziegelbau errichtet. (Abb. 112)
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— Abbildung 112 - Detail des
= Planes zur Erbauung eines
Arbeiterwohnhauses
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Die Gliederung der Fassade erfolgte durch die Fenster, die von Segmentbégen
geschmiickt wurden. Das Haus war in einzelne Mannschaftszimmer, einer
Wohneinheit fur den Partiefihrer und in eine zentrale Kiiche mit Vorraum
gegliedert. AnldBlich des Umbaus im Jahre 1910 wurde die Aufteilung der
Innenrdume dahingehend gestaltet, daR 6 von einander unabhangige Wohneinheiten

geschaffen wurden.?®

Bewertung:
Bemerkenswert war der umgebaute rechteckige Ringofen mit der umgebenden
Trocknungsanlage. Da das Werk bereits abgetragen wurde, besteht nur mehr ein

geschichtlicher Wert.

2% vgl. Akt der Wienerberger Ziegelindustrie AG, (Archiv: der Wienerberger Ziegelindustrie AG)
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4.1.15 Ziegelwerk Zistersdorf/Gésting

Abbildung 113 -
Ziegelwerk Zistersdorf,
Luftaufnahme

Baudaten:

1898: Erbauung Ringofen

um 1900: Erbauung Maschinenhaus
1910: Erh6hung Schlot

1925: Erbauung Werkstétte

1962: Stillegung

Baubestand:
Ringofen, Maschinenhaus, Arbeiterwohnhauser, Gasthaus

Baugeschichte:

Der aus armlichen Verhéltnissen stammende Johann Krammer erwirtschaftete sich
als Handler mit Lebensmitteln, die er an das Heer lieferte, ein ansehnliches
Vermégen. 1898 errichtete er schlieBlich am siidlichen Ortsausgang von Zistersdorf
ein Ziegelwerk mit einem Ringofen nach dem System Hoffmann. Johann Krammer
folgte dessen Sohn Martin als Ziegelwerksbesitzer. Martin Krammer konnte auch
einen Steinbruch, einen Weingarten und einen Kellereibetrieb sein eigen nennen und
wurde schlieBlich auch Burgermeister von Zistersdorf. Nach seinem Tod 1949 ging
die Ziegelei in den Besitz seiner Gattin Eleonore iiber. Das Werk war zu diesem
Zeitpunkt bereits seit zwei Jahren an den Wiener Rechtsanwalt Heinrich Wille
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verpachtet.”® Der Pachtvertrag war auf insgesamt 15 Jahre abgeschlossen ?® In

den Jahren von 1943 bis 1947 war es stiligelegt und diente als Munitionsdepot. Der
groRe Bedarf an Baumaterialien nach Kriegsende erméglichte vorerst eine gute
Auslastung der Werksanlagen, die 1951 mehr als 4,1 Millionen Mauerziegel
absetzen konnte. Das Hauptprodukt der Ziegelei waren Mauerziegel. Dachziegel
wurden in sehr geringem Umfang erzeugt, weil sich das Ausgangsmaterial fiir die
Erzeugung von Dachziegeln nur bedingt eignete.>*' Mangelnde Bereitschaft zur
Modernisierung des technisch-maschinellen Inventars, die exponierte Lage der
Ziegelei, sowie die groRen Schwankungen der Baukonjunktur bewirkten jedoch einen
stdndigen Rickgang der Produktion, so daR schlieBlich zu Beginn der 60er Jahre der
Betrieb eingestelit werden muBte.?*?> Derzeit ist die Errichtung einer
Millverbrennungsanlage auf dem Geldnde der Ziegelei in Planung, deren

Durchfiihrung einen endgiiltigen Abril der Anlage bedingen wirde.

Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk liegt auBerhalb von Zisterdorf in unmittelbarer Nachbarschaft der
stadtischen Klidranlage an der Strale nach Goésting. Das Werk verfugte auch uber
einen BahnanschluB3, der aber in den letzten Jahren des Betriebs nicht mehr genutzt
wurde. Zum Fabriksensemble zahlten der Ringofen mit einem Schornstein, ein
Maschinenhaus mit angeschlossenem Kesselhaus und einem  Schliot,
dreiundzwanzig Trockenschuppen, ein Kanzleigebdude, vier Arbeiterwohnhdauser,

sowie ein Gasthaus.

Der Ringofen wurde 1898 erbaut und verfigt Uber sechzehn Kammern. Die
Abmessungen einer Kammer liegen bei 5 m Lange, 3 m Breite und 2,60 m Hoéhe.
Eine Kammer faBlt ca. 10.000 Stick Mauerziegeln im Normalformat. Der Ringofen
besteht aus dem ilber lingsovalem Grundri® auf einer Fliche von 908 m?
gemauerten Ofenstock und einem 36,40 m hohen achteckigen Schornstein. Der
Schlot wurde im Jahre 1910 von 29,80 m auf 36,40 m erhéht. Sockel und Schaft sind
durch ein Gesims getrennt, ebenso Schornsteinkopf und Aufbau.

% vgl. Josef Gottwald, maschin. Manuskript iiber das Ziegelwerk in Zistersdorf, 0. O. 1995, S. 1

20 ygl. Prifungsbericht des Finanzamtes filr Gebiihren und Verkehrssteuer betreffend das Ziegelwerk in
Zistersdorf, Wien 1951, S. 2

! vgl. Martin, Steingassner, Befund und Gutachten iiber das Ziegelwerk in Zistersdorf, Frittingsdorf 1954, S.
14

2 vgl. Gottwald, a.2.0., S. 1
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Die Erhéhung des Schornsteins erfolgte (ber rundem Grundri®. Der Ringofen
verfiigte urspriinglich Gber einen Oberbau aus Holz, der jedoch im Jahre 1992 einem
Brand zum Opfer fiel. Auf dem Ringofenplateau befanden sich Trockengestelle fir
Dachziegel in einfacher Lattenkonstruktion. Schirapparate waren ebenso nicht
vorhanden wie ein Bescherwerk oder ein anderer Kohlenaufzug. Die

Holzkonstruktion des Oberbaues war mit Teerpappe eingedeckt.

Abbildung 114 -
Ziegelwerk Zistersdorf,
Maschinenhaus

Um 1900 wurde das Maschinenhaus erbaut. (Abb. 114) 1925 erfolgte der Zubau der
Werkstatte. Das  Maschinenhaus sowie die  Werkstatte wurden in
Sichtziegelbauweise errichtet und mit einem Sattel- bzw. Pultdach gedeckt. Das
Maschinenhaus ist zweigeschofig. Die Fassade wird vertikal durch Lisenen in zwei
Teile geteilt. Eine horizontale Gliederung erfolgt in Hohe des ersten Geschosses
durch ein Gesims, welches sich am zweiten Gescho3 wiederholt. Die Fenster sind
durch Rahmchen gegliedert und fix verglast. Den oberen AbschluR bildete ein
Flachbogen. Eine zusétzliche Gliederung der Fassade wurde durch den Einsatz von
Rauhputzflichen erreicht. Die Arbeitsbihnen und die Zwischenbéden waren in
solider Holzkonstruktion ausgefuhrt. Sdmtliche Holzkonstruktionen inklusive dem
Dachstuhl wurden durch den Brand im Jahre 1992 zerstdrt. Die eingesetzten
Maschinen wurden mittels einer Transmission durch eine Dampfmaschine betrieben.
Der zur Dampferzeugung notwendige Rauchfang verfigt Uber einen reich
gegliederten Sockel. Der Schaft wurde rund ausgefiihrt und ist durch Eisenklammern
unterteilt. Auf eine Absetzung des Schornsteinkopfes durch ein Gesims verzichtete

man.
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Die Trockenanalgen wurden nordéstiich und nordwestlich des Maschinenhauses
angeordnet. Diese waren in Holzkonstruktion gebaut und mit glatten Dachziegeln nur
einfach eingedeckt. Die einzelnen Schuppen haben eine Breite zwischen 7 m und 8
m und Ldngen bis zu 120 m. Das Fassungsvermdgen aller Schuppen reichte fir
800.000 Mauerziegel im Normalformat. Die Dachziegel wurden am Oberbau des
Ringofens getrocknet.?** Von den Trockenschuppen ist heute nichts mehr erhalten.

Am Werksgeldnde liegen noch vier Arbeiterwohnhduser mit insgesamt 14
Wohnungen. Zehn Wohnungen bestehen aus einer Kiiche und einem Zimmer; vier
Wohnungen verfiugen (ber eine Kiiche, ein Zimmer und ein Kabinett. Die
Arbeiterwohnh&user sind einfach ausgefiihrt und verfiigen iiber ein Satteldach aus
Ziegeln. Die Wohnungen sind mit HolzfuBbdéden, Tramdecken und
Holzdoppelfenstern ausgestattet.*** Die Arbeiterwohnhiduser sind derzeit in einem

desolaten Zustand.

Zum Fabriksensemble gehort auch ein Gasthaus, ein einfaches langgestrecktes

Gebdude mit einem breiten Dachvorsprung.

,Der Ziegelstempel zeigt zwischen den Initialen J und H des Fabriksgriinders ein den

Standort bezeichnendes Z umgeben vom Stadtwappen. 2%

Bewertung:

Der Ringofen in Zistersdorf zeigt durch das Fehlen des hélzernen Oberbaues in
anschaulicher Weise das Grundprinzip des Baugedankens des Hoffmann’schen
Systems. Das Maschinenhaus sowie die beiden Schornsteine spiegeln die typische
Ausgestaltung von Fabriksbauten um die Jahrhundertwende. Insgesamt bt das
Ziegelwerk einerseits durch seine Ruinenhaftigkeit und andererseits durch die

Anordnung der Bauwerke auf den Betrachter eine besondere Anziehung aus.

9 ygl. Martin Steingassner, Befund und Gutachten iiber das Ziegelwerk in Zistersdorf, Frittingsdorf 1954, S. 7

4 vgl. ebda, S. 8
2 Gottwald, a.a.0., S. 2



165

4.2 Burgenland

4.2.1 Ziegelwerke Giissing und St. Michael im Burgenland

Abbildung 115 -
Ziegelwerk Giissing,
Sicht von der Lehmgrube

Baudaten:

Gissing: 1906: Erbauung Ringofen
1931 Erbauung der Trocknungshalle
1969: Stillegung
St. Michael: um 1900: Erbauung Ringofen
1959: Stillegung

Baumeister:
Gussing: unbekannt
St. Michael: unbekannt

Baubestand:
Gissing: alles bereits geschliffen
St. Michael: Ruine des Ringofens

Baugeschichte:
Urspriinglich hatte zu Beginn des 19. Jahrhunderts das Recht zum Ziegelbrennen
nur der Adel. Den Untertanen war es untersagt, fur ihren eigenen Bedarf Ziegel zu

brennen. Trotzdem erzeugten viele Gussinger Biurger Ziegel, ohne daf3 ihnen von
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seiten des Adels Hindernisse in den Weg gelegt worden wéren. Im Jahr 1837 wurde
dann das Recht des Ziegelbrennens offiziell den Glssinger Biirgern seitens Graf
Philipp von Batthyany zugestanden. Im selben Jahr wurden von der Gussinger
Brgschaft zum allgemeinen Woh! ein stadtischer Ziegelofen errichtet.?*® Auf diesem
Geladnde wurde 1906 von Dénes Graf Draskovich ein Ringofen errichtet. (Abb. 115)
Die alte Ziegelbrennerei war an den bis dahin tatigen italienischen Ziegeimeister
verpachtet gewesen. Der neue Ofen solite das alte Werk in Gissing ersetzen und
Uberstrahlen. Das gewinnreichste Produkt bildeten anfanglich Strangfalzziegel, fur
deren Herstellung vom Erfinder, dem Ingenieur Hermann Steinbriick in Graz, die
Konzession erworben werden muf3te. Der Betrieb des Ringofens florierte zusehends.
Den nicht unerheblichen Reingewinn verwendete Graf Dénes als Investition zur
VergréRerung des Betriebes und dessen Produktionskapazitdt, u.a. durch die
Anschaffung eines Sauggasmotors.?’ 1926 wurde das Ziegelwerk von Samuel
Latzer gepachtet und zwei Jahre spéter kduflich erworben. Im Jahr 1938 wurde er
von den Nationalsozialisten vertrieben. Wahrend des Krieges war der Betrieb
eingestellt, die Werksanlagen wurden teilweise zerstort. Nach der Rickkehr von
Samuel Latzer baute er die Ziegelei wieder auf und betrieb sie ab 1948. Im Jahre
1951 ubernahm Nikolaus Latzer das Ziegelwerk nach dem Tod des Vaters. 1969

wurde die Erzeugung eingestellt.2*

In den 20er und 30er Jahren wurde die Ziegelei ausgebaut. So wurde z.B. 1931 eine
neue Trocknungshalle errichtet. Die Ziegelerzeugung erfolgte maschinell.?*® Der
Gesamtbetrieb erfolgte jedoch nicht kontinuierlich das ganze Jahr iiber, sondern in
einzelnen Arbeitsabschnitten. Von Marz bis Oktober wurden die Rohziegel erzeugt,
erst anschlieBend begann man mit dem Brennvorgang, der jeweils bis Dezember
dauerte. Nach der Stillegung des Betriebes erwarb die Stadtgemeinde Gussing vom
Eigentumer das Recht, die zugehérigen Wohngebdude und auch den Ringofen
selbst abzutragen, um mit dem gewonnenen Ziegelmaterial die Burg Glssing zu
sanieren.®® Anfang der 90er Jahre wurde der Rauchfang gesprengt und die

Trocknungshalle abgetragen.

246 vgl. Stadterhebung Giissing 1973. Festschrift. Hrsg. von Stadtgemeinde Giissing, Graz o. J, S. 107

7 vgl. Bilder-Chronik der Stadt Giissing. 1870 bis 1970. Hrsg. von Paul Hajszinyi, Giissing 1990, S. 157
28 yo). Akt der Bezirkshauptmannschaft Giissing

249 vgl. Gertraude Latzer, wh. in Giissing, miindliche Mitteilungen, Sommer 1999

%% ygl. Wehdorn, Geogeacopol-Winischhofer, a.a.O., S. 282
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SchlieBlich wurde das Geldnde verkauft, samtliche Betriebsanlagen geschliffen und

ein Warenhaus errichtet.

Neben dem Werk in Glissing betrieb die Familie Latzer auch einen Ringofen in St.
Michael. (Abb. 116) Diese Ziegelei gehorte urspriinglich der Grundherrschaft. Um
1918 erwarb Anton Hirsch den Betrieb. Nach der Versteigerung des Hirsch-Besitzes
wurde eine Genossenschaft gegritndet. 1937 kaufte Samuel Latzer den Ziegelofen
unter der Auflage, ihn weiterzufithren.?®' Wihrend des 2. Weltkrieges war der Betrieb
jedoch eingestellt. Im Jahre 1947 wurde die Erzeugung wieder aufgenommen. 1959
erfolgte die endgultige Stillegung.?5? Seither ist die Anlage dem Verfall preisgegeben.

Abbildung 116 -
Ziegelwerk St. Michacel, Ringofen

Baubeschreibung:
Die ehemalige Ziegelei Draskovich in Gissing lag an der Grazer Strale in Richtung
Heiligenkreuz. Der Ringofen verfugte tber einen ldangsovalen Grundri® und hatte 16

Brennkammern. Er war mit einem Brennhaus umgeben. Dieses bestand aus einer
zweigeschoBigen Holzkonstruktion. An den Langsseiten war der Ofen im
ErdgeschoB frei zuganglich. In regelmaRigen Abstidnden stitzten Holzpfeiler die
Konstruktion des Oberbaues. Diese war an den AuBenseiten mit Holz verschalt und
verfugte Gber 20 einfache Fenster an den Langsseiten. Ansonsten war die Fassade
schmucklos. An einer Breitseite befand sich die Aufgangsrampe zum Brennplateau.
An der gegeniiberliegenden Seite war das Maschinenhaus angebaut. Der Bau wurde
von einem Satteldach mit Firstlaternen abgeschlossen. Der Schornstein befand sich

Bl ygl, Margarete Matisovits, Chronik der Marktgemeinde St. Michael, St. Michael 1995, S. 251
252 ygl. Akt der Bezirkshauptmannschaft Gilssing
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an einer Breitseite des Ofens und besal} einen runden Querschnitt. Der Kopf setzte
sich durch ein Gesims ab. Das Maschinenhaus war ein rechtwinkeliger, ebenfalls
zweigeschoBiger Bau und in Sichtziegelbauweise errichtet. Die zweifliigeligen
Fenster besallen Eisensprossen und waren mit einer einfachen, von der Fassade
abgesetzten Ziegelrahmung umgeben. Die 1931 errichtete Trocknungshalle bestand
im Erdgescho3 aus Ziegelpfeilern und im ObergeschoB3 aus einer Holzkonstruktion.
Sie hatte im Gegensatz zu den ublichen Trockenschuppen eine bemerkenswerte
GréBe. Am Betriebsgelande befand sich neben weiteren einfachen Trockenschuppen

ein Arbeiterwohnhaus fiir 4 - 5 Familien, in einfacher Bauweise ausgefiihrt.

Der Ringofen in St. Michael verfiigte tiber einen quadratischen Grundri. Sowohl der
Ofenstock wie auch der Oberbau bestanden aus einem massiven unverputzten
Ziegelmauerwerk und wurden von einem Ziegelzeltdach mit Firstlaterne
abgeschlossen. Der Oberbau bestand im oberen Teil aus Pfeilern. Der Ringofen war
eher klein dimensioniert, die genaue GroBe bzw. die Anzahl der Kammern des

Ringofens konnten nicht mehr eruiert werden.

Bewertung:

Die Ziegelei in Gissing verfugt zwar nur mehr Gber einen geschichtlichen Wert, war
aber beziglich der Holzkonstruktion des Brennhauses bemerkenswert. Der Ringofen
in St. Michael hatte eine auRergewdhnliche Form und ware somit ein besonderes

technisches Denkmal. Bedauerlicherweise sind nur mehr die Grundmauern erhalten.
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4.2.2 Ziegelwerk Lutzmannsburg

Abbildung 117 - Ziegelwerk Lutzmannsburg

Baudaten:

1865: Erbauung Ringofen

1913: Erbauung Maschinen- und Arbeiterwohnhaus, Errichtung zweiter Schornstein
1965: Stillegung

Baumeister:

unbekannt

Baubestand:
Ringofen, Trockenschuppen, Maschinenhaus, Arbeiterwohnhaus, Kanzleigebdude

Baugeschichte:

Schon zu Zeiten von Maria Theresia wurden in Lutzmannsburg Ziegeln erzeugt.
Damals war ein aus Deutschland stammender Industrieller namens Pacher nach
Lutzmannsburg gekommen und hatte eine Ziegelei gegriindet. (Abb. 117) Ein
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direkter Nachkomme der Familie Pacher war der 1818 geborene Johann Pacher,
welcher wiederum zwei Sohne, Johann und Samuel Pacher hatte.® Dem
Katasterplan von Lutzmannsburg aus dem Jahr 1857 (Nr. 33033) ist zu entnehmen,
dalR neben dem Ziegelwerk der Familie Pacher eine weitere Ziegelei in
Lutzmannsburg von der Familie Tieber betrieben wurde.?® Nahere Daten zu diesem
Werk konnten nicht in Erfahrung gebracht werden. In den Akten der evangelischen
Gemeinde befindet sich jedoch ein Schreiben vom Mai 1846, das, den Kirchenbau
betreffend, die Notwendigkeit der Erzeugung von Ziegeln hervorhebt.?*® 1865 wurde
schlieBlich die Ziegelei Pacher durch den Bau eines Ringofens erweitert, der von
Johann Pacher jun. betrieben wurde. Im selben Jahr wurde in Répcevis (im heutigen
Ungarn gelegen) ein gleicher Ringofen errichtet. Dieses Werk wurde von Samuel
Pacher geleitet. Neben der Ziegelerzeugung besaRl die Familie Pacher noch ein
groBes landwirtschaftiches Gut in Répcevis®® und eine GreiBlerei in
Lutzmannsburg®’. Das Werk in Répcevis wurde schlieRlich von der Tochter des
Samuel Pacher, Sidonie Pacher itbernommen. Johann Pacher, der Besitzer des
Lutzmannsburger Werkes hatte zwei Séhne, Ludwig und Julius Pacher. Da Ludwig
der Erstgeborene war, sollte er die Ziegelei in Lutzmannsburg erben. Deshalb wurde
1908 ein weiteres Ziegelwerk in St. Gotthard erworben. Durch den frihen Tod
Ludwigs verblieben jedoch beide Werke, in Lutzmannsburg und St. Gotthard, in der
Hand von Julius Pacher. (Abb. 118)

Abbildung 118 - Ziegelwerk
Lutzmannsburg vor 1913

233 ygl. Elisabeth Pacher, miindliche Mitteilungen, Winter 1999/2000

23 ygl. Katasterplan von Lutzmannsburg, 1857, Nr. 33033 (Archiv: Heinz Ritter, Lutzmannsburg)

25 vgl. Akt der evangelischen Kirchengemeinde, 1846 (Archiv: Heinz Ritter, Lutzmannsburg)

%6 yol. Elisabeth Pacher, miindliche Mitteilungen, Winter 1999/2000

27 vgl. Emst Schlogl, miindl. Mitteilungen iiber den Ziegelofen der Fam. Pacher, (Archiv: Heinz Ritter,
Lutzmannsburg)
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Im Jahr 1913 wurde im Werk Lutzmannsburg eine Dampfmaschine angeschafft und
die Ziegelproduktion automatisiert. Im selben Jahr lie Julius Pacher ein
Maschinenhaus, ein Arbeiterwohnhaus und die groe Trockenhalle errichten.?*® Der
1. und auch der 2. Weltkrieg fithrten dem Familienunternehmen einen starken
Rickschlag zu. Aufgrund der politischen Umwdlzungen in Ungarn ging der gesamte
ungarische Besitz verloren. In den Jahren 1935 bis 1939 wurde das Ziegelwerk
Lutzmannsburg vom P&chter Dr. Bela Hacker betrieben. Zwischen 1939 und 1945
hatte die Leitung des Werkes Julius Lautner aus Weppersdorf inne.?*® Im Anschluf
daran wurde der Betrieb von den Geschwistern Elisabeth und Rosa Pacher
weitergefiihrt. Ab dem Jahre 1957 leitete Elisabeth Pacher die Ziegelerzeugung
allein.?®® Nach einem verheerenden Hochwasser im Jahr 1965, das weite Teile des
Geldndes iberflutete und schwere Zerstérungen verursachte, mullte das Ziegelwerk
stiligelegt werden.“?' Somit war der Ringofen in Lutzmannsburg genau 100 Jahre in
Betrieb. (Abb. 119)

Abbildung 119 - Ziegelwerk Lutzmannsburg, Gesamtanlage

5% ygl. Wehdomn, Georgeacopol-Winischhofer, a.a.0., S. 284

%% vgl. Elisabeth Pacher, miindl. Mitteilungen, Winter 1999/2000
260 vgl. Akt der Bezirkshauptnannschaft Oberpullendorf

26! Wehdorn, Georgeacopol-Winischhofer, a.a.O., S. 284
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Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk befindet sich im Ortsteil Hofstatt an der Rabnitz gelegen. Die Anlage
besteht aus einem Ringofen mit ldngsovalem GrundriB und 14 Kammern. Der
Ofenstock wurde zweischalig errichtet und verfiigt Gber einen Anlauf. Bemerkenswert
ist der massive Oberbau, der ebenfalls aus Ziegelmauerwerk errichtet wurde. Er
besitzt mehrere kleine Holzfenster. Die AuBenwand ist teilweise verputzt. Der Ofen
war urspringlich von einem Vordach umgeben, das die einzelnen Einkarrtiren
schitzte. Der Dachstuhl besteht aus einem hélzernen Hangewerk, was einen
stitzenfreien Dachraum erméglichte.?®> Das Dach ist mit Ziegeln eingedeckt. In der
Mitte des Ofens erhebt sich ein Schornstein auf quadratischem Grundri®. Der Sockel
und der Kopf sind deutlich vom Schaft durch ein Gesims abgesetzt. Der Schaft ist mit
einer lisenenartigen Verzierung geschmiickt, die eine vertikale Gliederung bewirkt.
Quer zum Ringofen schlielt eine Trockenhalle an, die einen zweigeschofligen,
langgestreckten Baukoérper mit breitem Satteldach bildet. Das Bauwerk wird durch
quadratische Ziegelpfeiler gestitzt. Die Gibrigen Bauteile bestehen aus Holz. Westlich
davon befindet sich das Maschinenhaus, das aus einem zweigeschoBigen Mittelbau
und zwei Seitenfligeln besteht. Das Obergeschofl des Mittelbaues besteht aus einer
Holzkonstruktion, die AuBenseite ist mit einer Holzschalung versehen. Die brige
Fassade wurde mit Rauhputz Uberzogen. Die Eisenfenster besitzen Sprossen und
haben einen flachbogigen Fenstersturz. Der Schornstein vor dem Maschinenhaus
wurde zur Dampferzeugung benétigt und besteht aus einem einfachen
Ziegelmauerwerk auf rundem Grundri. Eine Gliederung in Sockel, Schaft und Kopf
fehlt ganzlich. Das ehemalige Arbeiterwohnhaus wurde bereits renoviert und wird
von der Besitzerin bewohnt. Es handelt sich dabei um einen langgestreckten
Baukérper mit einzeln zugénglichen Wohneinheiten. Es macht mit seinen gro3en
verglasten Veranden einen sehr noblen Eindruck. Die Fassade verfigt ebenfalls Uber
einen Rauhputz, der von Ornamenten Uber den Fenstern aufgelockert wird. Die
Raumaufteilung des Hauses wurde im wesentlichen beibehalten. Pro Wohneinheit
steht den Bewohnern eine Veranda, eine Kiiche, ein Zimmer und sanitdre Anlagen
zur Verfugung. Die ehemalige Kanzlei liegt direkt an der ZufahrtsstralRe. Das
Gebdude verfiigt tiber einen rechtwinkeligen Grundri® mit einem Satteldach. Die mit
Rauhputz versehene Fassade wird durch Sprossenfenster gegliedert. Das Haus wird

%2 ygl. ebda
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derzeit als Wohnung genutzt. Bis auf einige Trockenhiitten sind noch alle Geb&ude

der Betriebsanlage erhalten und bilden eine Einheit.

Bewertung:

Das Ziegelwerk Lutzmannsburg liegt inmitten einer parkdhnlichen Anlage. Es macht
daher einen sehr pittoresken Eindruck. Der Ringofen z&hlt zu den ersten Ofen, die
auf diese Art in Osterreich errichtet wurden. Es handelt sich um ein technisches
Denkmal von besonderem Wert. Auch aufgrund seiner Lage und dem sich daraus
ergebenden Gesamteindruck ware eine Erhaltung sowie eine Nutzung z.B. kultureller
Art, sehr begriRenswert. Wahrend dem Entstehen dieser Diplomarbeit konnte dem
Verfall der Anlage Einhalt geboten werden. Es wurde bereits mit

Restaurierungsarbeiten begonnen.
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4.2.3 Ziegelwerk Markt St. Martin

Abbildung 120 -
Ziegelwerk Markt St. Martin

Baudaten:

1913/14: Erbauung Ringofen

1920: Inbetriebnahme

1965: Stillegung

1970/80: Umbau des Arbeiterwohnhauses
1989: Brand

Baumeister:

unbekannt

Baubestand:
Ringofen, Trockenschuppen, Teile vom Maschinenhaus, Arbeiterwohnhaus
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Baugeschichte:

Bereits im 19. Jh. gab es auBerhalb des Ortes einen alten Ziegelofen. Mit der
Erbauung des Ringofens um 1913/14 durch die Fam. Heind! wurde die
Ziegelerzeugung in den Ort verlegt. (Abb. 120) Der Begrunder des Betriebes
wanderte aus Ungarn ein, wo er bereits langere Zeit in einem Ziegelwerk
Erfahrungen sammeln konnte. ,/nfolge der Kriegsereignisse wurde das Werk erst im
Jahre 1920 unter Betriebsleiter Adolf Heindl mit den Teilhabern August Steppan aus
Unterloisdorf und Plemenschitz aus Klostermarienberg in Betrieb genommen.®* Vor
dem 2. Weltkrieg kaufte Josef Heincz die Ziegelei, modernisierte sie und errichtete
ein Maschinenhaus. Wahrend des Krieges war die Ziegelei stillgelegt. Zwischen
1949 und 1953 wurde das Werk verpachtet. Danach betrieb Josef Heincz wieder das
Ziegelwerk bis zu seinem Tod 1958. Ab diesem Zeitpunkt bis zur Stillegung 1965
wurde der Betrieb von Wermner Heincz gefithrt. Das ehemalige Arbeiterwohnhaus
wurde in den 70er Jahren umgebaut und dient heute der Fam. Heincz als Wohnung.
1989 zerstorte ein Brand einen Teil der Betriebsanlagen. Die Jahresproduktion
betrug ca. 2,8 Mio. Stiick Mauerziegel. Es fand kein Ziegelstempel Verwendung.?**

Baubeschreibung:

Das Ziegelwerk liegt in der Gemeinde Markt St. Martin, Neugasse 84. Der Ringofen
hat einen rechteckigen Grundri® mit einer Lange von 30 m, einer Breite von 9 m und
verfigt Uber 14 Kammern. Der Ofenstock besteht aus zweischaligem
Ziegelmauerwerk mit Anlauf, der Oberbau aus einer Holzkonstruktion mit einer
einfachen Holzverschalung an der AuBenseite. Am Oberbau befinden sich auf zwei
Etagen holzerne Konstruktionen fiir die Trocknung von Dachziegeln. Der Ofen wird
von einem Satteldach abgeschlossen. Der Schornstein befindet sich an einer
Stirnseite des Ofens und hat einen quadratischen Sockel. Der Schaft ist rund und in
regelmédRigen Abstidnden mit eisernen Spannreifen versehen. Der oberste Teil des
Kamins wurde bereits abgetragen. Die Trockenhitten sind mit Ziegelpfeilern
ausgestattet, die den Dachstuhl tragen. Die Ubrige Konstruktion der Hitten besteht
aus Holz. Am Betriebsgelédnde befindet sich auch das ehemalige Arbeiterwohnhaus,
das urspringlich die Wohnung des Besitzers sowie zwei Wohnungen fir
Arbeiterfamilien enthielt. Die Arbeiterwohnungen waren in Vorraum, Kiuche und

263750 Jahre Markt St. Martin. Hrsg. von Marktgemeinde Markt St. Martin, Markt St. Martin 1972, S. 16
204 vgl. Horst Heincz, wh. in Markt St. Martin, miindl. Mitteilungen, Herbst 1999
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Zimmer gegliedert. Das Gebdude wurde in den 70er Jahren zu einem
Zweifamilienhaus umgebaut und die Aufteilung der Raume gedndert. Samtliche
Betriebsgebdude haben einen einfachen rechtwinkeligen Grundr® und eine
schmucklose, nur auf den Zweck ausgerichtete Fassade, die von

Holzsprossenfenstern gegliedert wird.

Bewertung:

Die Betriebsanlage ist dem Verfall preisgegeben und wurde durch den Brand im Jahr
1989 zusiétzlich stark beschéadigt. Einzelne Gebaude, wie z.B. das Arbeiterwohnhaus
werden bewohnt bzw. benutzt. Ein Grofteil des Geldndes ist durch starken
Pflanzenbewuchs schwer zugénglich. Eine Erhaltung der Anlage erscheint aus

genannten Griinden eher unwahrscheinlich.
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4.2.2 Ziegelwerk Neckenmarkt

Baudaten:

1959: Maschinenhaus, Restaurierung des Ringofens
1962: Neubau Ringofen

1966: Erbauung Tunneltrockenanlage

1969: Erbauung Tunnelofen

1971: Erbauung Sumpfthaus

1999: Stillegung

Baumeister:
Fa. Nottny Industrieofenbau (Neubau Ringofen)

Baubestand:
zum Tunnelofen umgebauter Ringofen, Sumpfhaus,

Maschinenhaus, Verwaltungsgebéude

Baugeschichte:

Abbildung 121 -
Ziegelwerk
Neckenmarkt

kiunstliche Trocknerei,

Bereits Mitte des 19. Jh. wurde die Erzeugung von Ziegeln in Neckenmarkt
nachgewiesen. Nach dem 2. Weltkrieg stand auf dem Gelande der Ziegelei in
Neckenmarkt ein im Rohbau befindliches Wohngebdude mit einem Stockwerk,
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daneben ein Ringofen mit 16 Kammern, Gesamtfassungsvermégen ca. 50.000 Stick
Mauerziegel. Das ganze Areal mit Teich und dazugehérende ,Lehmgstettn” war
Eigentum der Urbarialgemeinde Neckenmarkt. Die Ziegeln wurden per Handschiag
erzeugt und im Ringofen gebrannt. Anfang 1947 pachtete Johann Fennesz,
Deutschkreutz, diesen Ziegelofen. Um den Ringofen wurden 4 Trockenschuppen
erbaut, eine Ziegelpresse mit Walzwerk von dem Werke Wienerberg-Vésendorf
gekauft und im umgebauten Wohngebadude aufgestellt. Im Sommer 1947 begann die
erste maschinelle Erzeugung von Mauerzeigeln in Neckenmarkt. Nach zehn Jahren
wurde der Pachtvertrag nicht mehr verlangert, die Ziegelei Walbersdorf Dr. Karall
kaufte im Herbst 1956 Grund und Anlage von der Urbarialgemeinde bzw. vom
Pachter Johann Fennesz.? 1959 wurde ein Maschinenhaus errichtet und der
bestehende Ringofen restauriert. Der Neubau des Ringofens erfolgte 1962. Nach
dem Tode Dr. Karalls lieB sein Schwiegersohn V. Vitsich den Betrieb noch weiter
ausbauen. So wurde 1966 eine Tunneltrockenanlage errichtet und 1969 der
Ringofen zum Tunnelofen umgebaut. (Abb. 121) 1971 wurde die Ziegelei noch um
ein Sumpfhaus erweitert. In den 80er Jahren des 20. Jh. kaufte die Wienerberger

Ziegelindustrie AG das Werk. 1999 kam es zur Stillegung der Ziegelei **®

Baubeschreibung:

Die Ziegelei Neckenmarkt war an der Adresse Neckenmarkt, Lange Zeile 119,
situiert. Bei dem im Jahr 1962 neu erbauten Ringofen handelte es sich um einen
langgestreckten Baukdérper mit abgeschragten Ecken. Er verfiigte Uber 14 Kammern.
Sie hatten einen Lange von ca. 6 m und eine Breite von 3 m. Der Brennkanal war
eingewdlbt. Der Ofenstock wurde zweischalig errichtet und verfiigte Uber einen
Anlauf. Besonders erwdhnenswert ist, da die Abgaskandle von der &uReren
Brennkammerwand unter dem Ofen in den mittig angeordneten Rauchsammelkanal
mindeten.  Ublicherweise  wurden die  Rauchabzugskandle an  der
Brennkammerinnenwand errichtet und fithrten so direkt in den Rauchsammelkanal.
Im vorderen Drittel des Bauwerks befand sich ein 20 m hoher runder Schornstein.
Der Oberbau bestand aus einem einfachen Ziegelmauerwerk mit Eisenfenstern und
war mit einem Satteldach versehen. Der Brennofen wurde zunachst mit Kohle
befeuert. 1966 wurde auf Olfeuerung umgestellt. An den Stirnseiten des Ofens

265 vgl. Oswald Gruber, Neckenmarkts Wirtschaftsbetriebe stellen sich vor, in: 500 Jahre Marktgemeinde
Neckenmarkt 1482 -1992, Hrsg. von Marktgemeinde Neckenmarkt, Oberpullendorf 1982, S. 47 -48
26 ygl. Akt der Bezirkshauptmannschaft Oberpullendorf
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wurden Toréffnungen ausgebrochen, um die Bestickung mit Hubstaplern zu
ermoglichen. 1969 erfolgte der Umbau des Ringofens in einen Tunnelofen.?®” Dabei
blieb die duRere Wand des Ofenstocks und das Satteldach erhalten. Die Einkarrtiren
wurden vermauert, das Gewolbe, der Kamin und der Rauchsammelkanal wurden
abgetragen. Die ubrigen zur Anlage gehérenden Bauwerke wurde in einfacher
Ziegelbauweise errichtet. Sie sind ausschlieflich auf den Zweck ausgerichtet und

entbehren jeden Schmuck.

Bewertung:

Bei der Betrachtung des Brennofens lassen sich die Bauteile, die vom Ringofen
stammen, deutlich erkennen. Anderseits sind ebenso Komponenten des Tunnelofens
erhalten. Die Kombination der charakteristischen Bauweise der beiden Brenndfen

ergibt ein interessantes Erscheinungsbild des Bauwerks.

267ygl. Akt der Marktgemeinde Neckenmarkt
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4.3 Wien

4.3.1 Ziegelwerke am Wienerberg

. i
_ /)" I/?le“

Abbildung 122 - Ziegelwerke am Wienerberg, perspektivischer Plan 1867

Baudaten:

ab 1864: Erbauung Ringdfen

1912: Errichtung 1. kiinstl. Trocknerei

stdndige Erweiterungen

60er Jahre des 20. Jh.: Abbruch Ringéfen am Wienerberg

Baumeister:

diverse Baumeister, z.B. Franz Breitenecker (Ringofen Werk V1)

Baubestand:

samtliche Ringéfen am Wienerberg wurden bereits abgetragen
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Baugeschichte:

Wo die alte Heeresstralle der R&mer die heutige TriesterstraBe durchschneidet, am
Sidabhang des Wienerbergs entwickelte sich aus kleinen Anfingen eine
GroBindustrie, welche auch Uber die Grenzen der k.k. Monarchie hinaus bekannt
war. An derselben Stelle, an welcher schon die rémischen Legionen Ziegel
erzeugten, lag zu Zeiten Maria Theresias der ,k.k. Fortifikations-Ziegelofen®, der,
neben anderen kleineren Ziegelwerken vor den Toren der damaligen inneren Stadt,
das Baumaterial fiir die Basteien und spater fir die Linienwaélle, den Mauergirtel Alt-
Wiens, erzeugte.®®® Im Jahre 1819 Ubernahm Alois Miesbach die Ziegelei und
Okonomie in Meidling, und gleichzeitig pachtete er den Ziegelofen am Wienerberg.
1826 erwarb er durch Kauf von Herzog von Corrigliano die Hélfte der Herrschaft
Inzersdorf am Wienerberge, 1829 von der Herzogin die andere Herrschaftshilfte,
und von 1830 an war Miesbach bereits der alleinige Eigentimer der Ziegeleien am
Wienerberge. (Abb. 122) Ab diesem Zeitpunkt begann der Ausbau des
Unternehmens. Eine Reihe von Betrieben, die in derselben Richtung siidlich von
Wien lagen, wurden angekauft. Die Ziegeleien in Vésendorf, Guntramsdorf,
Zillingdorf, Biedermannsdorf und am Laaerberg wurden teils als schon bestehende
Anlagen erworben, teils neu errichtet®® Bis zum Jahre 1855 erreichte die
Wienerberger Ziegelei folgende MafBle: Lange von Ost nach West 2.428,77 m; Breite
von Nord nach Sid: 417,12 m. Zur leichteren Verwaltung teilte Miesbach seine
Ziegelfabrik am Wienerberg in Hauptwerke, und diese wieder in Sektionen. Jedes
dieser Werke war ein Arbeitsbereich fir sich, mit Tongruben, Schlagtischen,
Trockenhitten und den nétigen Ziegelbrennéfen. Fir alle Werke gemeinsam bestand
eine eigene Wagnerei, eine Schmiede, eine Tischlerei, eine Zimmereiwerkstatte und
ein Requisitenmagazin. Im Werk | (das die alte Tongrube von 1775 enthielt, die auch
weiterhin die ,Hauptg stettn“ genannt wurde) befanden sich Stallungen fur 70 Paar
Pferde, im Werk lll Stallungen fiur 36 Paar Pferde und im Werk IV Stallungen fur 10
Paar Pferde. (Abb. 123) Neben den Ziegeleien am Wienerberg und in
Niederdsterreich lieR Alois Miesbach 1838 in Rakos bei Pest und spater in Ofen im
Kronlande Ungarn Ziegelwerke errichten. Er beschaftige sich auch mit der Technik
der Ziegelherstellung und stelite Versuche an, diese zu verbessern. Durch

268 ygl. Die Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft. Eine GroBindustrie Osterreichs, Hrsg. von
Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft, Wien 1925, S. 3
26% vgl. Akt der Wienerberger Ziegelfabrikations AG, (Archiv: Wienerberger Ziegelfabrikations AG)
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Abbildung 123 - Ziegelfabrik am Wienerberg,
Werk III, IV und VI

geschickte Verwendung und Mischung der mehr oder minder eisenhéltigen
Tonschichten des Wienerberges gelang es, die Ziegel in allen Farbnuancen
zwischen dem dunkelsten Rot bis in das lichteste Gelb herzustellen. In Wien wurden
zahireiche Gebaude mit diesen geschlammten Ziegeln ausgefihrt. Riesige Mengen
solcher Ziegel konnte Miesbach zum Bau des k.k. Arillerie-Arsenals liefern. Im
Zusammenhang mit dem grofRen Bedarf an Bauornamenten zur Ausschmiickung des
Arsenals grindete A. Miesbach 1850 noch eine Terracotta-Fabrik auf seinem Besitz
in Inzersdorf. Seit 1826 besal} er die Erlaubnis, den k.k. Adler im Siegel zu fihren.
Seit damals wurden die Ziegeln mit einem Doppeladler, sowie in den Jahren 1826 -
57 mit den Initialen AM (Alois Miesbach) und zwischen 1857 und 1869 mit den
Initialen des Herrn Heinrich Drasche (HD) versehen.?® Bis zu seinem Tod im Jahr
1857 hatte Alois Miesbach riesige, fur Osterreich einzigartige Unternehmungen
aufgebaut, die einander ergédnzten und férderten. Sein Neffe, Mitarbeiter und Erbe
Heinrich Drasche fithrte das begonnene Werk fort. Heinrich Drasche war seit 1829 in
der Firma seines Onkels beschéftigt. Im Jahr 1861 wurden in den Werken Drasches
112 Mio. Stuck Ziegel erzeugt. H. Drasche hatte bereits vor 1860 die Ziegelfabrik am
Wienerberg bedeutend vergréBert.?”"

270 vgl. Grete Merk, Zwei Pioniere der 6sterreichischen Industrie. Alois Miesbach und Heinrich Drasche, Graz,
Wien, Kéln 1966. (= Wiener Forschungen zur Wirtschafts- und Sozialgeschichte 1) S. 24fF.
!l yvgl. ebda, S. 51
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1866 erfuhr das Unternehmen Drasches eine neue VergréBerung durch den Erwerb
der Ziegelei in Hernals. Im selben Jahr bestand die Ziegelfabrik am Wienerberg aus
5 Sektionen und 14 Abteilungen. Sie verfiigte (ilber 63 Brennéfen, 3 Kanzleien,
Wohngebd&ude fir 3000 Arbeiter, Stallungen fir 250 Paar Pferde, 8 Ausschanklokale,
1 Kleinkinderbewahranstalt fur 120 Kinder und 1 Krankenhaus mit 60 Betten.?’? (Abb.
124)

Abbildung 124 - Arbeiterwohnhiiuser an der Triesterstralle

Nachdem Eduard Friedrich Hoffmann 1858 ein 6sterreichsiches Privilegium auf die
,Erfindung eines ringférmigen Ofens zum ununterbrochenen Betrieb beim Brennen
aller Arten Ziegeln, Tonwaren, etc.“ erhalten hatte, erwarb dieses August Késtlin, von
dem es Drasche 1860 erstand. Das groRRe Verdienst Drasches ist, daR er die damals
noch keineswegs vollig erprobte Konstruktion Hoffmanns zu wiirdigen verstand und
mit bedeutendem Kostenaufwand versuchsweise in seinem Betrieb einfiihrte. Nach
mehrjéhrigen Versuchen begann Drasche 1864, seine Fabriken mit Hoffmann‘schen
Ring6fen auszustatten. Am 21. Juni 1864 erwarb Drasche ein weiteres Privileg von
Hoffmann, das dieser auf die ,Erfindung von sogenannten ringférmigen Brenndfen

zum Brennen von Ziegelin, Kalk, etc.” erhalten hatte.

272 vgl. Anonym, Die Ziegel- und Thonwaaren-Fabrication des Heinrich Drasche in der Umgebung Wiens, in:
Notizblatt des Deutschen Vereins fiir Fabrication von Ziegeln, Thonwaaren, Kalk und Cement, 2. Jg. (1866), S. 7
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Der Vertrag mit Hoffmann berechtigte Drasche, dieses Privileg fur die Umgebung der
Stadt Wien in einer Entfernung von vier Meilen rings um die Stadt, dann fir die
Umgebung der Stadte Pest und Ofen in einer Entfernung von vier Meilen rings um
diese Stadte und von zehn Meilen donauauf- und -abwaérts, dann eine halbe Meile
von beiden Donauufern landeinwérts auf die Dauer von fiinf Jahren ausschlieBend
zu benitzen. Im Jahre 1867 bei der Weltausstellung in Paris konnte H. Drasche die
dsterreichische Ziegelindustrie auf das gldnzendste vertreten. Er besal® damals zwdlf
Ziegelwerke und zwei Fabriken fiir Terrakotten und feuerfeste Ziegel. Zum Brennen
der Ziegel dienten 130 gewdhnliche und 19 kontinuierliche Ringéfen. 1868 kaufte
Drasche noch das Werk am Laaerwald.? 1869 wurde die Wienerberger
Ziegelfabriks- und Baugesellschaft gegriindet und die Besitzungen Drasches gingen
in die neue Gesellschaft uber. Bis zum Ende des Jahres 1869 war die Zahl der
damals bestehenden Ofen um sieben neue Ringéfen nach dem System Hoffmann
vermehrt worden. Die Produktion wurde wesentlich gesteigert. Es kam zur Errichtung
neuer Werke und auch verschiedene Verbesserungen in der Herstellungsweise und
die Einfihrung neuer Fabrikationszweige wurden in rascher Folge durchgefiihrt.
1903 standen dem Brennbetrieb auf den gesellschaftichen Werken 42
Hoffmann’sche Ringéfen, 4 kontinuierliche Gaséfen verschiedener Konstruktion und
eine ganze Reihe nicht kontinuierlicher Ofen zur Verfugung.?* im Jahre 1912 wurde
am Wienerberg die erste kiinstiche Trockenanlage mit automatischen
Transporteinrichtungen erbaut und damit der Anfang zur Umwandlung des
Saisonbetriebes in den ganzjihrigen Betrieb gemacht. Nach dem Kriege nahm die
Gesellschaft umfangreiche Neubauten und Verbesserungen der maschinellen
Einrichtungen in Angriff, als deren hervorragendste der Bau des neuen Betriebe VI
und VIl am Wienerberg zu bezeichnen ist.?’> Die politische Entwicklung nach dem
Krieg und der damit verbundene Zerfall der Monarchie hatte auch Auswirkungen auf
die Wienerberger Ziegelfabriks- und Baugesellschaft. Die nun im Ausland gelegenen
Besitzungen mufBiten verkauft werden. Erst ab 1935 besserte sich die wirtschaftliche

Lage zusehends. Das Unternehmen konnte weiter expandieren.

7 vgl. Merk, a.a.0., S. S7fF.
74 vgl. Die Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft. Eine GroBindustrie Osterreichs, Hrsg. von

Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft, Wien 1903, S. 46
775 vgl. Die Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft. Eine GroBindustrie Osterreichs, Hrsg. von

Wienerberger Ziegelfabrikations- und Baugesellschaft, Wien 1925, S. 5



185

Trotz starker Zerstérungen an den Betriebsanlagen im 2. Weltkrieg begann man
nach dem Ende des Krieges mit dem Wiederaufbau. 1948 konnten bereits wieder
117,3 Mio. Stick Ziegel erzeugt werden. Man begab sich von der Etappe des
Wiederaufbaues in jene des Ausbaues.?”® In den finfziger Jahren des 20 Jh. hat
Wienerberger dann den ersten Tunnelofen aufgestellt. Die letzten Ring- oder
Zirkulationséfen wurden 1958 durch Tunnel6fen ersetzt. Mitte der 80er Jahre des 20.
Jh. setzte ein neuer Innovationsschub auf technischem und organisatorischem
Gebiet ein, der die Wienerberger Gruppe zu einem der gréten Ziegelproduzenten

Europas machte.?”’

Baubeschreibung:
In den 60er Jahren wurden die Anlagen am Wienerberg sukzessive abgerissen.
Stellvertretend fir die Gesamtbeschreibung der Ziegelwerke am Wienerberg méchte

ich einige Ringéfen herausgreifen und naher beschreiben:

In den Jahren 1964 bis 1968 erfolgte der Abbruch des Werkes Ill. Der Ringofen |
dieses Werkes besafl ein massives Brennhaus mit einer Ldnge von 60,50 m und
einer Breite von 24,50 m. Der eigentliche Brennofen verfiigte tiber einen ldngsovalen
Grundri mit 14 Kammern. Er bestand aus einem ringférmigen Ziegelgewélbe, einem
mittig liegenden ebenfalls gemauerten Rauchsammelkanal und darunterliegendem
Rauchkanal. Uber dem Rauchsammelkanal lag der gemauerte ringférmige
Schmauchkanal. Diese Kanalsysteme waren in einem Gesamtkérper
zusammengefallt, welcher aus einem System von senkrechten und
bdschungsartigen Mauern bestand, zwischen denen zu Isolier- und
Dichtungszwecken Sand gefiillt war. Uber dem ganzen Objekt befand sich die
Dachkonstruktion, welche als mehrfach stehender Stuhl zu Teil auf der
Umfassungsmauer, zum Teil auf dem Brennofenkérper ruhte. Er war aus Holz
errichtet, mit Dachpappe eingedeckt und besaB mittlere Entliftungslaternen. Die
groBte Hohe des Ofens betrug 8,55 m. Der Ringofen |l des Werkes Il war ebenfalls
in einem massiven zweigeschoBigen Brennhaus untergebracht und war 1866
errichtet worden. Die Fassade des Brennhauses wurde durch kleine Eisenfenster mit
Sprossen und Rollbalken zum Schutz der Einkamtlren gegliedert. Das flache

%76 vgl. 150 Jahre Wienerberger. 100 Jahre Aktiengesellschaft, Hrsg. von Wienerberger Ziegelfabriks- und
Baugesellschaft, Wien o. J., S. 69
77 Vision 1994. Tradition 1819. Hrsg. von Wienerberger Baustoffindustrie AG, Wien 0. J., 0. S.
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Satteldach verfugte Uber Entliftungslaternen. Es war mit einer Holzschalung
versehen und mit Dachpappe gedeckt. Der gemauerte Ringofen bestand aus 14
Kammern und hatte eine Schmauchanlage. Der Aufbau des Ofens ist mit dem
Ringofen Il desselben Werkes zu vergleichen. Der freistehende Schornstein befand
sich zwischen Ringofen | und Il und diente beiden Ofen. Er war 44 m hoch, in runder

Ziegelrohbauweise errichtet und verfugte zusatzlich tber eine Blitzschutzanlage.

Im Jahr 1964 wurde das Werk V abgebrochen. Es handelte sich hierbei nur um einen
Brennbetrieb, der zum Werk VI gehdrte. Die Anlagen bestanden aus dem
Ofengeb&ude, dem Schornstein, einem Aufzugsanbau und einem Ventilationsraum.
Der Ringofen war samt Schornstein 1866 errichtet worden. Er verfigte (ber ein
Brennhaus mit einem massiven ObergeschoB, welches auf Holzsdulen ruhte. Der
Ofen hatte einen langsovalen Grundri3 mit 28 Kammern. (Abb. 125)
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Abbildung 125 - Detail aus dem Situationsplan zur Errichtung eines Ringofens anstelle eines alten
periodischen Ofens

Neben der ublichen Bauweise des Hoffmann‘schen Systems verfugte er zusatzlich
Uber einen Schmauchkanal. Das flache Satteldach war mit Dachpappe eingedeckt.
Der Schornstein war freistehend und 42 m hoch. Er verfugte Gber einen runden
Querschnitt und war mit eisernen Spannringen versehen. Den Aufzugsanbau errichte
man 1920. Es handelte sich dabei um einen zweigescholigen Holzanbau an das
Ringofengebidude. Das Gebdude war in Holzriegelbauweise mit Verschalung und
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einem Holzsatteldach und Pappdeckung ausgefihrt worden. Der Ventilatorenraum
war ein 1953 errichteter, eingeschoBiger massiver Anbau an den Schornstein.

Im Jahr 1963 wurden die Anlagen des Werkes VI abgebrochen. Dazu gehdrte ein
dreigeschoBiges Brennhaus von 73 m Lange und 27 m Breite. Das 2. Obergeschof
kragte Uber die unteren GeschoBe vor. Der Bau war 1899 in Ziegelrohbauweise
errichtet worden und besall ein flaches Holzsatteldach mit Schalung und
Pappdeckung. Die Fassade wurde durch einfache Eisenfenster und Holzturen
gegliedert. Der Ringofen verfiigte Gber 30 Kammern und einen ldngsovalen
Grundri®. Er wurde mit zwei Feuern gleichzeitig beheizt. Im 2. Stock befanden sich
66 Trockenkammern. Als Baumeister des Ringofens kann Franz Breitenecker
genannt werden. Der runde Schornstein hatte eine Héhe von 42 m. Er befand sich

auBlerhalb des Ofens.?’®

Bewertung:
Die Ziegelwerke am Wienerberg zahlten zum Kern einer nunmehr weltweit
agierenden ,Ziegeldynastie" Aus diesem Grunde verdienen sie eine besondere

Beachtung, wenngleich von diesem Grundbestand nichts mehr erhalten ist.

28 ygl. Akt Wienerberger Ziegelfabrikations AG (Archiv: Wienerberger Ziegelfabrikations AG)
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5. SCHLUSSBETRACHTUNG

Im Zuge der durchgefihrten Feldarbeit konnte festgestellt werden, da sich von der
betrachtlichen Anzahl der Ringéfen nach dem System Hoffmann im Osten
Osterreichs nur mehr sehr wenige in einem noch relativ guten Zustand befinden. Der
uberwiegende Teil der Ofen wurde bereits abgetragen bzw. steht unmittelbar davor,

dieses Schicksal zu erleiden.

Erklartes Ziel der vorliegenden Arbeit ist eine Sensibilisierung beziglich der
Industriearchitektur des 19. und beginnenden 20. Jh., wobei ein besonderes
Augenmerk den Ringéfen zu schenken ist. In Anbetracht der schnell fortschreitenden
technologischen und damit in Verbindung stehenden architektonischen Entwicklung
ist der Ringofen nur mehr ein Relikt der ,guten alten Zeit®* Gerade diese
Vergénglichkeit macht ihn zu einem wertvollen Teil der Denkméler der Industrie.

Im Hinblick auf die Tatsache, daR die zu behandelnden Objekte bereits der
Vergangenheit angehéren und ihnen eine gewisse Sonderstellung zukommt, und
daher eine Beschaffung von betreffenden historischen Aufzeichnungen und Pléanen
nicht einfach war, méchte ich allen einen besonderen Dank aussprechen, die mir
diesbeziglich zur Seite standen. Besonders wichtig erscheint mir auch, jenen
Personen zu danken, die mir durch ihre miindlichen Mitteilungen erméglicht haben,
ein authentisches Bild Uber die Situation der Ziegelwerke zu zeichnen. Sie werden

dadurch zu wertvollen Zeitzeugen einer vergangenen industriellen Epoche.
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Kammern, o. O. 1960

STEINGASSNER, Martin, Befund und Gutachten (iber das Ziegelwerk in Zistersdorf,
Frattingsdorf 1954
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STEINGASSNER, Martin, Betriebsbeschreibung des Ziegelwerkes Frattingsdorf,
Frattingsdorf 1958

STEINGASSNER, Martin, Betriebsbeschreibung, Frattingsdorf 1958

STEINGASSNER, Martin, Hermann Stiegholzer, Schatzgutachten, Wien,
Frattingsdorf 1964, (Archiv: Dipl. Ing. Josef Steingassner, Gneixendorf)

STEINGASSNER, Martin, Schéatzgutachten, Frattingsdorf 1955, (Archiv: Dipl. Ing.
Josef Steingassner, Gneixendorf)

STEINGASSNER, Martin, Schatzgutachten, Frattingsdorf 1956, (Archiv: Dipl. Ing.

Josef Steingassner, Gneixendorf)

STEINGASSNER, Martin, Schatzgutachten, Frattingsdorf 1957, (Archiv: Dipl. Ing.
Josef Steingassner, Gneixendorf)

Maschinschriftliche Manuskripte:

ANLEITUNGEN fiir den Brennbetrieb mit Kohle, Ol und Erdgas. Hrsg. von
Landesverband Osterr. Ziegelwerke, Wien, Niederésterreich, Burgenland,
Leobersdorf 1963

GOTTWALD, Josef, maschin. Manuskript Uber das Ziegelwerk in Zistersdorf, 0. O.
1995

MULLER, Franz, Ziegeléfen im Gebiet von Ganserndorf, Ganserndorf 1999
PAPP, Helga, Géllersdorf Il und IV, Nr. 266 und 267, 0. O. 0. J.

PAPP, Helga, Géllersdorf IV, Nr. 267, 0. O. 0. J.
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